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PRAZISION & LOSUNGEN MIT TRADITION
PRECISION & SOLUTIONS WITH TRADITION

Kirchlengern

GUHDO - ein Qualitatshegriff seit fast 100
Jahren.

In Remscheid, dem Zentrum der Bergi-
schen Werkzeugindustrie, wurde das Un-
ternehmen 1908 gegriindet.

Durch fortschrittliche, teilweise patentier-
te Eigenentwicklungen setzte das Unter-
nehmen immer wieder MaRstébe. Qualitét
und Zuverlassigkeit machten GUHDO sehr
schnell zu einem kompetenten und ge-
suchten Partner fiir den Fachhandel und
natiirlich auch fiir den professionellen An-
wender.

GUHDO ist seit 1967 in Wermelskirchen.

Im Jahre 1958 wurde der GUHDO-Werk-
zeugdienst gegriindet.

Diese Niederlassung in Kirchlengern ist
mit weiteren Zweigstellen und dem eige-
nen AuBendienst der Ansprechpartner fiir
Industrie- und GroBkunden.

GUHDO - a name synonymous with quality
since the beginning of the last century.

In 1908 the company was founded in Rem-
scheid, Germany. Over time, the company
expanded it's original tooling program and
developed innovative, sometimes paten-
ted developments, thereby setting new
standards.

Qualitatswerkstoffe fiir beste Ergebnisse...
Qualitiy materials for best results...

Technological advances, coupled with a
boom in the furniture industry, punctuated
the importance of state of the art tooling.
As a result, GUHDO-Werkzeugdienst was
established in 1958 to provide a compe-
tend sales and service partner for the
woodworking manufacturing industry.

In 1967, GUHDO moved it's headquarter
from Remscheid to Wermelskirchen, whe-
re it remains today in the facilities pictu-
red above.




SICHER
RELIABLY

Unter Mitwirkung der fiihrenden euro-
pdischen Werkzeughersteller wurde die
EN 847-1 erarbeitet und festgeschrieben.
Diese europédische Sicherheitsnorm be-
schreibt den aktuellen Stand der Sicher-
heitstechnik fiir Werkzeuge. Fiir Holzbe-
arbeitungsmaschinen ist die Verwendung
von Werkzeugen nach der Norm EN 847-1
verbindlich vorgeschrieben. Das bedeutet,
dass alle in Europa verkauften Werkzeuge
nach dieser Norm entwickelt und herge-
stellt sein miissen.

Ist ein Werkzeug mit der Bezeichnung
MAN gekennzeichnet, so ist daran zu er-
kennen, dass dieses Werkzeug nach der
genannten Norm gefertigt und fiir den
Handvorschub zugelassen wurde. Ist ein
Werkzeug mit BG-TEST-Zeichen versehen
oder mit Handvorschub beschriftet, so er-
fiillt dieses Werkzeug ebenfalls die Anfor-
derungen der EN 847-1 und darf weiterhin
eingesetzt werden. Die Bezeichnung MEC
bedeutet die Zulassung nur fiir den me-
chanischen Vorschub.

Werkzeuge, die mit mech. VS oder mech.
Vorschub gekennzeichnet sind, diirfen
auch weiterhin nur auf Maschinen mit me-
chanischem Vorschub eingesetzt werden.

IST SICHER ...
IS SAFE...

The standard EN 847-1 was drawn up
under consultation with the leading Eu-
ropean machine tool manufacturers to
define the latest safety standards for ma-
chine tools. Compliance with EN 847-1 is
compulsory for all machinery and tooling
for the woodworking industry across Eu-
rope, and all tools must conform to the
standard.

Where a tool be-
ars the inscrip-
tion MAN, it is
deemed suitab-
le for manu-
ally-fed work
under the terms
of the Standard.
Similarly, the
inscription BG-
TEST-Zeichen or
Handvorschub in-
dicates compliance with

the required Standard — and the-

se tools may still be used.

The inscription MEC indicates suitabili-

ty for use only for mechanically fed work.
Tools inscribed mech.VS or mech.Vor-
schub may also continue to be used for
mechanically fed work.
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WAS SIE NOCH UBER GUHDO WISSEN SOLLTEN
WHAT YOU SHOULD STILL KNOW ABOUT GUHDO:

...ein Beispiel fiir Innovationen von Guhdo!
...an example of innovation of Guhdo!

Die GUHDO-Produkte werden standig wei-
terentwickelt und Verbesserungen flieBen
schnellstmdglich in die Produktion ein.

Moderne Produktions- und Kontrollanla-
gen garantieren einen hohen Qualitéts-
standard.

Neben der hohen Qualitdt steht die Kun-
den-N&he und die schnelle Lieferung im
Mittelpunkt. Noch am Tag der Bestellung
werden die meisten Lieferungen per Pa-
ketdienst oder per Spedition auf den Weg
gebracht.

Dies ist natiirlich nur durch eine aufwen-
dige und groBe Lagerhaltung maglich.

Das Wichtigste:

Die Kundenbetreuung und Beratung, die
kompetente Hilfe bei fachlichen Proble-
men und das persdonliche Gesprach sind
Grundsteine fiir eine dauerhafte und er-
folgreiche Partnerschaft.

Sprechen Sie uns an — wir sind immer fiir
Sie da!

GUHDO products are subject to conti-
nuous development - and improvements
are introduced as rapidly as possible into
the production process.

Modern manufacturing and product moni-
toring ensure a high quality of products.

Besides maintaining product quality, GUH-
DO seek to achieve rapid delivery of cus-
tomer orders. Most items are despatched
for shipment on the date the order is re-
ceived.

This service is made possible by our large
warehouse stock. ay

-

-
Customer trust and support, authoritative

technical advice, and personal contact
provide the basis for a lasting and fruitful
partnership.

Contact us —we're here to help!



CNC-TECHNIK...
CNC TECHNIQUE...

Mit der CNC Technologie ist es mdglich,
vollig neue Wege der Gestaltung und Kon-
struktion zu beschreiten.

Industrie und Handwerk nutzen diese
Technologie, um schnell, préazise und
kostengiinstig individuelle Einzelstiicke
und stdndig wechselnde Bearbeitungs-
aufgaben bewidltigen zu kdnnen.

Durch den Einsatz eines CNC-BAZ ist es
maoglich, in héchster Prézision alle nur er-
denklichen Formen zu frasen, Bohrbilder
individuell zu gestalten, Félze, Nuten, Sack-
l6cher, Gehrungen, Fasen, Schlosskasten,
Tiirbdnder- und Schliesshleche in Minuten
genau zu positionieren und einzufrésen.
GUHDO bietet ein umfangreiches CNC-
Programm und gibt dem Schreiner und
Industriebetrieb somit das passende
Werkzeug an die Hand, um wirtschaftlich
und mit hochster Prézision, seine Aufga-
ben zu erfiillen. Wir bieten Werkzeuge,
die allen Anforderungen der modernen
Bearbeitungsablaufe gerecht werden und
sich durch hohe Standwege und optimale
Oberflachengiite auszeichnen.

With the CNC technology it is possible to
take completely new paths of formation
and construction.

Industry and craft use this technology, in
order to be able to master fast, precisely
and economically individual unique pieces
and constantly changing working tasks.
Through the investmend of a CNC BAZ, it
is possible to mill in highest precision all
imaginable forms or to arrange individu-
al drill hole-pattern. Folds, grooves, blind
holes, mitres, chamfers, lock casing, hin-
ge plates and strike plates can be exactly
positioned and milled in minutes.

GUHDO offers an extensive CNC program
and gives thus the carpenter and the in-
dustrial enterprises the suitable tool to
the hand, in order to fulfill economically
and with highest precision, its tasks. We
offer tools, which meet all requirements of
modern working processes and which get
distinguished through high tool life travel
and optimal finish quality.
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Zeichenerklarung Key to Symbols

Allgemein General Zahnformen Tooth Form

Abw. Abweiser chip limitor DH Dach-Hohlzahn point-hollow
B Schnittbreite kerf ES einseitig spitz single top bevel
b Stammblattdicke body thickness F Flachzahn flat tooth
BH Bestiickungshdhe tip height FA Flachzahn angefast chamfered flat tooth
CNL Combi-Nebenldcher combined pin holes K Konischer Flachzahn conical flat tooth
(2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) K/wW Konischer Wechselzahn conical-alternate bevel tooth
CNL2 Combi-Nebenldcher combined pin holes NES negativ einseitig spitz negative single top bevel
(2/9/46,4 + 2/10/60) (2/9/46,4 + 2/10/60) NWS negativ wechselseitig spitz negative alternate top bevel
cu Kupfer copper PES positiv einseitig spitz positive single top bevel
D Werkzeugdurchmesser tool diameter PWS positiv wechselseitig spitz positive alternate top bevel
d Bohrungs- oder kleiner bore diameter or smaller TF Trapez-Flachzahn triple-chip-flat tooth
Werkzeugdurchmesser tool diameter TH Trapez-Hohlzahn triple-chip-hollow
DKN Doppelkeilnute double keyway T Trapez-Trapezzahn triple-chip-triple-chip
H Hdhe height v verstellbar adjustable
HSK Kegelhohlschaft hollow taper shank w Wechselzahn alternate bevel tooth
KN Keilnute keyway WA Wechselzahn angefast chamfered alternate bevel
KNL Kombi-Nebenldcher combined pin holes <): Winkel angle
(2/10/60 + 2/7/42) (2/10/60 + 2/7/42) v Spanwinkel hook angle
1 Arbeitsldnge cut length o Freiwinkel clearance angle
L Gesamtldnge total length € Eckwinkel bevel angle
m.E. mit Einstellschraube with adjustment screw N Achswinkel axle angle /shear angle
MAN Handvorschub manual feed
max maximal maximum
MEC mechanischer Vorschub mechanical feed
min. minimal minimum
MK Morsekegel morse taper
n Drehzar.ﬂ rotation speed @@@ Ne-benlochangaben, alignment hole locations
NE Nicht-Eisen-Metall non-ferrous metals Keilnutangaben
s negatlv" n.egatlve v solange der Vorrat reicht while stocks last
NL Nebenlécher pin holes
P me”_welte prof.llne width o mit Kiihlschlitzen with cooling slots
pos positiv positive
R Radius radius gerduschgedampft durch noise reduction by copper
S Schaft shank CU-Nieten plugs
SK Steilkegel broad taper 0 Piano plus (gerdusch- Piano-plus
SL Senklocher countersunk holes /schwingungsarm) (low noise/vibration)
St Starke thickness
T Profiltiefe profile depth
TK Teilkreis pitch circle
v Vorschneiderzahl number of spurs
WPL Wendeplatte / Wechselplatte turn-blade / disposable blade
DIA siehe DP see DP
DP Polykristalliner Diamant polycrystalline diamond
HM siehe HW see HW
Hochlegierter .
HS Schnellarbeitsstahl high speed steel
HSS siehe HS see HS
HW Hartmetall tungsten carbide
HWM Vollhartmetall solid tungsten carbide
SP Legierter Werkzeugstahl alloy tool steel
ST Stellit stellite
VHM sieche HWM see HWM
WS siehe SP see SP
: - e




KREISSAGEBLATTER / ZERSPANER
SAWBLADES / HOGGERS

Allgemeine Hinweise zu Kreisségebldttern  General Notes 8-13
Piano plus-Kreissdageblatter Piano plus Saw Blades 14 -23
Zuschneid-Kreissageblatter Rip Saw Blades 24 - 26
Bau-Kreisségeblatter Construction Site Saw Blades 26
Vielblatt-Kreissédgeblatter Gang-Saw Blades 27-28
Standard-Wechselzahn-Kreissédgeblatter Standard Alternate-Bevel Saw Blades 29-31
Diinnschnitt-Kreissédgeblatter Narrow Kerf Saw Blades 32-34
Ritzkreissdgeblatter Scoring Saw Blades 35-36
Hohlzahn-Kreissdgeblatter Hollow Tooth Saw Blades 37
Spezial-Kreissdgeblatter Special Saw Blades 38-39
Format-Kreissdgeblatter Panel Sizing Saw Blades 40 -43
Ritz-Kreissdgeblatter Scoring Saw Blades 44 — 48
NE-Kreisségeblatter Saw Blades for Non Ferrous Metals 49 - 51
Index Handkreissdgen und andere Index Saw Blades for Portable Machines and Other 52 — 63
Sédgenséatze Saw Blade Sets 64 — 67
Festool CS 50 Festool CS 50 68 — 69
Maschineniibersicht Machine Overview 70-175
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Technische Informationen Technical Information

Schnittgeschwindigkeitsrichtwerte (in m/s) fiir HW-Kreisségeblatter in Abhédngigkeit zum Werkstoff

Recommended cutting speed (in m/s) for HW saw blades according to material

Werkstoff Material m/s
Weichholz Kiefer softwood pine 60— 100
Hartholz Buche hardwood beech 60— 100
Lagenholz Multiplex plywood multiplex 50-80
Verbundplatten ST/STAE blockboard ST/STAE 50 -90
Hartfaserplatten HDF high density fibreboard HDF 50-80
mitteldichte FP MDF medium density fibreboard MDF 60 — 80
Holzspanplatten FPY chipboard FPY 60— 80
Schichtstoffplatten KF laminated boards KF 60 — 80
Gipsplatten Karton plasterboard wallboard 40 - 65
Bauplatten zementgebunden construction material cement bound 40 - 60
Hartkunststoffe Duromere rigid plastics duromers 15-50
Weichkunststoffe Plastomere soft plastics plastomers 30-70
Hartgewebeplatten (-papier) resin-impregnated boards (paper based) 50-70
Steinwollplatten Rockwool rockwool board rockwool 2-8

Schnittgeschwindigkeit (m/s) in Abhéngigkeit von Drehzahl (n) und Ségeblattdurchmesser (D)
Determination of cutting speed (m/s) from rotation speed (n) and saw diameter (D)

100 120 140 160 180 200 250 300 350 400 450 500 600

1500 8 9 1 13 14 16 20 2 27 31 35 39 47 | Beispiel:
2000 0 13 15 17 19 21 6 31 37 2 4 52 g3 | Drehzahl 5000 min
2500 13 16 18 21 2% 26 33 39 46 52 59 65 79 | Sdgen-@ 300 mm
3000 16 19 22 25 28 31 39 47 5 63 71 79 94 | =Schnittgeschwindigkeit
4000 21 25 29 33 38 42 52 63 73 84 94 105 126 | 79m-s"
4500 24 28 33 38 42 4 5 71 82 94 106 118
5000 26 31 37 4 47 5 6 79 92 105 118
6000 31 8 44 50 57 63 79 94 110 126 rotation speed 5000 min-!
8000 42 50 59 67 75 8 105 126 147 saw diameter 300 mm
9000 47 57 66 75 85 94 118 erhihte Larmbeléstigung / Bruchgefahr i cutting speed

10000 52 63 73 84 94 105 g /9m:s

120000 63 75 8 100 113 126

Example:

Schneidengeometrie bei HW-Kreissageblattern
Cutting geometry of HW saw blades

clearance angle

[ Alpha Freiwinkel clearance angle —_— Tangente
an Alphan Tangentialfreiwinkel tangential clearance angle /‘“ ‘ ‘ Tangent
ar Alpha r Radialfreiwinkel radial clearance angle Spanflache
B Beta Keilwinkel wedge angle Zahnbrust
- Hook angle
Y Gamma Spanwinkel hook angle
5 Delta Schnittwinkel = o + B cutangle = o+ Spanraum
N Lambda Achswinkel shear angle Gullet
e Epsilon Eckwinkel bevel angle




Richtige Auswalhl...

The right choice...

Einige Hinweise zur richtigen Wahl und
zum richtigen Einsatz...

e Der Zahniiberstand beeinfluBt ganz
erheblich die Schnittkantengiite auf der
Austrittseite des Werkstiicks. Dies hangt
mit dem Austrittwinkel des Zahnes zu-
sammen. Je groRer der Uberstand, desto
kleiner ist der Austrittwinkel und um so
schlechter ist die Schnittkantengiite auf
der Plattenunterseite. Bei einem Sége-
blatt mit positivem Spanwinkel empfeh-
len wir einen Uberstand von ca. 15 mm.
Beim Einsatz von Hauptsége in Verbin-
dung mit Ritzsdge ist der Zahniiberstand
der Hauptsdge mdglichst hoch zu wiah-
len, um den Standweg der Hauptsdge zu
verlangern. Der Weg des Zahnes durch
das Werkstiick wird kiirzer.

e Je diinner das zu bearbeitende Werk-
stiick ist, desto mehr Zdhne sollte das
Sageblatt haben. Je dicker das zu bear-
beitende Werkstiick ist, desto weniger
Zahne sollte das Ségeblatt haben.

e Um den Verschleil zu minimieren, sollte
der groBtmdgliche Vorschub gewahlt
werden, bei dem die Schnittkantengiite
noch gutist. Dies gilt besonders bei sehr
abrasiven Werkstiicken.

* Bei der Stahlblechbearbeitung sollte
mdglichst eine geringe Schnittgeschwin-
digkeit eingestellt und der Vorschub
mdglichst hoch gewéhlt werden um
hohe Standwege zu erreichen.

Die Tabelle auf den folgenden Seiten gibt
einen ersten Anhaltspunkt zur Auswahl
des richtigen Kreissédgeblattes fiir den
jeweiligen Werkstoff.

Die genauen Beschreibungen finden Sie
auf den folgenden Seiten.

Guidance on selecting the correct blade
and machine setting...

* The cleanness of the cut on the exit side
of the workpiece is dependent on the
‘exit angle’ of the saw teeth. Increasing
blade elevation reduces the exit angle
—and so results in a poorer cut edge.
For blades with positive rake angle, a
blade elevation of 15 mm is recommen-
ded. However, when a pre-scoring
saw is employed, the elevation of the
main saw can and should be maximised
to extend tool life by minimising the
path length of the tooth through the
workpiece.

e Thinner workpieces require smaller
tooth pitch (larger number of teeth).
For thicker materials, a larger tooth
pitch blade should be selected.

* to minimise wear, feed rate should be
as high as the required cut quality will
permit. This is particularly important in
the case of abrasive materials.

*\When cutting sheet steel, cutting speed
should be as low as possible, and feed
rate as high as possible to achieve
maximum tool life.

This table offers preliminary guidance
on appropriate tool selection for various
materials.

For more detailed descriptions, please
refer to the tool specifications on the
following pages.
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Einsatzgebiete / Application

Zahnform / tooth form F F W F F W W W W W W W

Kreisségeblatt-Typ % -

Saw blade type < |= § § §
clw | N BB S S 3

Werkstoff NN  =|o|8/ =212 |=1=s|= | =

Material = = = 0 || g9 =} [} 4 = ] >
s | 8|8 8l x| 8/ & |3 8| &
RN K| & KKK | K| K| K& & & K

Seite Page 26 24 25 25 26 29 29 30 30 31 32 33

Massivholz, hart, langs solid hardwood, rip u L] ] u

Massivholz , weich, langs solid softwood, cross grain ] ] ]

Massivholz, hart, quer solid hardwood, cross grain | u ] | u

Massivholz, weich, quer solid softwood, cross grain ] ] u ] ] L]

Mehrschicht-Massivplatte, léngs, 3 S 3 S ply high density plywood, rip L] L] L] L]

Mehrschicht-Massivplatte, quer, 3 S 3 S ply high density plywood, cross u L] u u u

Massivholzplatten, léngs bonded panels solid wood panel, rip u u u u

Massivholzplatten, quer bonded panels solid wood panel, cross L} L] L] L} L]

Tischlerplatte ST ST blockboard u u

Stdbchenplatte STAE blockboard L] L] L}

Spanplatte FPY Chipboard n

Sperrholzplatte FU Plywood board L L

Oriented Strand Board (Langspane) 0SB | 0SB oriented strand board

Lagenholz, Platte, Multiplex Multiplex plywood board L} L] L} L} L]

Melaminharzplatte, Trespa Trespa Melamine

melaminharzgetrankte Hartgewebe Dytron Melamine resin impregnated fabric panel L} L] L] L} u

mitteldichte Faserplatte MDF MDF medium density fibreboard L] L] L] L]

Hartfaserplatte HDF HDF high density fibreboard . . = .

Faserzementplatte, Eternit Eternit fibrous cement board

glasfaserverstarkter Kunststoff GFK GFK glass fibre reinfoced plastic

Kohlefaserplatte CFK CFK carbon fibre board

Weichfaser-Déammplatten HFD HFD hollow fibre insulation L} L} L] L] L}

stahlblechbelegte Hartschaumplatte steel-faced rigid foam panel

kunststoffbeschichtete Platte KF coated panel material

furnierte Platte FU coated panel material u u

HPL ,High Pressure Laminate”, Resopal | Resopal HPL “High Pressure Laminate”

CPL ,Continuos Pressure Laminate” Dekoflex CPL “Continuous Pressure Laminate”

DPL ,Dekorative Polyester Laminate” Tacon DPL “Dekorative Polyester Laminate”

Polyvinylchlorid PVC PVC sheet polyvinylchlorid u

Polypropylen PP PP sheet polypropylen "

Furniere aller Art FU FU all types L] L]

Polyéthylen bis 10 mm PE PE polyethylene up to 10 mm u L

Polyéthylen iiber 10 mm PE PE polyethylene over 10 mm u u

Polytetrafluoréthylen bis 10 mm PTFE PTFE (Teflon) polytetrafluoride up to 10 mm L} L} L}

Polytetrafluorathylen tiber 10 mm PTFE | PTFE (Teflon) polytetrafluoride over 10 mm L u

Polyamid bis 10 mm PA PA polyamide up to 10 mm

Polyamid tiber 10 mm PA PA polyamide over 10 mm L] L]

Polyurethan bis 10 mm PU PUR (foam) polyurethane up to 10 mm = =

Polyurethan {iber 10 mm PU PUR (foam) polyurethane over 10 mm u u

Acrylglas bis 10 mm Doppelstegpl. PMMA | PMMA plexiglass up to 10 mm

Acrylglas iiber 10 mm PMMA PMMA plexiglass over 10 mm L u

Polyvinylchlorid bis 10 mm PVC PVC (edging) polyvinylchloride up to 10 mm u u

Polyvinylchlorid iiber 10 mm PVC PVC (edging) polyvinylchloride up to 10 mm L] u

Polypropylen bis 10 mm PP PP polypropylene up to 10 mm u

Polypropylen iiber 10 mm PP PP polypropylene over 10 mm u u

Polystyrol bis 15 mm PS PS (foam) polystyrene up to 15 mm L]

Polystyrol {iber 15 mm PS PS (foam) polystyrene over 15 mm = .

Polycarbonat bis 10 mm PC PC polycarbonate up to 10 mm L} L}

Polycarbonat tiber 10 mm PC PC polycarbonate over 10 mm u u

Acrylnitrilbutadinstyrol bis 6 mm ABS ABS (edging) acrylnitrilbutadinstyrol up to 6 mm L] L]

Acrylnitrilbutadinstyrol tiber 6 mm ABS | ABS (edging) acrylnitrilbutadinstyrol over 6 mm L] ]

Aluminiumprofile und Platten AL AL aluminium profiles and sheet L

Kupferprofile und Platten CU CU copper profiles and sheet

Messingprofile und Platten MS MS brass profiles and sheet

Stahlbleche ST ST sheet steel
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Piano Plus

Das Piano plus-Programm

-

Piano plus program

B@ﬁ@m
¢

C MADE IN GERMANY )

LOW
NOISE

... die Steigerung in Schnittqualitat und
Gerduschdampfung

Basierend auf den guten Erfahrungen mit
den Piano plus-Kreissdgblattern wurde
die Lasertechnik nochmals verfeinert und
somit die Prézision gesteigert. Die Z&hne
sind mit hochwertigen Hartmetallsorten in
Feinstkornqualitdt ausgestattet und dem
jeweiligen Verwendungszweck angepasst.

Gemeinsames Kennzeichen der GUHDO

Piano plus-Kreisségeblatter:

e vibrationsarmer (ruhiger) Lauf durch
zahlreiche schwingungsddampfende
Elemente im Stammblatt, dadurch:

e hthere Schnittglite

e gerduscharmeres Arbeiten und in Ver-
bindung mit der Feinstkorn-Qualitét

e |dngere Standwege

Im Detail zeichnet sich das Piano plus-
Programm an den lasergeschnittenen
Dehnungsschlitzen durch eine wirkungs-
volle GUHDO-spezifische G-Form aus.
Die Lasertrennlinien im Stammkorper,
die das G in Doppelform enthalten, sind
typisch fiir die gerduschminimierten
Préazisions-Kreissdgeblatter.

Ab Durchmesser 250 mm erkennt man
Piano plus-Kreisségeblatter an dem roten
Aufdruck — achten Sie darauf, es lohnt sich!

... an advance in cutting finish and noise
reduction

In response to the excellent results from
our quiet-running Piano plus circular saw
blades, we have fine-tuned the laser tech-
nology to further enhance precision.

The teeth are tipped with high quality fine-
grained tungsten carbide, suited to their
respective applications.

Common characteristics of the GUHDO

Piano plus sawblades are:

e low vibration (quiet running) due to
numerous anti-vibration elements in the
saw plate, resulting in:

e improvement in the cut finish

e quieter working conditions and, due
to the new tip grade:

e extended tool life

Piano plus saw blades can be recognis-
ed by their laser-cut expansion slots in
the form of a ,,G” - which is specific to
GUHDO.

The laser-cut ,,double G” slits in the saw-
plate are a typical distinguishing mark of
these quiet running precision circular saw
blades.

From 250 mm diameter, Piano plus circular
saw blades are indicated by the red logo.
Look out for it!




GUHDO T7-100

GUHDO T7-100 2314 1T-100

...das Sageblatt fiir den Allround-Einsatz

e Universell einsetzbares Sageblatt, pas-
send zu Ritzsdgeblatt 2155** DUETT-Set

e Fiir den wechselarmen Werkzeug-
einsatz, Schnitthéhe bis 60 mm

* Materialabhédngige Wahl von Drehzahl
und Ségeblattiiberstand

e Zuschneiden mit einem Hauptsédgeblatt:
Holz Ldngstrennen — Querschneiden
— KF-Platte formatieren in Verbindung
mit einem Ritzsdgeblatt

* Wechselzahn

Vorteile:

e schwingungsarm

e seltener Werkzeugwechsel

e universell einsetzbar fiir beschichtete
Platten, furnierte Platten, Massivholz,
MDF u.&.

e gerduschgedampft

e verldngerte Standwege

...the allround circular saw blade

e universal applicable saw blade fitting for
slitting saw blade 2155** DUETT-Set 'P

e for the change reduced tool input, cut- ¥ -
ting height up to 60 mm ;

e material dependent choice of speedand & = e
saw blade spigot

e tailoring with one main saw blade: Wood
slitting — crosscutting — KF plate format-
ting relating to one slitting saw blade

e curved tooth (alternate bevel tooth)

Advantages:

e vibrationless

e rare tool change

e universal applicable for coated plates,
veneered plates, massiv wood, MDF and
other

* noise reduced

¢ longer tool life

D B b d Z Form @& Best-Nr/PartNo. Euro
225 28 20 30 32 w 231422530 70,00
250 3,0 20 30 40 W CNL 2314.250.30 74,00
303 32 22 30 46 w CNL 231430330 78,00
314 32 2,2 30 48 W CNL2 231431430 90,00
350 35 2,4 30 48 w CNL2 231435030 98,00

*@ Ritzsageblatt siehe lhre Maschinenspezifikation /
*@ Scoring saw blade depends on machine specification

CNL = Combi-Nebenlécher/ combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
CNL2 = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

Anwendungshinweise

Application

Séageniiberstand

zum Trennen von

cutting of

Blade elevation

Massivholz l1angs Solid wood cross grain 30 3000 - 3500
Massivholz quer, Multiplex Solid wood, cross grain, Multiplex 20 3000
3S-Platten 3S-Bords 20 3000 — 3500
Furnierte Platte Veneered Panel 20 + RS 4500 — 5000
KF-Platte, Melamin-MDF Plastic coated panel >20 + RS 5000
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger >//

| 2104 BWZ 3 HW-Piano plus- HW-Piano plus Rip Saw Blade
Zuschneid-Kreissageblatt

b Fiir Langs- und Querschnitte vorwiegend e For ripping- and cross-grain cutting,

in Massivholz. Auch fiir Trennschnitte in principally in solid wood. Also for trim-

Holz-Plattenwerkstoffen, einseitig fur- ming wood board materials, single-side
niert oder einseitig mit Kunststoff belegt veneered or single side plastic coated

P Wechselzahn (Bogenzahn) e Alternate bevel tooth (curved tooth)

D B b d Z Form €D Best-Nr/Part No. Euro
250 3,2 2,2 30 24 w 0 CNL 2104.250.31 70,10
300 3,2 2,2 30 28 w 0 CNL 2104.300.31 66,00
350 35 2,4 30 24 w 0 CNL 2104.350.32 79,60
350 3,7 25 30 32 W 0 CNL 2104.350.31 70,00
400 4,0 2,8 30 36 W 0 CNL 2104.400.31 87,00
450 4,2 3,0 30 40 w 0 CNL 2104.450.31 122,80

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

/ i { MADE IN GERMANY )
g—— y

| -]"I'—IJ
|
WICAT) GRAIN TURGSTER OUS BT

_'rJlf

GUHDG HM BWE
ey, G300 n opt 4100
£ I8 = T 33,660
23 =] 5"zl
%, 200,37




HW-Piano plus HW-Piano 2109 PW neg.

Kappkreissiageblatt plus Trimming Saw

e Fiir Querschnitte in naturfeuchtem und e For cross-grain cut in unseasoned and
trockenem Massivholz weich und hart. seasoned solid soft- and hardwood

e Fiir Kapp- und Pendelkreissédgen. e For use on trimming and pendulum saws

* Wechselzahn negativ e Alternate bevel tooth, negative hook
D B b d z Form €@  Best-NefPatNo.  Euro
190 2,8 1,8 20 24 W-neg 2/6/32 2109.190.20 48,70
190 2,8 1,8 20 48 W-neg 2/6/32 2109.190.21 68,30
210 2,8 1,8 30 34 W-neg 0 2/1/82 2109.210.30 57,90
216 2,8 1,8 30 36 W-neg 0 2109.216.30 63,80
216 2,8 1,8 30 48 W-neg 2109.217.30 68,90
216 2,8 1,8 30 64 W-neg 2109.218.30 74,60
250 3,0 2,0 30 42 W-neg 0 CNL 2109.250.30 54,00
260 32 2,2 30 48 W-neg 1/7/44 2109.260.30 75,60
260 32 2,2 30 60 W-neg 1/7/44 2109.260.31 86,30
305 32 2,2 30 48 W-neg g CNL 2109.305.30 84,40
305 32 2,2 30 60 W-neg CNL 2109.305.31 96,40
350 3,6 2,2 30 42 W-neg g CNL 2109.350.31 107,10
400 39 2,5 30 48 W-neg 0 CNL 2109.400.31 133,10
420 4,2 2,8 30 54 W-neg 0 2/10/60 2109.420.31 146,60
420 4,2 2,8 40 54 W-neg 0 2109.420.41 147,40
450 4,2 2,8 30 54 W-neg g CNL 2109.450.31 152,00
500 4,4 3,0 30 60 W-neg 0 CNL 2109.500.31 177,10
520 4,6 32 50 60 W-neg 0 2109.520.51 191,10
550 48 34 30 64 W-neg 0 2/10/60 2109.550.31 210,40

600 52 3,8 30 72 W-neg 0 2/10/60 2109.600.31 287,50

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

HW-Piano plus HW-Piano plus 2121 UW
Wechselzahn-Kreissageblatt Alternate-Bevel Saw Blade
* Fiir Plattenwerkstoffe furniert oder e For board material, veneered or single-
einseitig kunststoffbeschichtet side plastic coated
e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- e For use on bench and panel-sizing saws GUHDO _.
ségen « Alternate bevel tooth T s
9 }i«‘iﬂﬂ;{; W

e Wechselzahn

)] B ] (] Z Form @@@ Best.-Nr./Part No. Euro
250 32 22 30 42 W 0 CNL 2121.250.31 68,00
300 32 22 30 48 w 0 CNL 2121.300.31 82,00
350 35 25 30 54 W 0 CNL 2121.350.31 90,00

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

oc,\
75
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2123 KW HW-Piano plus

Wechselzahn-Kreissageblatt

-

HW-Piano plus
Alternate-Bevel Saw Blade

o Fiir edelfurnierte, einseitig kunststoff-
beschichtete und oberflaichenvergiitet

an die Schnittgiite

e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis-
sédgen

¢ Wechselzahn

Plattenwerkstoffe bei hohen Anspriichen

D B ] d Z Form

e For fine veneered, single-side plastic
coated and surface finished boards
demanding clean cut finish

e For use on bench and panel-sizing saws

e Alternate bevel tooth

-GEB—@@ Best-Nr/PartNo. Euro

250 3,2 2,2 30 60 w 0 CNL 2123.250.31 74,00
300 3,2 2,2 30 72 W 0 CNL 2123.300.31 95,00
350 3,5 2,5 30 84 W 0 CNL 2123.350.31 98,00

2124 VW HW-Piano plus-

Wechselzahn-Kreissageblatt

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

HW-Piano plus
Alternate-Bevel Saw Blade

o Fiir edelfurnierte, einseitig kunststoff-
beschichtete und oberflachenvergiitete
Plattenwerkstoffe bei hochsten Ansprii-
chen an die Schnittgiite

e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis-
sédgen

* Wechselzahn

I YYT Y,
Lasd 4
b 4

_GUHDO_ -
I 2 :ﬂ-f.{bw,;

D B ] d Z Form

e For fine veneered, single-side plastic
coated and surface finished boards
demanding on very clean cut finish

e For use on bench and panel-sizing saws

e Alternate bevel tooth

-GEB—@@ Best.-Nr./Part No. Euro

250 3,2 2,2 30 80 w 0 CNL 2124.250.31 90,00
300 3,2 2,2 30 96 W 0 CNL 2124.300.31 102,00
350 3,5 2,5 30 108 W 0 CNL 2124.350.31 118,00

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration




HW-Piano plus- HW-Piano plus 2195 HC High Cut
Feinstschnitt-Kreissageblatt Fine Cut Saw Blade
* Fiir Feinstschnitte in furnierten Platten, * For cleanest cut in veneered boards, for ___i,}"“"“ﬂ
fiir Quer- und Gehrungsschnitte in Voll- cross and mitre cuts in solid wood, MDF, c"_
holz, MDF, roher Spanplatte, Sperrholz, chipboard, plywood, glued laminate,
Leimholz, Furnieren und Profilleisten veneers and beading
e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- e For use on bench and panel-sizing saws,
sdgen, Kapp- und Gehrungskreissdgen trimming and mitring saws and hand-
und Handkreissdgen held circular saws
* Wechselzahn, 40° Eckwinkel e Alternate-bevel tooth, 40° bevel angle
D B ] d z Form €D Best-Nr/Part No. Euro
160 3,0 2,2 20 54 W 0 2/6/32 2195.160.21 66,00
190 3,0 2,2 30 60 W 0 2195.190.31 64,00
216 29 2,0 30 60 W 0 2195.216.31 70,00
220 32 2,2 30 68 W 9] KNL 2195.220.31 78,00
225 2,8 2,0 30 68 W 0 2195.225.31 78,00
250 32 2,2 30 76 W 0 CNL 2195.250.31 90,00
280 32 2,2 30 78 W 0 CNL 2195.280.31 98,00
303 32 2,2 30 90 W 0 CNL 2195.303.31 110,00
350 35 25 30 96 W 0 CNL 2195.350.31 114,00
@160 und 190 mm = Eckwinkel 35° / @ 160 and 190 mm = bevel angle 35°

HW-Piano plus- HW-Piano plus 2196 HCL
Feinstschnitt-Kreissageblatt Fine Cut Saw Blade
e Zum Trennen von groBeren Werkstiick- *to cut woodpieces with larger thickness
querschnitten mit Materialdicken von ca. up to 20 — 80 mm with low forward feed.
20 — 80 mm mit geringen Vorschubkréften. For cross and mitre cuts in fibrous mate-
Fiir Quer- und Gehrungsschnitte in zdhen rials like massiv wood, plywood and glue
bzw. faserigen Werkstoffen wie z.B. Leim- laminated wood and mulitplex
holz, Massivholz, Sperrholz und Multiplex. e for cleanest cutin veneered, foil-coated
e Fiir Feinschnitte in furnierten, folien- und or paper-coated materials. Applicated
papierbeschichteten Werkstiicken. Be- very good for light-weight building slabs.
sonders gut fiir Leichtbauplatten geeignet. e For use on bench and panel-sizing saws,
e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- trimming and mitring saws and hand-
sdgen, Kapp- und Gehrungskreissdgen held circular saws
und Handkreissdgen e Alternate-bevel tooth, 40° bevel angle

e Wechselzahn, 40 ° Eckwinkel

D B ] (] Z @@ 1=3 Best.-Nr/Part No. Euro
160 2,5 1,6 20 2w 0 2/6/32 2196.160.20 52,00
190 2,1 18 30 36W 0 2196.190.30 54,00
216 2,8 2,0 30 4w 0 2196.216.30 56,00
220 2,8 2,0 30 42w 0 KNL 2196.220.30 60,00
225 2,8 2,0 30 4w 0 2196.225.30 62,00
250 3,0 2,0 30 46 W 0 CNL 2196.250.30 66,00
280 3,1 2,2 30 52 W 0 KNL 2196.280.30 76,00
303 32 2,2 30 56 W 0 CNL 2196.303.30 80,00
350 35 2,4 30 56 W 0 CNL 2196.350.30 94,00

@160/ 190 mm = Eckwinkel / bevel angle 35°

KNL = Kombi-Nebenlécher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢«
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

| 2137 DH HW-Piano plus-Dach-
Hohlzahn-Kreissageblatt

T

HW-Piano plus
Point-Hollow Saw Blade

o Fiir Fertigschnitte in beidseitig kunst-
stoffbeschichteten Plattenwerkstoffen

e Einzusetzen auf Tischkreissdgen und
vertikalen Plattenaufteilsdgen

* Dach-Hohlzahn

D B ] i Z Form
303 32 2,2 30 60 DH

e For clean cuts in double-side plastic
coated board materials

e For use on bench saws and vertical
panel-sizing saws

¢ Point-hollow tooth

-GE&-G} &> Best.-Nr/Part No.
0 CNL 2137.303.31 90,00

303 2,9 2,0 30 72 DH

D

} CNL 2137.303.33 118,00

2137.303.33 = DH Brillant

NOISE

GERAUSCHGEDAMPFT

r= 10 @=12" x = 300
30343,2030 2372001
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MADE IN GEAMANY )

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

FEINSTEORMN-HARTMETAL L‘-\\I
MIGRD GRAM TUMGETEN C-‘.RE-'I}E_/.'




HW-Piano plus-Dach- HW-Piano plus Point- 2138 DHN
Hohlzahn-Kreissageblatt Hollow Saw Blade
e Fiir Fertigschnitte in beidseitig kunst- e For clean cuts in double side plastic
stoffbeschichteten Plattenwerkstoffen coated board materials
e Einzusetzen vorzugsweise auf vertikalen e For use principally on vertical panel-
Plattenaufteilsdgen sizing saws
e Dach-Hohlzahn negativ ¢ Point-hollow tooth, negative hook
D B b d z Form ¢G> Best-Nr/PartNo.  Euro
303 32 2,2 30 60 DHN 0 CNL 2138.303.31 92,00

KNL = Kombi-Nebenlécher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

HW-Piano plus-Trapez- HW-Piano plus Trapezoidal- 2141 KTH
Hohlzahn-Kreissageblatt Hollow Saw Blade
e Fiir Fertigschnitte in beidseitig kunst- e For clean cuts in double-side plastic
stoffbeschichteten Plattenwerkstoffen coated board materials
e Einzusetzen auf Tischkreissdgen und e For use on bench saws and vertical
vertikalen Plattenaufteilsédgen panel sizing saws
e Trapez-Hohlzahn e Triple-chip-hollow tooth
D B b d /4 Form €D Best-Nr/Part No. Euro
303* 32 2,2 30 56 KTH 0 CNL 2141.303.31 90,00
300 29 2,0 30 72 KTH 0 CNL 2141.300.31 110,00

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

* Preis einschl. Holzetui *in wooden case
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2139 TF HW-Piano plus-Format-

Kreissdgeblatt

-

HW-Piano plus
Panel Sizing Saw

o Fiir Fertigschnitte in thermoplastischen
Vollplatten (Acrylglas, Polyathylen usw.)
bis 10 mm Stéarke und duroplastischen
Vollplatten (Schichtstoffe, Hartpapier,
Hartgewebe) bis 6 mm Stérke. Auch fiir
Fertigschnitte in beidseitig kunststoff-
beschichteten Plattenwerkstoffen, vor-
zugsweise in Verbindung mit Vorritzer.

e Einzusetzen auf Tischkreissdgen und
vertikalen Plattenaufteilsdgen

¢ Trapez-Flachzahn

D B ] d Z Form

e For clean cuts in thermoplastic sheet
(acrylic, polyethylene etc.) up to 10 mm
thick, and duroplastic sheet (laminates,
phenolic resin bonded paper, phenolic
laminated cotton sheet) up to 6 mm
thick. Also for clean cuts in double-side
plastic coated boards, ideally in combi-
nation with pre-scorer.

* For use on bench saws and vertical
panel sizing saws

e Triple-chip-flat tooth

@@ﬁ} Best.-Nr./Part No. Euro

303 3.2 2,2 30 60 TF 0 CNL 2139.303.31 137,90
303 3.2 2,2 30 72 TF 0 CNL 2139.303.32 142,40
303 3,2 2,2 30 96 TF 0 CNL 2139.303.33 157,90

2152 TFP HW-Piano plus-Format-

Kreissdgeblatt

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

HW-Piano plus Panel
Sizing Saw Blade

o Fiir Fertigschnitte in beidseitig kunst-
stoffbeschichteten Span-, MDF- oder
sonstigen Werkstoffplatten

e Einzusetzen auf horizontalen Platten-
aufteilanlagen, Tisch- und Formatkreis-
sdgen, vorzugsweise in Verbindung mit
Vorritzer

¢ Trapez-Flachzahn

e For clean cut in double side plastic
coated chipboard, MDF and other board
materials

* For use on bench saws and horizontal
panel sizing saws, ideally in combination
with pre-scorer

e Triple-chip-flat tooth

B b d z Form €€ Best-Nr/PartNo. Euro
380 4.8 3,5 60 72 FA 0 2/14/100 2152.380.62 164,80
400 4,25 3.2 30 12 TF g 2152.401.31 175,40
400 4,4 3.2 30 72 TF 0 2152.400.31 177,90
420 4.8 3.5 60 72 TF 0 2152.420.61 179,50
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HW-Piano plus HW-Piano plus Non-Ferrous 2180 NE positiv
NE-Kreissadgeblatt Metal Saw Blade
. .. . 41"']".‘:41““4
e Zum Ablangen von NE- und Kunststoff- e For sizing of non-ferrous and plastic e 4
profilen und Formatieren von NE-Voll- profiles and non-ferrous sheet materials L.,-\k '
material e For use on bench and panel sizing saws \__.J' g
e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- e Triple-chip-flat tooth, positive hook 30 GUHDO :
ségen 3 P IBInEyS

* Trapez-Flachzahn positiv

) B b d z Form D€ Bost-Nr/PartNo.  Euro
350 40 30 30 96 TFpos. O CNL 2180.353.31 176,70

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

HW-Piano plus- HW-Piano plus Non-Ferrous 2185 NE-PRO negativ
NE-Kreissdgeblatt Metal Saw Blade
e Zum Ablangen von NE- und Kunststoff- e For sizing of non-ferrous and plastic
profilen und Formatieren von NE-Voll- profiles and non-ferrous sheet materials
material e For use on trimming and mitre saws
e Einzusetzen auf Kapp- und Gehrungs- e Triple-chip-flat tooth, negative hook
kreissdgen

e Trapez-Flachzahn negativ

D B b d z Form ¢G> Best-Nr/PartNo.  Euro
250 31 24 30 80 TF neg. 0 CNL 2185.251.31 90,00
30 32 26 30 96 TF neg. 0 2185.301.31 150,00
330 34 28 30 100 TFneg. 0 2185.331.31 173,40
3% 35 30 30 108 TFneg. 0 2185.351.31 182,80

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration
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Kreissdgeblatter / Zerspaner et blades / hogger

2001 LFZ1 HW-Zuschneid-Kreissageblatt

o~

HW Rip Saw Blade

e Fiir Langsschnitte in Massivholz weich
und hart
¢ Flachzahn mit Abweiser

e For ripping solid soft- and hardwood
e Flat tooth with chip limitor

D B b d 4 Form €D Best-Nr/Part No. Euro
250 32 2,2 30 12 F CNL 2001.250.30 55,10
300 3,8 25 30 8 F CNL 2001.301.30 46,00
300 34 2,2 30 12 F CNL 2001.300.30 57,90
350 3,8 25 30 10 F CNL 2001.351.30 51,80
350 35 2,4 30 12 F CNL 2001.352.30 58,20
350 3,8 25 30 16 F CNL 2001.350.30 52,40
355 3.8 25 30 16 F CNL 2001.355.30 60,00
400 41 2,8 30 12 E CNL 2001.401.30 64,00
400 3.8 25 30 18 F CNL 2001.400.30 81,60
450 4,2 2,8 30 20 E CNL 2001.450.30 119,90
500 4,5 3,0 30 22 F CNL 2001.500.30 146,90

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

2002 LFZ 2 HW-Zuschneid-Kreissageblatt

HW Rip Saw Blade

o Fiir Langsschnitte und teilweise Quer-
schnitte in Massivholz weich und hart
¢ Flachzahn mit Abweiser

?’ S5 D B b d z Form

200 3.2 2,2 30 14

e For ripping and incidental cross cutting
in solid soft- and hardwood
e Flat tooth with chip limitor

-@-@&3 Best.-Nr./Part No. Euro
2002.200.30 54,60

| ’ 250 32 2,2 30 18

F

F CNL 2002.250.30 58,70
300 3.4 2,2 30 20 F CNL 2002.300.30 63,20
350 3,7 2,5 30 24 F CNL 2002.350.30 72,20
400 4,0 2,8 30 28 F CNL 2002.400.30 70,40
450 4,0 2,8 30 32 F CNL 2002.450.30 124,90
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CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &




HW-Zuschneid-Kreisségeblatt HW Rip Saw Blade 2003 LWZ 3
e Fiir Ldngs- und Querschnitte in Massiv- e For ripping and cross cutting in solid
holz. Fiir Trennschnitte in Holz-Platten- soft- and hardwood. For sizing of un-
werkstoffen, auch einseitig furniert oder coated single-face veneered / plastic
einseitig mit Kunststoff belegt. coated boards
* Wechselzahn mit Abweiser e Alternate bevel tooth with chip limitor SERE )
) B b d z Form SO Best-Nr/PartNo.  Euro
240 3,2 2,2 30 24 W 2/7/42 2003.240.30 59,10
250 32 2,2 30 24 W CNL 2003.250.30 59,10 . .
270 32 2,2 30 24 W 2003.270.30 71,00
280 34 2,2 30 28 W CNL 2003.280.30 71,00 ~ <
300 34 2,2 30 28 W CNL 2003.300.30 51,00 S 7
315 34 2,2 30 28 W CNL 2003.315.30 54,00
350 37 2,5 30 32 W CNL 2003.350.30 62,00
355 32 2,2 30 16 W 2003.356.30 64,90
355 37 2,5 30 32 W CNL 2003.355.30 71,80
400 4,0 2,8 30 36 W CNL 2003.400.30 76,00
410 45 2,5 30 28 W 2003.410.30 122,70
450 4,0 2,8 30 40 W o CNL 2003.450.30 82,00
500 4,0 2,8 30 44 W CNL 2003.500.30 158,70
550 4,6 32 30 48 W KNL 2003.550.30 167,30
KNL = Kombi-Nebenldcher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
© =mit KiihIschlitzen / with cooling slots
HW-Zuschneid-Kreisségeblatt HW Rip Saw Blade 2005 LF
e Fiir Ladngsschnitte in naturfeuchtem * For ripping in unseasoned solid soft- and
Massivholz weich und hart hardwood GUHDO'
* Einzusetzen auf Tisch- und Vielblatt- * For use on bench saws and gang saws r e
kreissdgen * Flat tooth with large gullet LW
e Flachzahn mit groBem Spanraum ' g
D B b d z Form GO Best-Nr,/Part No. Euro ‘
2% 33 20 30 18 F CNL 2005.250.30 62,20
300 315 2,2 30 20 E CNL 2005.300.30 64,70 .
300 35 2,2 60 20 F DKN 22x6 2005.300.60 67,90
30 35 22 10 2 F DKN 20x6 2005.300.70 67,90 ‘
300 35 2,2 75 20 F DKN 16,5x5,5 2005.300.75 67,90 } V
350 38 2,5 30 24 E CNL 2005.350.30 72,00 ‘
400 4,2 2,8 30 28 F CNL 2005.400.30 100,10 "
450 4,2 2,8 30 32 E O CNL 2005.450.30 135,90
500 4,5 3,0 30 36 F O CNL 2005.500.30 149,90

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &
O = mit Kiihlschlitzen / with cooling slots

T :



Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

o~

2007 Rasant HW-Zuschneid-Kreissageblatt HW Rip Saw Blade

e Fiir Langs- und Querschnitte in Massivholz e For ripping and cross cutting in solid

e Einzusetzen auf Format- und Zimmerei- wood
Handkreissdgen fiir Schnitthdhen von e For use in panel sizing and hand-held
25 mm bis 110 mm machines for a cutting height from

* Mit 4 HW-bestiickten Rdumerschlitzen 25mmto 110 mm

* With 4 HW tipped chip clearance slots

Mit Flachzéahnen und Abweisern, vorwiegend fiir Lingsschnitt
Flat tooth with chip limitor, for ripping

D B b d Z O Best.-Nr/Part No. Euro
30 34 22 30 20 F+4 CNL 2007.300.30 132,60
3/ 38 25 30 16 F+4 CNL 2007.350.30 131,40
3B/ 38 25 30 16 F+4 CNL 2007.355.30 133,50
400 38 28 30 16 F+4 CNL 2007.400.30 152,20
450 42 28 30 20 F+4 CNL 2007.450.30 173,40
550 48 35 30 32F+4 CNL 2007.550.30 254,80

Mit Wechselzédhnen ohne Abweiser, fiir Lings- und Querschnitt
Alternate tooth without chip limitor, for ripping and cross cutting

D B b d Z O Best.-Nr/Part No. Euro
3% 38 25 30 32 W44 CNL 2007.351.30 130,00
3B/ 38 25 30 32 W4 CNL 2007.356.30 158,30
400 38 28 30 36 W+4 CNL 2007.401.30 150,00
450 42 28 30 40 W+4 CNL 2007.451.30 160,00
500 44 30 30 40 W+4 2007.501.30 208,90
B0 48 35 30 48 W+4 2007.600.30 284,80

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

2301 FWF HW-Spezial- HW Special Construction
Baukreissageblatt Site Saw Blade

e Fiir universelle Schnitte im speziellen e For universal cutting applications on
' P Einsatz auf Baustellen construction sites
! e ¢ Flachzahn mit wechselseitiger Anfasung * Flat tooth with alternate chamfer

—_— y
’ D B b d z Form SO Best-Nr/Part No. Euro
30 34 22 30 20 FWF CNL 2301.300.30 43,80

315 3.4 2,2 30 20 FWF 2/1/42 2301.315.30 52,20
350 3,6 2,5 30 24 FWF CNL 2301.350.30 57,50
400 3,6 2,5 30 28 FWF CNL 2301.400.30 65,70
450 3,8 2,6 30 32 FWF CNL 2301.450.30 78,00
500 4.4 2,8 30 36 FWF CNL 2301.500.30 96,00

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
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HW-Vielblatt-Kreissageblatt HW Gang Saw Blade

2011 LFA1

e Fiir Langsschnitte in weichem Massivholz e For ripping solid softwoods

e Einzusetzen auf ein- und doppelwelligen * For use on single and double shaft gang-
Vielblattkreisségen saws

e Flachzahn mit Abweiser e Flat tooth with chip limitor

) B b d z Form SO Best-Nr/PartNo.  Euro
250 32 2,2 70 16 F DKN 20x6 2011.250.70 62,20
300 32 2,2 70 20 E DKN 20x6 2011.300.70 73,70
350 32 2,2 70 24 F DKN 20x6 2011.350.70 83,60
HW-Vielblatt-Kreissageblatt HW Gang Saw Blade

e Fiir Ldngsschnitte in hartem Massivholz e For ripping solid hardwoods

e Einzusetzen auf ein- und doppelwelligen * For use on single and double shaft gang
Vielblattkreisségen saws

e Flachzahn mit Abweiser e Flat tooth with chip limitor

) B b d z Form SO Best-Nr/PartNo.  Euro

200 32 22 75 34 F DKN 20x6 201221075 77,80

20 32 22 60 34 F DKN 15x5 201222060 80,30 e
20 32 22 75 34 F DKN 20x6 2012.220.75 80,30

250 32 22 10 2% F DKN 20x6 2012.250.70 71,30 \ w

%0 32 22 75 2 F DKN 20x6 2012.250.75 71,30 V)

3 32 22 10 2% F ©  DKN 20x6 201230170 79,00

30 32 22 70 28 F DKN 20x6 201230070 83,60 w

Kein Lagerartikel. Lieferzeit: auf Anfrage. / Not in stock. Delivery time upon request.

HW-Vielblatt-Kreissageblatt HW Gang Saw Blade

2014 LFS

e Fiir Ldngsschnitte in Massivholz weich e For ripping solid soft- and hardwood

und hart e For use on single and double shaft gang-
e Einzusetzen auf ein- und doppelwelligen saws

Vielblattkreisségen fiir groRe Vorschiibe e Flat tooth with chip limitor
e Flachzahn mit Abweiser

. ok oy

o . GUHDO ﬁ"

D B ] (] Z Form @@@ Best.-Nr/Part No. Euro
260 4,2 2,6 60 20 F DKN 15x6 2014.260.60 84,80
300 4,2 2,6 30 24 F 2014.300.30 92,60
300 4,2 2,6 70 24 F DKN 20x6 2014.300.70 99,30
350 4,2 2,6 30 28 F (] 2014.350.30 105,00
350 4,2 2,6 70 28 F O DKN 20x6 2014.350.70 110,80

O = mit Kiihlschlitzen / with cooling slots

Kein Lagerartikel. Lieferzeit: auf Anfrage. / Not in stock. Delivery time upon request.

S
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2013 LFR HW-Vielblatt-Kreissageblatt

o~

HW Gang Saw Blade

o Fiir Langsschnitte in naturfeuchtem
Massivholz weich und hart

e Einzusetzen auf ein- oder doppelwelli-
gen Vielblattkreissédgen

e Flachzahn mit Abweisern und 2 HW-be-
stlickten Fiihrungsleisten

e For ripping unseasoned solid soft- and
hardwoods

e For use on single and double shaft gang-
saws

e Flat tooth with chip limitors and 2 HW
tipped chip clearance guides

D B b d Z R=YGR=S Best.-Nr/Part No. Euro
\ 20 34 22 60 16 F+2 2013.220.60 85,30
250 28 18 80 16 F+2 DKN 12x4 2013.250.80 89,00
%0 34 22 55 16 F+2 DKN 20x6 2013.250.55 89,00
250 34 22 170 16 F+2 DKN 20x6 2013.250.70 89,00
%0 34 22 715 16 F+2 DKN 20x6 2013.250.75 89,00
30 34 22 70 20 F+2 DKN 20x6 2013.300.70 103,80
30 34 22 715 20 F+2 DKN 18x5 2013.300.75 103,80
300 34 22 80 20 F+2 DKN 12x4 2013.300.80 103,80
300 34 22 80 20 F+2 DKN 22x6 2013.300.81 103,80
3/ 40 28 70 20 F+2 DKN 20x6 2013.350.70 119,90
3B/ 40 28 75 20 F+2 DKN 185 2013.350.75 119,90

Kein Lagerartikel. Lieferzeit: auf Anfrage. / Not in stock. Delivery time upon request.

2015 LFM HW-Vielblatt-Kreissageblatt

HW Gang Saw Blade

o Fiir Langsschnitte in naturfeuchtem
Massivholz weich und hart

¢ Einzusetzen auf ein- oder doppelwel-
ligen Vielblattkreissagen fiir grol3e
Schnitthéhen

¢ Flachzahn mit 2 HW-bestiickten Fiih-
rungsleisten und 2 bis 6 HW-bestiickten
Raumerschlitzen

e For ripping unseasoned solid soft- and
hardwoods

e For deep cutting on single and double
shaft gang-saws

e Flat tooth with 2 HW tipped chip
clearance guides and 2 to 6 HW tipped
chip-clearance slot

D B b d z R=YGR=S Best.-Nr/Part No. Euro
250 36 24 70 16 F+242 DKN 22x8 2015.250.70 102,60
300 34 22 70 20 F+2+2 DKN 20x6 201530070 114,90
300 34 22 80 20 F+2+2 DKN 20x6 2015.300.80 114,90
300 32 22 80 20 F+2+2 DKN 12x5 2015.300.81 114,90
300 35 25 80 20 F+2+2 DKN 125 2015.300.82 114,90
320 34 22 70 20 F+2+2 DKN 20x6 201532070 119,00
350 40 28 70 20 F+2+2 DKN 20x6 2015.350.70 139,60
30 40 28 80 20 F+2+2 DKN 20x6 2015.350.80 139,60
400 42 28 70 20 F+2+4 DKN 20x6 2015.400.70 193,20
400 52 39 70 20 F+246 DKN 12x5 2015.400.71 226,10
450 46 32 80 20 F+2+4 DKN 20x6 2015.450.80 209,70
500 52 39 70 20 F+2+6 DKN 12x5 201550070 259,10

2 - e



HW-Standard-Wechselzahn- HW Standard Alternate Bevel 2020 QW

Kreissdgeblatt Saw Blade

e Fiir Querschnitte in Massivholz und * For cross cutting in solid wood and split P 'y 4«
Trennschnitte in Holz- und Plattenwerk- cuts in wood board materials 4 | o SUNDOD
stoffen * For use on bench and panel sizing saws & GLASSI 5

e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- * Alternate bevel tooth f e
sdgen 1 4 it

e Wechselzahn

) B b d z Form SO Best-Nr/PartNo.  Euro
180 26 16 30 2 w 2/1/42 2020.180.30 44,10
200 28 18 30 2 w 2/1/42 2020.200.30 58,70
%0 32 22 30 30 w CNL 202025030 78,70
30 32 22 30 36 w CNL 202030030 86,90
350 35 25 30 22 w CNL 202035030 95,10
400 35 25 30 48 w CNL 2020.400.30 127,30
450 40 28 30 54 w CNL 202045030 149,30
50 40 28 30 60 w CNL 202050030 176,70

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

HW-Standard-Wechselzahn-
Kreissageblatt

HW Standard Alternate Bevel
Saw Blade

2021 UW

e Fiir Plattenwerkstoffe furniert oder

* For veneered or single-side plastic

einseitig kunststoffbeschichtet coated boards o GUHDO
e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- e For use on bench and panel sizing saws ¥ e
sédgen e Alternate bevel tooth ".‘ o
* Wechselzahn iy
w
L3

D B b d z Form €@  Best-NefartNo.  Euro

150 2,6 1,6 30 24 W 2021.150.30 37,90

180 2,6 1,6 30 30 W 2/7/42 2021.180.30 65,30

200 2,8 1,8 30 34 W 2/7/42 2021.200.30 62,00

250 32 2,2 30 42 W CNL 2021.250.30 54,00

250 32 2,2 30 42 W 0 CNL 2121.250.31 68,00

280 3,2 2,2 30 48 W CNL 2021.280.30 68,00

300 32 2,2 30 48 W CNL 2021.300.30 67,60

300 3,2 2,2 30 48 W ) CNL 2121.300.31 82,00

315 32 2,2 30 48 W CNL 2021.315.30 70,00

350 8o 25 30 54 W CNL 2021.350.30 74,00

350 35 25 30 54 W ) CNL 2121.350.31 90,00

350 8o 25 50 54 W KN 8x8 2021.350.50 108,90

350 35 25 60 54 W 2021.350.60 108,90

400 315 2,5 30 60 W CNL 2021.400.30 106,00

450 4,0 2,8 30 66 W CNL 2021.450.30 153,40

500 4,0 2,8 30 72 W CNL 2021.500.30 189,70

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

S
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

o~

2022 GW HW-Standard-Wechselzahn- HW Standard Alternate Bevel
Kreissdgeblatt Saw Blade
b §4 4"'{ o Fiir Plattenwerkstoffe furniert oder ein- * For veneered or single-side plastic
“ GUHDO seitig kunststoffbeschichtet bei hheren coated boards requiring high quality
J* = Anspriichen an die Schnittgiite finish

,: = e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- e For use on bench and panel sizing saws

- B sdgen * Alternate bevel tooth
: * Wechselzahn

D B b d Z Form €D Best-Nr/Part No. Euro

. : 180 2,6 1,6 30 36 W 2/7/42 2022.180.30 60,80
- 200 2,8 1,8 30 42 W 2/7/42 2022.200.30 72,70
N 250 3,2 2,2 30 48 w CNL 2022.250.30 82,80
300 3,2 2,2 30 60 W CNL 2022.300.30 102,40

350 35 25 30 72 W CNL 2022.350.30 119,90

400 315 2,5 30 84 W CNL 2022.400.30 137,90

2023 KW HW-Standard-Wechselzahn-

Kreissdgeblatt

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

HW Standard Alternate Bevel
Saw Blade

o Fiir edelfurnierte, einseitig kunststoff-
beschichtete und oberflaichenvergiitete
Plattenwerkstoffe, bei hohen Anspriichen
an die Schnittgiite

e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis-
sédgen

* Wechselzahn

e For fine veneered, single-side plastic
coated and fine-surfaced boards

e requiring high quality finish

e For use on bench and panel sizing saws

e Alternate bevel tooth

o

' 5 150 26 16 30 36
: 180 26 16 30 2

’ P 200 28 18 30 48
250 32 22 30 60

250 32 22 30 60

D B b d Z Form €D Best-Nr/Part No. Euro
W 2023.150.30 53,40
W 2/7/42 2023.180.30 75,10
w 2/1/42 2023.200.30 72,20
W CNL 2023.250.30 64,00
w 0 CNL 2123.250.31 74,00
280 3,2 2,2 30 68 W KNL 2023.280.30 77,00
300 3,2 2,2 30 72 w KNL 2023.300.30 76,00
300 3,2 2,2 30 72 W 0 CNL 2123.300.31 95,00
315 3,2 2,2 30 72 w CNL 2023.315.30 76,00
350 Bi5 25 30 84 W CNL 2023.350.30 94,00
350 35 25 30 84 W 0 CNL 2123.350.31 98,00
400 Bi5 25 30 96 W 2/10/60 2023.400.30 143,20
450 4,0 2,8 30 108 w KNL 2023.450.30 197,10

KNL = Kombi-Nebenlécher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢«
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

0 - e



HW-Standard-Wechselzahn- HW Standard Alternate Bevel 2024 VW
Kreissageblatt Saw Blade
e Fiir edelfurnierte, einseitig kunststoff e For fine veneered, single-side plastic

beschichtete und oberflachenvergiitete coated and fine-surfaced boards requi- S

Plattenwerkstoffen bei hdchsten
Anspriichen an die Schnittgiite

ring very high quality finish
e For use on bench and panel sizing saws

e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- e Alternate bevel tooth
sédgen
e Wechselzahn

s

D B b d z Form €€ Best-NePartNo.  Euro
150 2,6 1,6 30 48 W 2024.150.30 60,80
180 2,6 1,6 30 56 W 2/7/42 2024.180.30 64,90
200 2,8 18 30 64 W 2/1/42 2024.200.30 71,10
250 3,2 2,2 30 80 W CNL 2024.250.30 78,00
250 3,2 2,2 30 80 W 0 CNL 2124.250.31 90,00
300 3,2 2,2 30 96 W CNL 2024.300.30 84,00
300 3,2 2,2 30 96 W 0 CNL 2124.300.31 102,00
330 3,2 2,2 30 100 W 2/10/60 2024.330.30 135,90
350 35 25 30 108 W CNL 2024.350.30 108,00
350 8o 25 30 108 W 0 CNL 2124.350.31 118,00
350 35 25 50 108 W KN 8x8 2024.350.50 144,90
400 8o 25 30 120 W CNL 2024.400.30 157,10
450 4,0 2,8 30 132 W CNL 2024.450.30 219,10

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &

)

an

= »Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

GUHDO
CLASSIC

HARTMETALL

VIV Z96=T9 581 HW
n max. B300 n opt. $400

=8¢ a=15°¢ = 15
03,2530 5024 300 30
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

HW-Diinnschnitt-
Kreissdgeblatt

.

HW Thin-Kerf Circular
Saw Blade

2025 UWD
M e Fiir Langsschnitte in Edelhdlzern, massiv
GUHDO und furniert, sowie Furnierpaketen
':.I,ff.?m L e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis-
sdgen, wobei der Flanschdurchmesser
so grof wie maglich gewahlt sein sollte.
* Wechselzahn

e For ripping solid or veneered exotic
wood and books of veneers

* For use on bench and panel sizing saws,
with the largest possible flange diameter

e Alternate bevel tooth

D B ] d Z Form €3¢ Best-Nr/Part No. Euro
150 2,0 1,2 30 24 W 2025.150.30 65,10
180 20 13 30 30 W 202518030 72,90
200 20 13 30 34 W 202520030 78,30
250 21 1,4 30 42 w CNL 2025.250.30 91,40
300 22 16 30 48 W CNL 2025.300.30 108,80
350 24 16 30 54 w CNL 2025.350.30 121,10

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

2026 LWD HW-Diinnschnitt- HW Thin-Kerf Circular
Kreissageblatt Saw Blade

p py v ¥ 93 o Fiir Langsschnitte mit groRem Vorschub e For ripping solid wood at high feed rate

o # GUHDO in Massivholz ¢ Alternate bevel tooth

s e % * Wechselzahn

e D B b d /4 Form €3¢ Best-Nr/Part No. Euro
180 2,4 1,6 30 30 W 2026.180.30 68,40
200 2,4 1,6 30 34 W 2026.200.30 72,50
250 2,4 1,6 30 42 w CNL 2026.250.30 82,80
5 300 2,4 1,6 30 48 W CNL 2026.300.30 99,70

‘5

<4
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CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&




HW-Diinnschnitt- HW Thin-Kerf Circular 2027 VWD
Kreissdgeblatt Saw Blade
e Fiir Ldngs- und Querschnitte in Edel- e For ripping and cross cutting solid or -
hélzern, massiv und furniert, sowie veneered exotic wood and books of *.x_-*’ GUHDO
Furnierpaketen veneers Lﬁ"'
e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- e For use on bench and panel sizing saws, ,;‘
sédgen, wobei der Flanschdurchmesser with the largest possible flange diameter o
so grol wie maglich gewahlt sein sollte. e Alternate bevel tooth ;
 Wechselzahn g

D B b d z Form ¢G> Best-Nr/PartNo.  Euro
150 2,0 1,2 30 48 W 2027.150.30 80,30 B B
180 2,0 1,3 30 56 W 2027.180.30 91,90 ‘
200 20 13 30 64 W 202720030 94,80 \ \E N
250 21 14 30 80 W CNL 2027.250.30 117,80 ‘ )
300 2,2 1,6 30 96 W CNL 2027.300.30 142,10 )
350 2,4 1,6 30 108 W CNL 2027.350.30 159,40 >
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &
HW-Diinnschnitt- HW Thin-Kerf Circular 2028 XW
Kreissageblatt Saw Blade
e Fiir Fertigschnitte in diinnwandigen e For clean cutting of thin-wall plastic and Lahbbbd
Kunststoff- und Aluminium-Profilen, aluminium profiles, Pertinax, phenolic E_y.-f' E’“h

sowie Pertinax, Hartpapier und Kork
* Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis-
sdgen, wobei der Flanschdurchmesser
so grof wie maglich gewahlt sein sollte.
* Wechselzahn

resin bonded paper and cork
* For use on bench and panel sizing saws,
with the largest possible flange diameter
e Alternate bevel tooth

i

D B b d Z Form €>D€ Best-Nr/Part No. Euro
200 2,2 1,6 30 80 W ° 2028.200.30 137,60
250 2,2 1,6 30 100 W o CNL 2028.250.30 171,40
300 2,2 1,6 30 120 W ° CNL 2028.300.30 192,00

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = >
e = gerduschgedadmpftdurch CU-Nieten/ noise reduction by copper plugs

ar
3,
-
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger
o~

HW Thin-Kerf

HW-Diinnschnitt-
Circular Saw Blade

2029 XF
Kreissdgeblatt

o Fiir Fertigschnitte in diinnwandigen e For clean cutting of thin-wall plastic and

m Kunststoff- und Aluminium-Profilen aluminium profiles
) « Einzusetzen auf Kappkreisségen, wobei * For use on trimming saws, with the
o/ der Flanschdurchmesser so grof3 wie largest possible flange diameter

¢ Flat tooth, negative hook

mdglich gewahlt sein sollte.
¢ Flachzahn negativ

D B ] d Z Form Best.-Nr./Part No. Euro
8 250 2,2 1,6 30 100 F ° 2029.250.30 171,40
300 2,2 1,6 30 120 E ° 2029.300.30 192,00

‘
e = gerduschgedampft durch CU-Nieten / noise reduction by copper plugs

2030 KFD HW-Diinnschnitt- HW Thin-Kerf
Kreissdgeblatt Circular Saw Blade
pprer o Fiir Fertigschnitte in homogenen Kunst- e For clean cutting of homogeneous
‘r-“ ‘“‘“«"'ﬁv stoffplatten bis 8 mm Stérke, wie z. B. plastic sheet, such as Resopal, Hornitex,
bu“b i b Resopal, Hornitex, Thermopal, Getalit, Thermopal, Getalit, Plexiglas, phenolic
:"’ i Plexiglas, Hartpapier, Hartgewebe und resin bonded paper, phenolic laminated
3 S Pertinax cotton sheet and Pertinax, up to 8 mm
E e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- thickness
= sdgen, wobei der Flanschdurchmesser * For use on bench and panel sizing saws,
with the largest possible flange dia-

so grofR wie maglich gewahlt sein sollte.

Platten ab 8 mm Stérke siehe Artikel meter. For sheets over 8 mm thickness,

see blade 2044

2044.
¢ \Wechselzahn angefast e Alternate bevel tooth, chamfered

D B b d z Form €D E  Best-Nr/PartNo. Euro

250 2,1 14 30 80 WA CNL 2030.250.30 125,60
300 2,2 1,6 30 96 WA CNL 2030.300.30 151,50
350 2,4 1,6 30 108 WA CNL 2030.350.30 170,50

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
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HW-Ritz-Kreissageblatt

HW Scoring Saw

2032 GF

e Zum Vorritzen in beidseitig beschich-
teten Plattenwerkstoffen von unten im
Gleichlauf

e For scoring double-side coated board on

underside (downcut).

e For use on double-end tenoners

e Einzusetzen auf Doppelendprofilern e Flat tooth :
* Flachzahn W ik
D B b d z Form Best-NrPartho.  Euro [
150 3,2 2,0 40 30 F 2032.150.40 69,60
180 3,2 2,0 30 36 F 2032.180.30 74,90
200 32 2,0 30 42 F 2032.200.30 77,40
HW-Ritz-Kreissadgeblatt HW Scoring Saw 2033 KF
e Zum Vorritzen in beidseitig beschich- e For scoring double-side coated board on
teten Plattenwerkstoffen von unten im underside (downcut). $$
Gleichlauf * For use on double-end tenoners ‘$ e

e Einzusetzen auf Doppelendprofilern
e Flachzahn

e Flat tooth

¥

i

E
£

D B b d z Form €@  Best-NePartNo.  Euro
150 32 20 30 36 F 2033.150.30 72,00
150 32 20 40 36 F 2033.150.40 74,90
180 32 20 30 a2 F 2033.180.30 79,50
180 32 22 &0 48 F 3/22/80  2055.18150 95,10
200 32 20 30 48 F 2033.200.30 82,80

—d
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2034 VF HW-Ritzkreissageblatt

o~

HW Scoring Saw

e Zum Vorritzen in beidseitig beschich-
teten Plattenwerkstoffen von unten im

e For underside scoring of double side
coated board materials in downcut

Gleichlauf * For use on double-end tenoners
¢ Einzusetzen auf Doppelendprofilern e Flat tooth
TE e Flachzahn
-/
)] B b d Z Form Best.-Nr,/Part No. Euro
150 3,2 2,0 40 48 F 2034.150.40 79,10
. 180 3,2 2,0 30 56 E 2034.180.30 87,70
200 3,2 2,0 30 64 F 2034.200.30 91,90
2035 RF HW-Ritz-Kreissageblatt HW Scoring Saw

e Zum Vorritzen in beidseitig beschich-
teten Plattenwerkstoffen von unten im
Gleichlauf

¢ Einzusetzen auf Doppelendprofilern

¢ Flachzahn

e For underside scoring of double side

coated board materials in downcut

e For use on double-end tenoners
e Flat tooth

HW-Ritzsédge, rechte Maschinenseite / HW-scoring saw, right side

s D B b d Z Form SL
180 3,2 2,2 65 42 F 6/6,5/90

Best.-Nr./Part No. Euro
2035.183.65 89,40

180 3,2 2,2 65 56 F 6/6,5/90 2035.185.65 96,80

HW-Ritzsége, linke Maschinenseite / HW-scoring saw, left side

D B b d Z Form SL
180 3,2 2,2 65 42 F 6/6,5/90

Best.-Nr./Part No. Euro
2035.182.65 89,40

180 3,2 2,2 65 56 F 6/6,5/90 2035.184.65 96,80

Aufnahmeflansch ohne Sége / Mounting flange without saw

Best.-Nr./Part No. Euro
2035.000.30 185,70

Maschine / machine

d =30 mm, DKN 8 x 4 Homag, IMA etc.
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HW-Dach-Hohlzahn-

Kreissdgeblatt

HW Point-Hollow Tooth

Saw Blades

2037 DH

e Fiir Fertigschnitte in beidseitig kunst-
stoffbeschichteten Plattenwerkstoffen

e Einzusetzen auf Tischkreissdgen und
vertikalen Plattenaufteilsdgen

e Dach-Hohlzahn

e For clean cutting of double-side plastic

coated board

¢ For use on bench saws and vertical

panel-sizing saws
* Point-hollow tooth

D B b d z Form ¢ Best-Nr/PartNo.  Euro
20 32 22 30 42 DH 2/7/42  2037.22030 96,30
250 32 22 30 48 DH CNL 2037.250.30 101,60
33 32 22 30 60 DH CNL 2037.300.30 78,00
303 32 22 30 60 DH 0 CNL 2137.303.31 90,00
303 29 20 30 72 DH Brilliant O CNL 2137.303.33 118,00
3% 35 25 30 72 DH CNL 2037.350.30 143,60

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &
3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

Ausfiihrung negativer Spanwinkel Art.
Gruppe 2138 siehe Seite 21

For negative hook angle please see part-
no. 2138 on page 21

HW-Trapez-Hohlzahn-
Kreissageblatt

HW Trapezoidal-Hollow Tooth
Saw Blade

2041 KTH

e Fiir Fertigschnitte in beidseitig kunst-
stoffbeschichteten Plattenwerkstoffen
e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis-
sdgen und Handkreisségen

e Trapez-Hohlzahn

e For clean cutting of double side plastic
coated board

e For use on bench saws, panel-sizing
saws and hand-held circular saws

e Triple-chip-hollow tooth

) B b d z Form D€ Best-NrPartNo.  Euro
160 29 20 20 36 KTH e /632  2041.160.20 80,40
180 29 20 30 36 KTH . 204118030 88,20
19 29 20 30 42 KTH e 27/42 204119030 9180
20 29 20 30 48 KTH . 204120030 9590
20 29 20 30 48 KTH o /42 204122030 99,90
250 29 20 30 60 KTH e CNL 2041.250.30 113,40
20 29 20 30 68 KTH e CNL 204128030 128,10
30 29 20 30 72 KTH O CNL 214130031 110,00
303* 32 22 30 56 KTH 0O CNL 214130331 90,00
350 29 22 30 84 KTH e CNL 204135030 153,00
00 29 22 30 9 KTH e CNL 204140030 187,30

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

e =gerduschgeddmpft durch CU-Nieten/ noise reduction by copper plugs

3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration
*Preis einschlieBlich Holzetui / Price incl. wooden box

S
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2044 WFA

HW-Spezial-Kreissageblatt

o~

HW Special Saw Blade

o Fiir Fertigschnitte in homogenen Kunst-

e For clean cutting of homogeneous plastic

stoffplatten iiber 8 mm Stérke, wie z. B.

et Sty Resopal, Hornitex, Thermopal, Getalit,
Plexiglas, Hartpapier, Hartgewebe, Perti-
nax und Acrylglas

e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis-
sdgen und auf Kappkreisségen

¢ Wechselzahn angefast, 0° Spanwinkel

sheet, such as Resopal, Hornitex, Ther-
mopal, Getalit, Plexiglas, phenolic resin
bonded paper, phenolic laminated cotton
sheet and Pertinax, over 8 mm thick

e For use on bench saws, panel-sizing
saws and trimming saws

e Alternate bevel chamfered, 0° hook

angle
D B b d Z Form €D Best-Nr/Part No. Euro
250 2,8 2,0 30 60 WA CNL 2044.250.30 120,30
250 2,8 2,0 30 80 WA CNL 2044.251.30 137,20
300 3,0 2,2 30 96 WA CNL 2044.300.30 170,10
350 33 25 30 108 WA CNL 2044.350.30 191,50

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

2048 BTF HW-Spezial-Kreissageblatt HW Special Saw Blade

* Zum Formatieren von ein- oder beidsei-
tig mit Stahlblech belegtem Hartschaum
oder Holzwerkstoffplatten

¢ Trapez-Flachzahn

¢ Einzusetzen auf Druckbalkenségen, For-
matkreissdgen und Spezialmaschinen

e For sizing rigid foam and wood board
materials faced with sheet steel on one
or both sides

e Triple-chip-flat tooth

e For use on beam saws, panel sizing
saws and special machines

D B b d Z Form €D Best-Nr/Part No. Euro
250 34 2,4 30 48 BTF 2048.250.30 137,60
| 300 34 2,4 30 60 BTF CNL 2048.300.30 170,90
320 34 2,4 30 60 BTF 2048.320.30 179,20
350 4,2 3,0 30 72 BTF CNL 2048.350.30 223,70

500 4,2 3,0 30 96 BTF
500 4,2 3,0 80 96 BTF
500 4,2 3.2 110 100 BTF
550 4,2 3.2 110 100 BTF

2048.500.30 328,70
2048.500.80 329,90
2048.500.10 338,20
2048.550.10 344,70

Vc: max. 25 m/s
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

Einzusetzen auf Hand- und Tischkreisségen fiir den universelleren Einsatz mit hdherer

Zahnezahl

For use on hand-held and bench saws as universal blade with more teeth
D B ] d Z Form @@ €D Best.-Nr/Part No. Euro
150 28 1,8 20 42 TF neg. °*  2/6/32 2048.150.20 77,70
160 28 1,8 20 42 TF neg. 20632 2048.160.20 89,00
190 28 18 30 56 TF neg. e 27142 2048.190.30 106,90
210 28 1,8 30 60 TF neg. e 2142 2048.210.30 113,40
230 32 2,2 30 64 TF neg. e 2142 2048.230.30 119,20

e = gerduschgedampft durch CU-Nieten / noise reduction by copper plugs

® - e



HW-Spezial-Kreissageblatt HW Special Saw Blade 2049 ETS Steel-Cut

e Fiir Trennschnitte in Stahl (nicht VA),
Guss, Blech, Kupfer, Aluminium, Messing
und Hartkunststoffen

e Einzusetzen auf Dry-Cutter-Maschinen
(d = 25,4 mm) und auf Formatkreisségen

e For split cuts in steel (not VA), cast and
sheet steel, copper, aluminium, brass
and rigid plastics

e For use on Dry-Cutter machines
(d = 25.4 mm) and panel-sizing saws

(d =30 mm) (d =30 mm)

e Flachzahn mit Wechselfase, extrem e Flat tooth with alternate bevel, extreme J
spandickenbegrenzt chip limiting

* Passend fiir Jepson Dry Cutter 9312, e For use on Jepson Dry Cutter 9312, Ridgit B B
Ridgit Nr. 590, n. max. 2.000 No. 590, n. max 2000 =

D B b d z Form ¢G> Best-Nr/PartNo.  Euro & ¥y
305 22 18 254 60 WF 2049.305.25 94,00
305 22 18 254 80 WF 2049.306.25 110,00
305 22 18 30 80 WF CNL 2049.306.30 123,10

2049.306.30 = n. max. 3.000
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &

Ve: max. 25 m/s

Passend fiir Jepson Super Dry Cutter 9314, Elektra Beckum MC 2000, n. max. 1.800
For use on Jepson Super Dry Cutter 9314, Elektra Beckum MC 2000, n. max. 1800

D B ] (] Z Form Best.-Nr,/Part No. Euro

35 25 215 254 60  WF 2049.355.25 98,00

3 25 215 254 80  WF 2049.356.25 118,00
HW-Spezial-Kreissageblatt HW Special Saw Blade 2089 TF Enduro Max

e Fiir Fertigschnitte in Laminat, MDF, Gips-,
Faserzement-, Recycling-, Corianplatten
und Plexiglas

* Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis-
sdgen, Kapp- und Gehrungsségen und
Handkreissdgen

* Trapez-Flachzahn, 0° Spanwinkel

* @160 und 190 mm = Spanwinkel 10° pos.

e For finish cuts in laminate, MDF, plas-
terboard, cement fibreboard, recycled
board, Corian and plexiglass

* For use on bench and panel sizing saws,
trimming and mitre saws and hand-held
circular saws

e Triple-chip-flat, 0° hook

* 160 and 190 mm = hook angle 10° pos.

D B b d Z Form 4D ED Best-Nr/Part No. Euro
160 3,0 2,0 20 36 TF pos. 2/6/32 2089.160.21 62,60
190 3,0 2,0 30 42 TF pos. 2/7/42 2089.190.31 72,30

216 3.0 2,0 30 48 TF

2089.216.31 79,30

225 3.0 2,0 30 50 TF

2089.225.31 83,50

250 3.0 2,0 30 56 TF

CNL 2089.250.31 78,00

303 3.2 2,2 30 68 TF

CNL 2089.303.31 98,00

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

S
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2039 TF HW-Format-Kreissageblatt

.

HW Panel Sizing Saw

o Fiir Fertigschnitte in thermoplastischen
Vollplatten (Acrylglas, Polyathylen usw.)
bis 10 mm Stéarke und duroplastischen
Vollplatten (Schichtstoffe, Hartpapier,
SR Hartgewebe) bis 6 mm Stérke. Auch fiir

Fertigschnitte in beidseitig kunststoff-

e, beschichteten Plattenwerkstoffen, vor-
zugsweise in Verbindung mit Vorritzer.

¢ Einzusetzen auf Tischkreissdgen und

i vertikalen Plattenaufteilsdgen

¢ Trapez-Flachzahn

e For clean cutting of thermoplastic
boards (acrylics, polyethylene etc.) up
to 10 mm thick, and duroplastic board
(laminated sheet, phenolic resin bonded
paper and phenolic laminated cotton
sheet) up to 6 mm thick. Also for clean
cutting of double-side plastic coated
board, preferably in combination with
pre-scorer.

* For use on bench saws and vertical
panel-sizing saws

e Triple-chip-flat teeth

D B b d z Form 4D €D Best-Ne/Part No. Euro
20 32 22 30 64 TF o 2/1/42  2039.220.30 107,70
240 32 22 30 54 TF e 2/1/42  2039.240.30 107,70
2% 32 22 30 80 TF o CNL 2039.250.30 120,40
280 32 22 30 60 TF . CNL 2039.280.30 111,40
30 32 22 30 72 TF . CNL 2039.300.30 130,20
303 32 22 30 60 TF 0 KNL 2139.303.31 137,90
303 32 22 30 72 TF 0 KNL 2139.303.32 142,40
303 32 22 30 96 TF 0 KNL 2139.303.33 157,90
05 32 22 30 60 TF . CNL 2039.305.30 125,70
35 32 22 30 96 TF o CNL 2039.301.30 145,70
3% 35 25 254 84 TF 0 2039.350.25 149,00
3B 35 24 30 84 TF 0 CNL 2139.350.30 155,00
3B 35 25 30 08 TF . CNL 2039.350.30 164,80

KNL = Kombi-Nebenlécher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢«
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&
= »Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

0

= gerduschged@mpft durch CU-Nieten / noise reduction by copper plugs
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HW-Format-Kreissageblatt HW Panel-Sizing Saw 2050 WP

e Fiir Fertigschnitte in Massivholz, unbe- e For finish cuts in solid wood, uncoated,  phhAg,
schichteten, folienbeschichteten oder foil coated or veneered wood panels, X' ¢ = €y
furnierten Holzwerkstoffen, Spanplatten, chipboard, plywood and MDF m LAz #’f
Schichtpressholz und MDF e For use on horizontal panel sizing machi- \__‘” 2 g

e Einzusetzen auf horizontalen Platten-
aufteilanlagen, Tisch- und Formatkreis-
sdgen, vorzugsweise in Verbindung mit
Vorritzer

* Wechselzahn

nes, and bench saws, ideally in combi-
nation with scorer
e Alternate bevel tooth

u.a. fiir Maschine / for machine

Best.-Nr./Part No.

280 3,2 2,2 30 68 W KNL Panhans 2023.280.30 71,00
300 32 22 30 60 W KNL Scheer 2022.300.30 102,40
300 32 2,2 30 72 w 0 CNL Scheer 2123.300.31 95,00
300 32 22 30 96 W 0 CNL Scheer 2124.300.31 102,00
305 44 3,0 30 54 w ° Mayer, Panhans, SCM 2050.305.30 112,60
305 44 3,0 75 54 W ° Homag Espana 2050.305.75 113,80
305 4,4 3,0 80 54 W ° 4/9/100 + 2/14/110 SCM 2050.305.80 113,80
350 4,4 3,0 30 54 W ° 2/10/60 Panhans, SCM, Scheer 2050.350.30 117,50
350 44 3,0 30 72 W ° 2/10/60 Panhans, Schelling, SCM, Scheer 2050.350.31 132,60
355 44 3,0 75 54 W ° 4/15/105 Giben 2050.355.75 122,00
355 44 3,0 30 72 W ° Panhans, SCM 2050.355.31 134,20
355 44 3,0 80 72 W ° 4/9/100 + 2/14/110 Gabbiani, SCM, S.M.A. 2050.355.81 134,20
400 44 3,0 30 60 W ° Mayer, Irion, Schelling 2050.400.30 142,40
400 44 3,0 75 60 W ° 4/15/105 Giben, Homag Espana 2050.400.75 146,50
400 44 3,0 30 72 W °/0 Mayer, Irion, Schelling 2050.400.31 153,80
400 44 3,0 80 72 W ° 2/9/130 + 4/19/120 Irion, Selco, S.M.A. Teutomatic 2050.400.81 153,80
430 44 3,0 80 60 W ° 2/9/130 + 4/19/120 S.M.A,, Selco 2050.430.80 155,00
450 4,4 3,0 30 72 W °/0  2/9/60 Irion,Panhans, Scheer, Schelling 2050.450.31 175,00
450 44 3,0 80 72 W ®/O  2/9/130 + 4/19/120 S.M.A., Irion, Selco 2050.450.81 177,50
500 44 3,0 30 72 W °/0 Schelling, Irion 2050.500.31 187,30
500 44 3,0 80 72 w °/0 S.M.A., Teutomatic 2050.500.82 189,70
550 5,0 3i0) 80 60 W S.M.A,, Teutomatic 2050.550.82 227,20

KNL = Kombi-Nebenlécher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢«
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration
e =gerduschgeddmpft durch CU-Nieten/ noise reduction by copper plugs
O = mit Kiihlschlitzen / with cooling slots
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

.

2052 TFP HW-Format-Kreissageblatt HW Panel-Sizing Saw
}-‘"’“! . « Fiir Fertigschnitte in beidseitig kunst- * For finish cuts in double sided plastic
“} iatasy stoffbeschichteten Span-, MDF- oder coated chipboards, MDF and other
CLass) sonstigen Werkstoffplatten board materials
¢ Einzusetzen auf horizontalen Platten- e For use on horizontal panel sizing machi-
aufteilanlagen, Tisch- und Formatkreis- nes, and bench saws, ideally in combi-
sdgen, vorzugsweise in Verbindung mit nation with scorer
= Vorritzer * Triple-chip-flat tooth or triple-chip /
* Trapez-Flachzahn oder Trapez-Trapez- triple-chip
zahn

u.a. fiir Maschine / for machine Best.-Nr./Part No.
240 3,2 2,2 30 54 ° TF 2/7/42 Scheer 2039.240.30 107,70
280 3,2 2,2 30 60 ° TF KNL Panhans 2039.280.30 111,40
280 4,4 3,2 30 60 ° TF Panhans 2052.280.30 118,00
300 4,4 3,0 65 72 ° s 2/9/110 Selco, Biesse EB 70 2052.300.65 179,00
300 4.4 32 75 60 ° TF Homag Espana 2052.300.75 119,20
300 4,4 3,2 75 12 ° TF Homag Espana 2052.300.76 134,20
300 4,4 3,2 80 60 ° TF 2/14/110 SCM 2052.300.80 121,10
303 3,2 2,2 30 60 0 117 KNL Scheer 2139.303.31 137,90
303 3,2 2,2 30 72 0 TF KNL Scheer 2139.303.32 142,40
303 3,2 2,2 30 96 0 117 KNL Scheer 2139.303.33 157,90
305 3,2 2,2 30 60 ° TF 2/10/60 Scheer 2039.305.30 125,70
305 4,0 2,8 30 60 ° TF 2052.305.32 115,40
305 4,4 32 30 60 ° TF Mayer, Panhans, SCM 2052.305.31 119,20
320 4,4 32 65 72 ° TF 2/9/110 Selco 2052.320.65 182,00
350 4,4 32 30 54 ° TF 2/10/60 Panhans, SCM, Scheer 2052.350.31 124,90
350 44 3,2 30 72 ° TF 2/10/60 Mayer, Panhans, SCM, Scheer, Schelling 2052.350.30 140,80
350 4,4 32 60 72 ° TF Holzma HPP 72 2052.350.60 140,80
350 4,4 32 75 54 o TF Giben, Homag Espana 2052.350.76 124,90
350 4,4 32 75 72 ° TF Giben,Homag Espana 2052.350.75 140,80
350 4,4 32 80 54 ° TF diverse Gabbiani, SCM 2052.350.81 126,90
350 4,4 32 80 72 ° TF diverse Gabbiani, SCM 2052.350.80 142,00
350 4,4 32 80 72 ° TF AT LI Gabbiani, SCM, Selco 2052.350.82 143,60
+2/(14/9)/(110/130)
360 4,4 32 65 72 ° TF 2/9/110 + 2/9/100 Selco 2052.360.65 192,00
370 4,4 32 30 72 ° T 2/10/60 Panhans, Schelling 2052.370.30 153,00
380 4,4 32 60 72 ° TF 2/14/100 Holzma 2052.380.61 153,40
380 4.8 35 60 12 0 FA 2/14/100 Holzma 2152.380.62 164,80
380 4.8 35 60 72 ° TF 2/14/100 Holzma 2052.380.60 157,90
380 4.8 3,5 60 84 ° T 2/14/100 Holzma 2052.380.62 173,80
380 4.4 3,2 80 72 ° TF 2/14/110 SCM, Sigma 2052.380.80 153,40
400 44 3,2 30 72 °/0 TF Irion, Mayer, Scheer, Schelling 2052.400.32 165,70
400 4,25 3,2 30 12 ° TF Scheer-Postforming, Schelling 2052.401.30 163,20
400 4,25 3,2 30 72 g TF Schelling-Postforming, Schelling 2152.401.31 175,40
400 44 3.2 30 72 ° TF Scheer, Schelling 2052.400.30 165,70
400 4,4 3,2 30 72 g TF Scheer, Schelling 2152.400.31 177,90
400 4,4 3,2 75 72 ° TF 4/15/105 Giben, Homag Espana 2052.400.75 168,10
400 4.4 3,2 80 72 o TF diverse Gabbiani, SCM 2052.400.80 174,20
400 4.4 3,2 80 72 ° TF 2/9/130 + 4/19/120  Irion, Selco, S.M.A 2052.400.81 174,20
420 4.8 3,5 60 12 °/0 TF Holzma 2052.421.60 172,20
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HW-Format-Kreissageblatt

HW Panel-Sizing Saw

2052 TFP

e Fiir Fertigschnitte in beidseitig kunst-
stoffbeschichteten Span-, MDF- oder
sonstigen Werkstoffplatten

* Einzusetzen auf horizontalen Platten-
aufteilanlagen, Tisch- und Formatkreis-
sdgen, vorzugsweise in Verbindung mit
Vorritzer

e Trapez-Flachzahn oder Trapez-Trapez-
zahn

e For finish cut in double sided plastic
coated chipboards, MDF and other
board materials

e For use on horizontal panel sizing machi-
nes, and bench saws, ideally in combi-
nation with scorer

e Triple-chip-flat tooth or triple-chip /
triple-chip

e

GUHDO

Labs

u.a. fiir Maschine / for machine

Best.-Nr./Part No.

420 48 35 60 72 0 TF Holzma 2152.420.61 179,50
420 48 &3 60 84 o T 2/10/80 Holzma 2052.420.60 187,30
430 4,4 32 30 72 [ TF 2052.430.30 171,80
430 4,4 32 60 72 o TF 1/11/85 Anthon 2052.430.60 175,00
430 4,4 32 75 96 [ TF 4/15/105 Giben 2052.431.75 192,60
430 4,4 32 80 72 ° TF 2/9/130 + 4/19/120 Selco, S.M.A 2052.430.80 176,20
450 4.4 3,2 30 60 e/0 TF 2/9/60 Mayer, Panhans, Scheer, Schelling 2052.450.31 162,80
450 4.4 3,2 30 72 e/0 TF 2/9/60 Mayer, Panhans, Scheer, Schelling 2052.450.30 182,80
450 4.4 32 80 72 °/O TF 2/9/130 + 4/19/120 Irion, Selco, S.M.A. 2052.450.80 182,80
450 4.4 32 80 96 °/0 TF 2/9/130 + 4/19/120 Irion, Selco, S.M.A. 2052.450.81 208,10
450 48 35 60 72 °/O FA 2/14/125 Holzma 2052.451.60 189,30
460 4,4 32 30 72 °/O TF Schelling 2052.460.30 187,30
470 4.4 32 75 96 °/O TF 4/15/105 Giben 2052.470.75 221,20
480 4.4 32 30 80 °/0 T Schelling 2052.480.30 199,50
500 4.4 32 30 60 °/0 TF Irion, Schelling 2052.500.31 184,00
500 4.8 35 60 60 °/0 TF 1/11/85 + 2/11/115  Anthon, Holzma 2052.500.60 197,90
500 48 35 60 72 °/O T 2/11/115 Holzma 2052.500.61 208,50
500 4.4 32 80 60 °/0 TF S.M.A., Teutomatic 2052.500.79 184,00
520 48 35 60 60 o TF 2/11/115+ 2/19/120  Holzma 2052.520.60 220,30
550 5,0 35 80 60 TF S.M.A., Teutomatic 2052.550.80 232,20
550 5,2 35 40 72 TF Schelling 2052.550.40 248,40
550 50 35 100 72 °/O TF Giben 2052.550.10 244,90
565 5,0 35 100 72 °/O TF Giben 2052.565.10 260,40
570 48 35 60 60 o TF Holzma 2052.570.60 251,30
600 58 4,0 60 60 o TF 2/11/115+ 2/19/120  Holzma 2052.600.61 273,10
600 58 4,2 60 72 o TF 2/11/115+ 2/19/120  Holzma 2052.600.60 287,20
700 6,0 4.4 80 60 o TF 1/17/110 Anthon 2052.700.80 350,90
720 6,4 4.4 40 60 TF 2/13/144+2/13/140 Schelling 2052.720.40 378,00

KNL = Kombi-Nebenldcher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = &>

3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

e =gerduschgeddmpft durch CU-Nieten/ noise reduction by copper plugs

O =mit Kiihlschlitzen / with cooling slots
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

o~

2055 RS HW-Ritz-Kreissageblatt HW Scoring Saw
S * Zum Vorritzen in beidseitig beschich- * For underside scoring of double side
*, s teten Plattenwerkstoffen von unten im coated board materials in downcut
AL L o Gleichlauf e For use on vertical and horizontal panel
¢ Einzusetzen auf Formatkreissédgen, sizing machines
vertikalen und horizontalen Plattenauf- * Diverse tooth forms
teilanlagen

e diverse Zahnformen

u.a. fiir Maschine / for machine Best.-Nr./Part No.

80 3,10 2,2 20 12 W Striebig, Compact 2055.081.20 40,30
80 3,38 2,2 20 16 W Striebig, Holzkraft, Felder 2155.080.20 66,30
80 28-36 20 10x2  V GEA, Felder, Striebig 2055.080.20 83,20
100 28-36 22 122V Altendorf alt, Martin, Panhans, Striebig 2055.100.22 86,50
100 28-36 20 122V Robland, Schelling, SCM 2055.101.20 86,50
100 3,10 2,2 22 16 W Striebig 2055.101.22 41,80
100 3,35 24 22 24 W Holz-Her, Striebig 2155.100.22 66,30
100 30-37 22 20 20 K Schelling 2055.100.20 75,10
120 28-36 22 122V Altendorf, Martin 2055.120.22 91,00
120 28-36 20 122V Holz-Her, MAKA, SCM 2055.120.20 91,00
120 28-36 22 122V 4x4 SL Martin (elektrisch) 2055.121.22 93,40
120 32-45 20 122V SCM 2055.121.20 106,50
120 3,60 24 22 18 F Altendorf, Martin 2155.120.22 49,00
120 28-36 50 122V 2x4 SL System GUHDO-Ritzmatic 2055.120.51 93,40
120 28-3,6 50 12x2 Vv 2x4 SL System Leuco 2055.120.50 134,40
120 28-36 57 122V 6 SL System GUHDO-RITZ-FIX 2055.122.22 81,20
120 32-39 24 20 24 K SCM 2055.122.20 86,90
125 28-36 22 122V Panhans 2055.127.22 91,00
125 28-36 57 122V 6 SL System GUHDO-RITZ-FIX 2055.125.23 81,20
125 28-36 50 122V 2x4 SL System GUHDO-Ritzmatic 2055.125.51 93,40
125 3,30 24 22 24 F siehe Duett-Set 2100 2155.125.22 66,30
125 32-39 24 20 24 K Panhans, Paolini 2055.125.20 82,80
125 44-51 32 20 24 K Panhans 2055.126.20 87,70
125 28-35 20 22 24 K Martin 2055.125.22 81,20
125 44-51 32 45 24 K/W Giben, Mayer, Homag Espana 2055.125.45 87,70
127 44-51 32 45 24 K Giben, Mayer 2055.127.45 87,70
140 32-39 25 16 32 K/W 1/6/33 Scheer 2055.140.16 95,90
150 30-38 30 20x2 V SCM 2055.152.30 157,50
160 28-36 20 16x2 V Holzma 2055.160.20 148,50
150 44-51 32 30 24 K Irion, Mayer, SCM 2055.150.30 93,00
150 4,4-5/1 3,2 45 24 K/W Homag Espana 2055.150.45 93,00
160 44-51 32 40 28 K S.M.A. 2055.160.40 97,50
160 44-51 32 45 28 K/W 3/11/10 Giben 2055.160.45 100,80
160 44-51 32 55 36 K/W 3/7/66 +2/14/110  Gabbiani, SCM 2055.160.55 102,80
180 32-39 25 16 42 K ° 1/6/33 Scheer 2055.180.16 111,40
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HW-Ritz-Kreissadgeblatt HW Scoring Saw 2055 RS

e Zum Vorritzen in beidseitig beschich- e For underside scoring of double side
teten Plattenwerkstoffen von unten im coated board materials in downcut
Gleichlauf e For use on vertical and horizontal panel
e Einzusetzen auf Formatkreisségen, sizing machines
vertikalen und horizontalen Plattenauf- * Diverse tooth forms )
teilanlagen

e diverse Zahnformen

u.a. fiir Maschine / for machine Best.-Nr./Part No.
180 30-38 30 18x2 V Kdlle 2055.180.30 144,00
180 44-51 35 30 30 K/wW ° Panhans, Teutomatic 2055.180.31 100,40
180 44-51 35 45 30 K/W ° Holzma, Homag Espana 2055.180.46 100,40
180 48-55 35 45 36 K ° Holzma 2055.180.45 107,70
180 50-57 35 55 30 K/W ° Giben 2055.180.55 120,20
200 32-38 25 30 60 K/w ° Scheer 2055.200.31 113,80
200 40-47 32 30 34 K ° Smid, Teutomatic, S.M.A. 2055.200.30 105,30
200 44-51 35 20 34 K/W ° Schelling 2055.200.20 108,50
200 44-51 35 30 34 K o 2/9/60 Scheer, S.M.A., Teutomatic 2055.200.32 108,50
200 44-51 35 45 36 K ° Holzma, Homag Espana 2055.200.47 109,70
200 44-51 35 65 34 K/W ° 2/9/110 Selco 2055.200.65 108,50
200 44-51 35 80 36 K ° 2/14/110 Gabbiani, SCM 2055.200.80 111,80
200 46-53 35 45 34 K/W ° Holzma 2055.200.45 134,20
200 48-55 35 20 36 K o Schelling 2055.200.21 111,00
200 48-55 35 45 36 K/W Holzma 2055.200.46 111,80
200 52-59 35 20 36 K/wW o Schelling 2055.200.22 127,30
200 52-59 35 30 36 K ° Teutomatic 2055.200.33 128,50
200 52-59 35 40 36 K ° S.M.A. 2055.200.40 128,50
200 58-65 35 45 34 K ° Holzma 2055.201.45 146,90
200 5,00 35 45 60 W ° Holzma Postforming 2055.200.48 157,50
215 44-51 35 50 42 K/W o 3/15/80 Giben, Prismatic 2055.215.50 142,40
220 4,90 35 20 48 W o Schelling Postforming 2055.220.20 144,90
220 64-74 44 20 36 KW Schelling 2055.221.20 110,00
250 4,48 3,2 45 80 W ° Homag Espana Postforming 2055.250.45 187,30
340 5,00 35 45 108 W ° 3/14/65 Holzma Postforming 2055.342.45 231,70
300 44-51 65 72 K/w Selco 2055.300.65 191,90

o= gerduschged@mpft durch CU-Nieten / noise reduction by copper plugs

] J

viw V/F F w K K/w
verstellbar verstellbar konisch konisch

Wechselz. F Flachzahn Wechselz. wz
adjustable adjustable conical conical
alternate Flat flat tooth alternate alternate
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

-

2060 HW-Kapp-Kreissageblatt HW Trimming Saw Blade
¢ Zum Kappen von Kunststoff-, Furnier- e For trimming of plastic, veneer and solid
und Massivholzkanten wood edging
¢ Einzusetzen auf Kantenanleimmaschinen e For use on edge banders and edge
und Kantenbearbeitungsautomaten posi- trimmers
tiv oder negativ = P oder N einseitig spitz * Positive or negative = P or N; Single top
oder wechselseitig spitz = ES oder WS bevel or alternate bevel = ES or WS

links Wechselzahn rechts
left alternating right

u.a. fiir Maschine Best-Nr/Part No.  Best.-Nr/Part No.

for machine rechts/right links/left
100 3,0 2,2 32 20 PES Homag, Raimann, Wilmsmeyer 2060.101.32 2060.100.32 66,10
100 3,0 2,2 32 20 NES Homag, Raimann, Wilmsmeyer 2060.103.32 2060.102.32 66,10
100 3,6 2,6 32 20 PWS Homag, Raimann, Wilmsmeyer 2060.104.32 68,30
110 3,6 2,6 22 20 PWS Holz-Her 2060.110.22 69,90
110 3,6 2,6 32 20 PWS Homag 2060.110.32 75,30
120 3,2 2,2 20 24 PWS Holz-Her 2060.120.20 72,60
120 3,2 2,2 32 24 PWS Homag, Raimann 2060.120.32 72,60
150 3,5 2,5 20 36 RES Ocmac, Stefani 2060.151.20 2060.150.20 88,30
150 35 2,5 22 30 NES IMA, Torwegge 2060.153.22 2060.152.22 79,70
150 3,5 2,5 22 48 PWS IMA, Torwegge 2060.154.22 103,50
160 2,6 1,6 30 24 PWS Holz-Her 2091.160.30 40,40
160 35 2,5 22 48 NWS IMA 2060.160.22 109,50
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Vorritz-System fiir Scoring System for

Formatkreissdagemaschinen Panel Sizing Saws

* Die kostengiinstige Alternative besteht * The cost-effective alternative com-
aus jeweils dem GUHDO-Aufnahme- prising GUHDO mounting flange and
flansch und dem GUHDO-Ritzsédgeblatt. GUHDO scoring saw

* Problemloses und zeitsparendes Einstel- e Unproblematic and time-saving adjust-
len der Schnittbreite ohne den Einsatz ment of kerf without need for spacers
von Zwischenringen. e Kerf infinitely variable in range 2.8 — 3.6

e Das Anpassen der Schnittbreite mm to suit main saw Mounting flange

(2,8 — 3,6 mm) des Ritzwerkzeuges an die
des Hauptsédgeblattes erfolgt stufenlos.

Aufnahmeflansch (ohne Séageblatt)
Mounting flange (without sawblade)

Best.-Nr/Part No. Euro

Ritzmatic 5055.000.15 235,00

Passend fiir / Fits:
Altendorf 2120 + 2220, Hofmann FKS45, Casolin Astra Top Digit, Lazzari, Felder

Ritzsageblatt fiir Ritzmatic, 2-teilig
Scoring saw for Ritzmatic, 2 piece

D B i z Form Best.-Nr/Part No. Euro
120 28-36 50 12x2 V 2x4 SL 2055.120.51 93,40
125 28-36 50 12x2 V 2x4 SL 2055.125.51 93,40

2055.125.51 speziell / special for fiir Casolin, Casadei, Lazzari

Aufnahmeflansch mit Spindelmutter (ohne Sageblatt)
Mounting flange with spigot nut (without sawblade)

u.a. fiir Maschine Best.-Nr./Part No.

for machine
RITZ-FIX 22 M20 Altendorf vor 1/95 5055.000.22 349,00
RITZ-FIX 22 M16 Martin T73 ab 7/01/T60  5055.001.22 349,00
RITZ-FIX 20 M18 SCM 5055.000.20 359,00

Ritzsageblatt fiir RITZ-FIX, 2-teilig
Scoring saw for RITZ-FIX, 2 piece

D B d Z Form Best.-Nr/Part No. Euro
120 28-36 57 1252V 6 SL 2055.122.22 81,20
125 28-36 57 122V 6 SL 2055.125.23 81,20
N 815
; 28-36
r‘:ﬁ_‘rmb—u_}—rl—l = g k‘:—i;lj%:‘r‘_lgﬂ-ni :[/\/\A\,\[ %\
‘ | } O e

‘ 622
Ersatzteile Spare parts Best.-Nr,/Part No. Euro
Spindelmutter spindle nut M20 5055.020.00 13,30
Spindelmutter spindle nut M18 5055.018.00 13,30
Spindelmutter spindle nut M16 5055.016.00 13,30
Schérfaufnahme sharpening mount RITZ-FIX 95x10,5x10 mm 5055.000.10 79,00
Reduzierring reducing ring RITZ-FIX 28x7x15 mm 5055.028.15 7,00

T n



5055 Ritz Quick

Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

Ritz Quick

Ritz Quick

¢ Ritz Quick — nie mehr Schéatzen beim
Einstellen des Ritz-Sagebllattes.

* Das patentierte System erlaubt es, die
Breite mittels Scala einzustellen — ohne
nachmessen, ohne Zwischenringe oder
lastige Montage/Demontagearbeiten.

e Einfache Einstellung

¢ Passend zu den meisten Maschinen

¢ Passend zu Hauptkeissédgeblattern
B=28-36mm

e Spart Zeit und Geld

¢ Ritz Quick takes the guesswork out of
adjusting and re-adjusting scoring saw
blades.

* The system’s patented adjustable scoring,
eliminates the need for spacers, endless
measuring, reassembling, testing and
adjusting to obtain the required width.

* Adjusts easily

* Fits most machines

e Fits all blades in the width of 2.8 — 3.6mm

e Saves you time and money

B d z Form Best.-Nr./Part No. Euro
120 28-36 20 12x2 v Setl 5055.120.20 244,80
120 28-36 22 12x2 v Set2 5055.120.22 244,80
125 28-36 20 12x2 \Y Set3 5055.125.20 244,80
125 28-36 22 12x2 V Set4 5055.125.22 244,80
120 28-36 57 12x2 V Saw blades R+L 2055.120.00 130,00
125 28-36 57 12x2 v Saw blades R+L 2055.125.00 130,00

1
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HW-NE-Kreissdgeblatt HW Saw Blades for
Non-Ferrous Metals

2080 NE positiv

e Zum Ablangen von NE- und Kunststoff- e For sizing non-ferrous metal and plastic
profilen und Formatieren von NE-Voll- profiles and sizing non ferrous metal
material sheets

e Einzusetzen auf Tisch- und Formatkreis- e For use on bench and panel sizing saws
sédgen e Triple-chip-flat positive

* Trapez-Flachzahn positiv

€€ u.a. fiir Maschine / for machine Best.-Nr./Part No.

200 32 2,2 30 48 TF pos. ° Eisele, Eumenia, Héfele 2080.200.30 97,50
225 2,5 1,8 30 68 TF pos. Festo 2080.225.30 113,00
250 34 24 30 40 TF pos. ° 2/10/60 Elu, Haffner, Makita, DeWalt 2080.252.30 97,50
250 34 24 30 60 TF pos. ° 2/10/60 Elu, Haffner, Makita, DeWalt 2080.250.30 107,70
250 34 24 30 80 TF pos. ° 2/10/60 Elu, Haffner, Makita, DeWalt 2080.251.30 124,00
280 32 2,2 30 68 TF pos. ° KNL AEG, Mafell 2080.280.30 140,80
300 3,8 2,8 30 72 TF pos. ° CNL DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Ulmia 2080.300.30 133,00
300 3,8 2,8 30 96 TF pos. ° CNL DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Ulmia 2080.301.30 153,80
350 4,0 3,0 30 60 TF pos. ° CNL DeWalt, Haffner, Pfeiffer, Ulmia 2080.352.30 144,40
350 4,0 3,0 30 84 TF pos. ° CNL DeWalt, Haffner, Pfeiffer, Ulmia 2080.350.30 153,80
350 4,0 3,0 30 96 TF pos. 0 CNL DeWalt, Haffner, Pfeiffer, Ulmia 2180.353.31 176,70
350 4,0 3,0 30 108 TF pos. ° CNL DeWalt, Haffner, Pfeiffer, Ulmia 2080.351.30 170,50
400 42 32 30 60 TF pos. ° Rapid, DeWalt, Haffner, Ulmia,Wegoma 2080.401.30 174,20
400 4,2 32 30 96 TF pos. ° Rapid, DeWalt, Haffner, Ulmia,Wegoma 2080.400.30 194,20
420 4,2 32 30 96 TF pos. ° Elu, Rapid 2080.420.30 206,00
500 46 8i5 30 120 TF pos. ° Oliver, Haffner, Pfeiffer, Rapid, Elu 2080.501.30 271,50

KNL = Kombi-Nebenlécher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

e = gerduschgedadmpftdurch CU-Nieten / noise reduction by copper plugs

3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

SilverStick Kiihlschmierstift SilverStick coolant stick Best.-Nr/Part No. Euro
groBer Stift 20 x 5 cm, silberfolien-kaschiert, mit Plastikkappe large stick 20 x 5 cm, foil wrapped with plastic cap and

. . 2520.000.01 11,40
und nachschiebbarem Boden retracting base
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

o~

2085 NE-pro negativ HW-NE-Kreissdgeblatt HW Saw Blades for
Non-Ferrous Metals

asSAALg e Zum Ablangen von NE- und Kunststoff- * For sizing non-ferrous metal and plastic
K. GUHDO" profilen und Formatieren von NE-Voll- profiles and sizing non ferrous metal
K. e, e material sheets
i o ¢ Einzusetzen auf Kapp- und Gehrungs- e For use on trimming and mitre saws
< el kreissdgen e Triple-chip-flat negative
b ¢ Trapez-Flachzahn negativ
i

u.a. fiir Maschine / for machine Best.-Nr./Part No.

180 28 2,2 20 42 TF neg. ° 2085.180.20 85,70
180 28 2,2 30 42 TF neg. ° 2085.180.30 85,70
200 28 2,2 30 48 TF neg. ° Ulmia 2085.200.30 95,90
216 28 2,2 30 48 TF neg. ° 2085.216.30 88,90
216 2,8 2,2 30 64 TF neg. ° 2085.217.30 93,40
220 2,8 2,2 30 80 TF neg. e KNL 2085.221.30 122,00
250 31 24 30 60 TF neg. e CNL Elu, Haffner 2085.250.30 75,60
250 31 24 30 80 TF neg. 3 CNL Elu, Haffner + Nachfolger 2185.251.31 90,00
250 3,1 24 32 60 TF neg. ° Baier, Elu, Haffner, Fezer, Kaltenbach, Trennjaeger, Ulmia 2085.250.32 110,60
250 3,1 24 32 80 TF neg. ° Baier, Elu, Haffner, Fezer, Kaltenbach, Trennjaeger, Ulmia 2085.251.32 124,00
300 3,2 2,6 30 72 TF neg. ° DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Ulmia 2085.300.30 132,60
300 32 2,6 30 96 TF neg. 0 DeWalt, Fezer, Rapid, Schleicher, Ulmia 2185.301.31 150,00
300 3,2 2,6 32 72 TF neg. ° Berg&Schmid, Rapid, Elu, Fezer, Eisele, Trennjaeger 2085.300.32 132,60
300 3,2 2,6 32 96 TF neg. ° Berg&Schmid, Rapid, Elu, Fezer, Eisele, Trennjaeger 2085.301.32 153,80
300 32 2,6 40 72 TF neg. ®  4/12/64 +2/9/55 Eisele, Graule, Elu 2085.300.40 132,60
330 34 2,8 30 84 TF neg. ° Eisele, Graule, Elu 2085.330.30 157,50
330 34 2,8 30 100  TF neg. 0 Eisele, Graule, Elu 2185.331.31 173,40
330 34 2,8 32 84 TF neg. ° Elu 2085.330.32 157,50
330 34 2,8 32 100  TFneg. L] Elu 2085.331.32 173,40
350 3,6 3,0 30 84 TF neg. ° DeWalt, Haffner, Pfeiffer, Ulmia 2085.350.30 110,00
350 3,6 3,0 30 108  TFneg. ° DeWalt, Haffner, Pfeiffer, Ulmia 2085.351.30 118,00
350 35 3,0 30 108  TFneg. 0 DeWalt, Haffner, Pfeiffer, Ulmia 2185.351.31 182,80
350 3,6 3,0 40 84 TF neg. ®  4/12/64 + 2/9/55 Eisele, Graule, Ulmia,Weidmann 2085.350.40 162,40
350 3,6 3,0 40 108  TF neg. ®  4/12/64 + 2/9/55 Eisele, Graule, Ulmia,Weidmann 2085.351.40 179,10
350 36 3,0 50 84 TF neg. e  4/15/80 Kaltenbach 2085.350.50 162,40
350 36 3,0 50 108  TF neg. e  4/15/80 Kaltenbach 2085.351.50 179,10
370 36 3,0 30 90 TF neg. ° Elu 2085.370.30 187,30
370 36 3,0 50 90 TF neg. e  4/15/80 Kaltenbach 2085.370.50 191,40
380 36 3,0 32 108  TFneg. ° Elumatec 2085.381.32 187,30
400 38 3,2 30 96 TF neg. ° DeWalt, Haffner, Ulmia,Wegoma 2085.400.30 194,60
400 38 32 40 96 TF neg. ®  4/12/64 +2/9/55 Eisele 2085.400.40 199,50
400 3.8 3,2 50 66 TF neg. e  4/15/80 Kaltenbach 2085.400.50 170,20
400 3.8 32 50 96 TF neg. e  4/15/80 Kaltenbach 2085.401.50 199,50
420 3.8 3.2 30 96 TF neg. ° Elu, Rapid 2085.420.30 206,00
420 38 32 40 96 TF neg. ° Graule 2085.420.40 206,00
450 41 815 30 96 TF neg. ° DeWalt, Haffner, Rapid 2085.450.30 237,00
450 41 35 50 96 TF neg. e  4/15/80 Kaltenbach 2085.450.50 240,30
500 41 3,5 30 120  TF neg. ° Haffner, Pfeiffer 2085.501.30 277,00
500 41 35 50 120 TFneg. e  4/15/80 Kaltenbach 2085.501.50 283,50

KNL = Kombi-Nebenlécher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

e = gerduschgedadmpftdurch CU-Nieten / noise reduction by copper plugs

3 =»Piano plus« — gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung / low noise/vibration

03

SilverStick Kiihlschmierstift SilverStick coolant stick Best.-Nr,/Part No. Euro
groBer Stift 20 x 5 cm, silberfolien-  large stick 20 x 5 cm, foil wrapped

kaschiert, mit Plastikkappe und with plastic cap and retracting 2520.000.01 11,40
nachschiebbarem Boden base
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HW-NE-Kreissageblatt HW Non-Ferrous Metal 2286 UTF Unicut

Saw Blade
e Zum Abldangen von NE- und Kunststoff- e For sizing of non-ferrous metal profiles
profilen und Formatieren von NE-Vollma- and sheet material, and universal cutting
terial sowie filir den universellen Einsatz of diverse materials
mit unterschiedlichen Materialien e For use on hand-held circular saws,
* Einzusetzen auf Handkreisségen und bench and trimming-saws gl
Tisch- und Kappkreissédgen e Triple-chip-flat tooth, negative hook )
e Trapez-Flachzahn negativ 5 \
D B b d /4 Form D€ Best-Ne/Part No. Euro
150 2,8 2,2 20 42 TF neg. 2/6/32 2286.150.20 57,20
150 2,8 2,2 30 42 TF neg. 2286.150.30 57,20
160 2,8 2,2 20 42 TF neg. 2/6/32 2286.160.20 66,70
160 2,8 2,2 30 42 TF neg. 2/1/42 2286.160.30 66,70
170 2,8 2,2 30 48 TF neg. 2/1/42 2286.170.30 67,10
180 2,8 2,2 20 48 TF neg. 2/6/32 2286.180.20 67,90
180 2,8 2,2 30 48 TF neg. 2/1/42 2286.180.30 67,90
190 2,8 2,2 20 54 TF neg. 2/6/32 2286.190.20 69,60
190 2,8 2,2 30 54 TF neg. 2/1/42 2286.190.30 69,60
200 2,8 2,2 30 54 TF neg. 2/7/42 2286.200.30 72,00
210 2,8 2,2 30 54 TF neg. 2/1/42 2286.210.30 72,90
216 2,8 2,2 30 60 TF neg. 2286.216.30 78,30
230 2,8 2,2 30 64 TF neg. 2/1/42 2286.230.30 85,30
240 2,8 2,2 30 64 TF neg. 2/7/42 2286.240.30 86,10
250 3,2 2,4 30 80 TF neg. CNL 2286.250.30 107,10

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &

GUHDO
UNICUT

HARTMETALL

UTF 2236.250.30
Z B0
n meax 8000
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Kreisségeblatter / Zerspaner | Saw blades / ho
gger -

Index Hand-Kreissdgeblatter und Saw Blades for Portable
andere Machines and Miscellaneous
F Flachzahn F flat tooth
FA Flachzahn angefast FA chamfered flat tooth
W Wechselzahn W alternate bevel tooth
WA  Wechselzahn angefast WA  chamfered alternate bevel tooth
TF Trapez-Flachzahn TF trapezoid flat tooth
DH Dach-Hohlzahn DH point-hollow tooth
TH Trapez-Hohlzahn TH Triple-chip-hollow tooth
1T Trapez-Trapezzahn 1T Triple-chip/triple-chip- tooth
K Konischer Flachzahn K conical flat tooth
K/W  Konischer Wechselzahn K/W  conical-alternate bevel tooth
ES einseitig spitz ES single top bevel tooth
v verstellbar V adjustable
Die Kreissageblétter sind geordnet nach These saw blades are listed according
Durchmesser, Bohrung, Zahnform, Zéhne- to diameter, hore, tooth form, number of
zahl und Schnittbreite. teeth and kerf.

Weitere Kreisségeblatter passend zu Further circular saw blades matching for
Festool CS finden Sie auf Seite 68ff. Festool CS on side 68ff.

Ségensets wie z.B. DuettSet finden Sie Saws set like Duettset on side 64ff.

auf den Seiten 64ff.

Typ / Type : Best.-Nr./Part No. Euro Kat.-S./Page
80 28-36 20 10x2 \ 2055 RS 2055.080.20 83,20 a4
80 31 2,2 20 12 w 2055 RS 2055.081.20 40,30 a4
80 3,38 2,2 20 16 w 2055 RS 2155.080.20 66,30 a4
100 24 16 12 12 W 2090 HK 2090.100.12 33,40 52
100 24 16 12 30 w 2092 HK 2092.100.12 44,90 52
100 30-37 22 20 20 K 2055 RS 2055.100.20 75,10 a4
100 28-36 20 12x2 \ 2055 RS 2055.101.20 86,50 a4
100 31 2,2 22 16 W 2055 RS 2055.101.22 41,80 a4
100 3,35 24 22 24 w 2055 RS 2155.100.22 66,30 a4
100 28-36 22 12x2 \ 2055 RS 2055.100.22 86,50 a4
100 3,0 2,2 32 20 NES 2060 2060.103.32 66,10 46
100 3,0 2,2 32 20 NES 2060 2060.102.32 66,10 46
100 3,0 2,2 32 20 PES 2060 2060.101.32 66,10 46
100 3,0 2,2 32 20 PES 2060 2060.100.32 66,10 46
100 3,6 2,6 32 20 PWS 2060 2060.104.32 68,30 46
105 24 16 22 30 W 2092 HK 2092.105.22 44,50 52
110 1.7 1.1 20 16 w 2090 HK 2090.110.20 39,50 52
110 3,6 2,6 22 20 PWS 2060 2060.110.22 69,90 46
110 3,6 2,6 32 20 PWS 2060 2060.110.32 75,30 46
120 3,6 24 22 18 F 2055 RS 2155.120.22 49,00 a4
120 32-39 24 20 24 K 2055 RS 2055.122.20 86,90 a4
120 32 2,2 20 24 PWS 2060 2060.120.20 72,60 46
120 28-36 20 12x2 \ 2055 RS 2055.120.20 91,00 a4
120 32-45 20 12x2 \ 2055 RS 2055.121.20 106,50 a4
120 28-36 22 12x2 \ 2055 RS 2055.120.22 91,00 a4
120 28-36 22 12x2 \ 2055 RS 4x4 SL 2055.121.22 93,40 a4
120 32 2,2 32 24 PWS 2060 2060.120.32 72,60 46
120 28-36 50 12x2 \ 2055 RS 2x4 SL 2055.120.51 93,40 a4
120 28-36 50 12x2 \ 2055 RS 2x4 SL 2055.120.50 134,40 a4
120 28-36 57 12x2 \ 2055 RS 6SL 2055.122.22 93,40 a4
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120 28-36 57 12x2 v Saw blades R+L 2055.120.00 130,00 48
125 32-39 24 20 24 K 2055 RS 2055.125.20 82,80 44
125 44-51 32 20 24 K 2055 RS 2055.126.20 87,70 a4
125 83 2,4 22 24 F 2055 RS 2155.125.22 66,30 44 !
125 28-35 20 22 24 K 2055 RS 2055.125.22 81,20 a4
125 44-51 32 45 24 K/W 2055 RS 2055.125.45 87,70 44
125 28-36 50 12x2 \Y 2055 RS 2x4 SL 2055.125.51 93,40 a4
125 28-36 22 12x2 Vv 2055 RS 2055.127.22 91,00 44
125 28-36 57 12x2 \Y 2055 RS 6SL 2055.125.23 81,20 a4
125 28-36 57 12x2 Vv 2055 RS 2055.125.00 130,00 48
127 44-51 32 45 24 K 2055 RS 2055.127.45 87,70 a4
140 32-39 25 16 32 K/W 2055 RS 1/6/33 2055.140.16 95,90 44
150 2,6 1,6 20 24 W 2091 HK 2/6/32 2091.150.20 37,90 53
150 35 2,5 20 36 PES 2060 2060.151.20 88,30 46
150 35 2,2 20 36 PES 2060 2060.150.20 88,30 46
150 2,8 18 20 42 TFneg. 2049 BTF ° 2/6/32 2048.150.20 71,70 38
150 2,8 2,2 20 42 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/6/32 2286.150.20 57,20 51
150 2,6 1,6 20 48 W 2094 HK 2/6/32 2094.150.20 61,40 53
150 35 2,5 22 30 NES 2060 2060.153.22 79,70 46
150 35 2,5 22 30 NES 2060 2060.152.22 79,70 46
150 35 2,5 22 48 PWS 2060 2060.154.22 103,50 46
150 2,6 1,6 30 24 W 2021 UW 2021.150.30 37,90 29
150 2,0 1,2 30 24 W 2025 UWD 2025.150.30 65,10 32
150 44-51 32 30 24 K 2055 RS 2055.150.30 93,00 44
150 30-38 30 20x2 \Y 2055 RS 2055.152.30 157,50 a4
150 32 2,0 30 36 F 2033 KF 2033.150.30 72,00 35
150 2,6 1,6 30 36 W 2023 KW 2023.150.30 53,40 30
150 2,8 2,2 30 42 TFneg. 2286 UTF Unicut 2286.150.30 57,20 51
150 2,0 1,2 30 48 W 2027 VWD 2027.150.30 80,30 33
150 2,6 1,6 30 48 W 2024 VW 2024.150.30 60,80 31
150 32 2,0 40 30 F 2032 GF 2032.150.40 69,60 35
150 32 2,0 40 36 F 2033 KF 2033.150.40 74,90 35
150 32 2,0 40 48 F 2034 VF 2034.150.40 79,10 36
150 44-51 32 45 24 K/W 2055 RS 2055.150.45 93,00 44
160 2,6 1,6 16 24 W 2091 HK 1/6/33 2091.160.16 49,00 53
160 18 2,5 16 48 W abg. 2096 HK 1/6/33 2096.160.16 87,70 53
160 2,6 1,6 20 12 W 2090 HK 2/6/32 2090.160.20 34,30 53
160 2,6 1,6 20 24 W 2091 HK 2/6/32 2091.160.20 40,40 53
160 2,5 1,6 20 32 W 2196 HCL 2/6/32 2196.160.20 52,00 19
160 28-36 20 16x2 Vv 2055 RS 2055.160.20 148,50 44
160 2,6 1,6 20 36 W 2093 HK 2/6/32 2093.160.20 48,60 53
160 29 2,0 20 36 KTH 2041 KTH ° 2/6/32 2041.160.20 80,40 37
160 3,0 2,0 20 36 TF pos. 2089 TF Enduro Max 2/6/32 2089.160.21 62,60 39
160 2,8 18 20 42 TFneg. 2048 BTF ° 2/6/32 2048.160.20 89,00 38
160 2,8 2,2 20 42 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/6/32 2286.160.20 66,70 51
160 2,6 1,6 20 48 W 2094 HK 2/6/32 2094.160.20 55,50 53
160 3,0 2,2 20 54 W 2195 HC High Cut 2/6/32 2195.160.21 66,00 19
160 35 2,5 22 48 NWS 2060 2060.160.22 109,50 46
160 2,6 1,6 30 24 PWS 2060 2091.160.30 40,40 46
160 2,6 1,6 30 24 PWS 2091 HK 2/1/42 2091.160.30 40,40 53
160 2,8 2,2 30 42 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/1/42 2286.160.30 66,70 51
160 2,6 1,6 30 48 W 2094 HK 2/1/42 2094.160.30 58,50 53
160 44-51 32 40 28 K 2055 RS 2055.160.40 97,50 a4
160 44-51 32 45 28 K/W 2055 RS 3/11/10 2055.160.45 100,80 44
160 44-51 32 55 36 K/w 2055 RS 3/7/66 + 2/14/110 2055.160.55 102,80 44
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165 2,6 1,6 20 24 W 2091 HK 2091.165.20 49,00 54
170 2,6 1,6 30 22 W 2091 HK 2/7/42 2091.170.30 42,90 54
170 2,8 2,2 30 43 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/7/42 2286.170.30 67,10 51
180 32-39 25 16 42 K 2055 RS o 1/6/33 2055.180.16 111,40 45
180 18 2,5 16 56 W abg. 2096 HK 1/6/33 2096.180.16 91,80 54
180 44-51 35 20 30 K/W 2055 RS o 2055.180.20 100,40 45
180 2,8 2,2 20 42 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.180.20 85,70 50
180 2,8 2,2 20 43 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/6/32 2286.180.20 67,90 51
180 2,5 1,6 22 12 F Lamello Tanga 4SL 2002.181.22 4410 54
180 25 1,6 22 24 F Lamello Tanga 4SL 2002.180.22 55,90 54
180 2,6 1,6 30 22 W 2020 QW 2(1/82 2020.180.30 4410 29
180 2,0 1,3 30 30 W 2025 UWD 2025.180.30 72,90 32
180 2,4 1,6 30 30 W 2026 LWD 2026.180.30 68,40 32
180 2,6 1,6 30 30 W 2021 UW 2/7/42 2021.180.30 65,30 29
180 44-51 35 30 30 K/W 2055 RS o 2055.180.31 100,40 45
180 3.2 2,0 30 36 F 2032 GF 2032.180.30 74,90 35
180 2,6 1,6 30 36 W 2022 GW 2(1/82 2022.180.30 60,80 30
180 29 2,0 30 36 KTH 2041 KTH (] 2041.180.30 88,20 37
180 3,0-38 30 18x2 v 2055 RS 2055.180.30 144,00 44
180 3.2 2,0 30 42 F 2033 KF 2033.180.30 79,50 35
180 2,6 1,6 30 42 W 2023 KW 2(1/82 2023.180.30 75,10 30
180 2,8 2,2 30 42 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.180.30 85,70 50
180 2,8 2,2 30 43 TFneg. 2286 UTF Unicut 2(1/82 2286.180.30 67,90 51
180 3.2 2,0 30 56 F 2034 VF 2034.180.30 87,70 36
180 2,0 1,3 30 56 W 2027 VWD 2027.180.30 91,90 33
180 2,6 1,6 30 56 W 2024 VW 2/7/42 2024.180.30 64,90 3
180 44-51 35 45 30 K/W 2055 RS o 2055.180.46 100,40 45
180 48-55 35 45 36 K 2055 RS o 2055.180.45 107,70 45
180 3.2 2,2 50 43 F 2033 KF 3/22/80 2055.181.50 95,10 35
180 50-57 35 55 30 K/W 2055 RS o 2055.180.55 120,20 45
180 3.2 2,2 65 42 F 2035 RF 6/6,5/90 2035.183.65 89,40 36
180 3.2 2,2 65 42 F 2035 RF 6/6,5/90 2035.182.65 89,40 36
180 3.2 2,2 65 56 F 2035 RF 6/6,5/90 2035.185.65 96,80 36
180 3.2 2,2 65 56 F 2035 RF 6/6,5/90 2035.184.65 96,80 36
190 2,8 1,6 20 24 W 2090 HK 2/6/32 2090.190.20 56,40 54
190 238 18 20 2 W-neg 2109 PW neg. 2/6/32 2109.190.20 48,70 17
190 2,8 1,8 20 43 W-neg 2109 PW neg. 2/6/32 2109.190.21 68,30 17
190 2,8 2,2 20 54 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/6/32 2286.190.20 69,60 51
190 2,8 1,6 30 12 W 2090 HK 2090.191.30 40,40 54
190 2,8 1,6 30 24 W 2090 HK 2/1/82 2090.190.30 44,50 54
190 2,7 1,8 30 36 W 2196 HCL 0 2196.190.30 54,00 19
190 2,8 1,6 30 36 W 2093 HK 2/1/82 2093.190.30 54,80 54
190 3,0 2,0 30 42 TF pos. 2089 TF Enduro Max 2/7/42 2089.190.31 72,30 39
190 29 2,0 30 42 KTH 2041 KTH ° 2/7/42 2041.190.30 91,80 37
190 2,8 1,6 30 43 W 2094 HK 2/7/42 2094.190.30 60,80 54
190 2,8 2,2 30 54 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/7/42 2286.190.30 69,60 51
190 2,8 1,8 30 56 TFneg. 2051 BTF o 2/1/42 2048.190.30 106,90 38
190 3,0 2,2 30 60 W 2195 HC High Cut 2195.190.31 64,00 19
200 44-51 35 20 34 K/W 2055 RS o 2055.200.20 108,50 45
200 48-55 35 20 36 K 2055 RS o 2055.200.21 111,00 45
200 52-59 35 20 36 K/W 2055 RS o 2055.200.22 127,30 45
200 3.2 2,2 30 14 F 2002 LFZ 2 2002.200.30 54,60 24
200 2,8 1,8 30 24 W 2020 QW 2(1/82 2020.200.30 58,70 29
200 2,0 1,3 30 34 W 2025 UWD 2025.200.30 78,30 32
200 2,4 1,6 30 34 W 2026 LWD 2026.200.30 72,50 32
200 2,8 18 30 34 W 2021 UW 2/7/42 2021.200.30 62,00 29
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200 40-47 32 30 34 K 2055 RS ° 2055.200.30 105,30 45
200 44-51 35 30 34 K 2055 RS ° 2/9/60 2055.200.32 108,50 45
200 52-59 35 30 36 K 2055 RS . 2055.200.33 128,50 45
200 32 2,0 30 42 F 2032 GF 2032.200.30 71,40 35 !
200 28 18 30 42 W 2022 GW 2/1/42 2022.200.30 72,70 30
200 32 2,0 30 48 F 2033 KF 2033.200.30 82,80 35
200 28 18 30 48 W 2023 KW 2/1/42 2023.200.30 72,20 30
200 32 2,2 30 48 TF pos. 2080 NE positiv . 2080.200.30 97,50 49
200 2,8 2,2 30 48 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.200.30 95,90 50
200 2,9 2,0 30 43 KTH 2041 KTH . 2041.200.30 95,90 37
200 2,8 2,2 30 54 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/1/42 2286.200.30 72,00 51
200 32-38 25 30 60 K/w 2055 RS ° 2055.200.31 113,80 45
200 32 2,0 30 64 F 2034 VF 2034.200.30 91,90 36
200 2,0 13 30 64 W 2027 VWD 2027.200.30 94,80 33
200 28 18 30 64 W 2024 VW 2/1/42 2024.200.30 77,10 31
200 2,2 1,6 30 80 W 2028 XW . 2028.200.30 137,60 33
200 52-59 35 40 36 K 2055 RS ° 2055.200.40 128,50 45
200 58-65 35 45 34 K 2055 RS ° 2055.201.45 146,90 45
200 46-53 35 45 34 K/wW 2055 RS ° 2055.200.45 134,20 45
200 44-51 35 45 36 K 2055 RS ° 2055.200.47 109,70 45
200 48-55 35 45 36 K/wW 2055 RS 2055.200.46 111,80 45
200 5,0 35 45 60 W 2055 RS ° 2055.200.48 157,50 45
200 44-51 35 65 34 K/W 2055 RS . 2/9/110 2055.200.65 108,50 45
200 44-51 35 80 36 K 2055 RS ° 2/14/110 2055.200.80 111,80 45
210 2,8 18 30 24 W 2090 HK KNL 2090.210.30 47,30 55
210 2,8 18 30 34 W-neg 2109 PW neg. 2/1/42 2109.210.30 57,90 17
210 2,8 18 30 48 W 2093 HK 2/1/42 2093.210.30 73,30 55
210 2,8 2,2 30 54 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/1/42 2286.210.30 72,90 51
210 2,8 18 30 60 TFneg. 2048 BTF ° 2/1/42 2048.210.30 113,40 38
210 2,8 18 30 64 w 2094 HK 2/1/42 2094.210.30 78,30 55
210 3,2 2,2 75 34 F 2012 LFA 2 DKN 20x6 2012.210.75 77,80 21
215 44-51 35 50 42 K/wW 2055 RS . 3/15/80 2055.215.50 142,40 45
216 2,8 18 30 24 W-neg. 2098 HK 2098.216.30 57,90 55
216 2,8 18 30 36 W-neg 2109 PW neg. 2109.216.30 63,80 17
216 2,8 2,0 30 40 W 2196 HCL 0 2196.216.30 56,00 19
216 2,8 18 30 48 W-neg. 2098 HK 2098.217.30 73,00 55
216 2,8 18 30 48 W-neg 2109 PW neg. 2109.217.30 68,90 17
216 30 2,0 30 48 TF 2089 TF Enduro Max 2089.216.31 79,30 39
216 2,8 2,2 30 48 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.216.30 88,90 50
216 29 2,0 30 60 W 2195 HC High Cut 2195.216.31 70,00 19
216 2,8 2,2 30 60 TFneg. 2286 UTF Unicut 2286.216.30 78,30 51
216 2,8 18 30 64 W-neg 2109 PW neg. 2109.218.30 74,60 17
216 2,8 2,2 30 64 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.217.30 93,40 50
216 2,8 18 30 80 TF-neg. 2098 HK 2098.218.30 83,20 55
220 64-74 44 20 36 KW 2055 RS 2055.221.20 110,00 45
220 49 35 20 48 w 2055 RS . 2055.220.20 144,90 45
220 2,8 18 30 34 W 2091 HK 2/1/42 2091.220.30 63,80 55
220 2,8 2,0 30 42 W 2196 HCL KNL 2196.220.30 60,00 19
220 3,2 2,2 30 42 DH 2037 DH 2/1/42 2037.220.30 96,30 37
220 29 2,0 30 48 KTH 2041 KTH ° 2/1/42 2041.220.30 99,90 37
220 2,8 18 30 64 W 2094 HK 2/1/42 2094.220.30 79,90 55
220 3,2 2,2 30 64 TF 2039 TF ° 2/1/42 2039.220.30 107,70 40
220 3,2 2,2 30 68 W 2195 HC High Cut 0 KNL 2195.220.31 78,00 19
220 2,8 2,2 30 80 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° KNL 2085.221.30 122,00 50
220 34 2,2 60 16 F+2 F 2013 LFR 2013.220.60 85,30 28
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220 32 2,2 60 34 F 2012 LFA 2 DKN 15x5 2012.220.60 80,30 27
220 3,2 2,2 75 34 F 2012 LFA 2 DKN 20x6 2012.220.75 80,30 27
225 2,8 1,8 30 24 W 2090 HK 2090.225.30 45,30 56
225 2,8 2 30 32 W 2314 pi-100 2314.225.30 70,00 15
225 2,8 2,0 30 42 W 2196 HCL 2196.225.30 62,00 19
225 2,8 1,8 30 48 W 2093 HK 2093.225.30 69,60 56
225 3,0 2,0 30 50 TF 2089 TF Enduro Max 2089.225.31 83,50 39
225 2,8 2,0 30 68 W 2195 HC High Cut 9} 2195.225.31 78,00 19
225 2,8 1,8 30 68 W 2094 HK 2094.225.30 90,20 56
225 25 1,8 30 68 TF pos. 2080 NE positiv 2080.225.30 113,00 49
230 2,8 1,8 30 24 W 2090 HK 2/1/42 2090.230.30 47,30 56
230 2,8 1,8 30 34 W 2091 HK 2/1/42 2091.230.30 63,00 56
230 3,2 2,2 30 64 TFneg. 2053 BTF . 2/1/82 2048.230.30 119,20 38
230 2,8 2,2 30 64 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/1/42 2286.230.30 85,30 51
235 3,0 1,8 25 24 W 2090 HK 2090.235.25 68,80 56
235 3,0 1,8 30 24 W 2090 HK 2090.235.30 63,00 56
240 3,2 2,2 30 24 W 2003 LWZ 3 2/1/42 2003.240.30 59,10 25
240 3,0 1,8 30 30 W 2090 HK 2/1/42 2090.240.30 68,80 56
240 3,2 2,2 30 54 TF 2039 TF (] 2/1/42 2039.240.30 107,70 40
240 3,2 2,2 30 54 TF 2052 TFP (] 2/1/42 2039.240.30 107,70 42
240 2,8 2,2 30 64 TFneg. 2286 UTF Unicut 2/1/42 2286.240.30 86,10 51
250 3,2 2,2 30 12 F 2001 LFZ 1 CNL 2001.250.30 55,10 24
250 3,2 2,2 30 18 F 2002 LFZ 2 CNL 2002.250.30 58,70 24
250 33 2,0 30 18 F 2005 LF CNL 2005.250.30 62,20 25
250 3,2 2,2 30 24 W 2104 BWZ 3 CNL 2104.250.31 70,10 16
250 3,2 2,2 30 24 W 2003 LWZ 3 CNL 2003.250.30 59,10 25
250 3,2 2,2 30 30 W 2020 QW CNL 2020.250.30 78,70 29
250 8] 2 30 40 W 2314 pi-100 CNL 2314.250.30 74,00 15
250 3,2 2,2 30 40 W 2098 HK 2098.250.30 73,00 56
250 34 2,4 30 40 TF pos. 2080 NE positiv . 2/10/60 2080.252.30 97,50 49
250 2,1 14 30 42 W 2025 UWD CNL 2025.250.30 91,40 32
250 2,4 1,6 30 42 W 2026 LWD CNL 2026.250.30 82,80 32
250 3,2 2,2 30 42 W 2121 UW CNL 2121.250.31 68,00 17
250 3,2 2,2 30 42 W 2021 UW CNL 2021.250.30 54,00 29
250 3,2 2,2 30 42 W 2021 UW CNL 2121.250.31 68,00 29
250 3,0 2,0 30 42 W-neg 2109 PW neg. 9} CNL 2109.250.30 54,00 17
250 3,0 2,0 30 46 W 2196 HCL CNL 2196.250.30 66,00 19
250 3,2 2,2 30 48 W 2022 GW CNL 2022.250.30 82,80 30
250 34 2,4 30 48 BTF 2048 BTF 2048.250.30 137,60 38
250 3,2 2,2 30 48 DH 2037 DH CNL 2037.250.30 101,60 37
250 3,0 2,0 30 56 TF 2089 TF Enduro Max CNL 2089.250.31 78,00 39
250 3,2 2,2 30 60 W 2123 KW 9} CNL 2123.250.31 74,00 18
250 3,2 2,2 30 60 W 2023 KW CNL 2023.250.30 64,00 30
250 3,2 2,2 30 60 W 2023 KW 9} CNL 2123.250.31 74,00 30
250 2,8 2,0 30 60 WA 2044 WFA CNL 2044.250.30 120,30 38
250 34 2,4 30 60 TF pos. 2080 NE positiv . 2/10/60 2080.250.30 107,70 49
250 3,1 24 30 60 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° CNL 2085.250.30 75,60 50
250 29 2,0 30 60 KTH 2041 KTH ° CNL 2041.250.30 113,40 37
250 3,2 2,2 30 76 W 2195 HC High Cut CNL 2195.250.31 90,00 19
250 21 14 30 80 W 2027 VWD CNL 2027.250.30 117,80 33
250 3,2 2,2 30 80 W 2124 VW CNL 2124.250.31 90,00 18
250 3,2 2,2 30 80 W 2024 VW CNL 2024.250.30 78,00 31
250 3,2 2,2 30 80 W 2024 VW CNL 2124.250.31 90,00 31
250 21 14 30 80 WA 2030 KFD CNL 2030.250.30 125,60 34
250 2,8 2,0 30 80 WA 2044 WFA CNL 2044.251.30 137,20 38
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250 32 2,2 30 80 TF 2039 TF . CNL 2039.250.30 120,40 40
250 34 24 30 80 TF pos. 2080 NE positiv ° 2/10/60 2080.251.30 124,00 49
250 31 24 30 80 TFneg. 2085 NE-pro negativ 2} CNL 2185.251.31 90,00 50
250 32 24 30 80 TFneg. 2286 UTF Unicut CNL 2286.250.30 107,10 51 !
250 32 2,2 30 80 TFneg. 2098 HK 2098.252.30 115,90 56
250 2,2 1,6 30 100 F 2029 XF (] 2029.250.30 171,40 34
250 2,2 1,6 30 100 W 2028 XW . CNL 2028.250.30 171,40 33
250 31 2,4 32 60 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.250.32 110,60 50
250 3,1 2,4 32 80 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 2085.251.32 124,00 50
250 4,48 32 45 80 w 2055 RS . 2055.250.45 187,30 45
250 34 2,2 55 16 F+2 F 2013 LFR DKN 20x6 2013.250.55 89,00 28
250 32 2,2 70 16 F 2011 LFA 1 DKN 20x6 2011.250.70 62,20 27
250 34 2,2 70 16 F+2 F 2013 LFR DKN 20x6 2013.250.70 89,00 28
250 3,6 24 70 16 F+2+2 F 2015 LFM DKN 22x8 2015.250.70 102,60 28
250 32 2,2 70 24 F 2012 LFA 2 DKN 20x6 2012.250.70 71,30 27
250 32 2,2 75 24 F 2012 LFA 2 DKN 20x6 2012.250.75 71,30 27
250 34 2,2 75 16 F+2 F 2013 LFR DKN 20x6 2013.250.75 89,00 28
250 2,8 18 80 16 F+2 F 2013 LFR DKN 12x4 2013.250.80 89,00 28
260 32 2,2 19 36 W 2090 HK 2090.260.19 82,80 57
260 32 2,2 30 36 W 2090 HK 1/7/84 2090.260.30 86,10 57
260 3.2 2,2 30 48 W-neg 2109 PW neg. 1/1/44 2109.260.30 75,60 17
260 2,6 1.8 30 60 W 2093 HK 2093.260.30 102,60 57
260 32 2,2 30 60 W-neg 2109 PW neg. 1/1/44 2109.260.31 86,30 17
260 4,2 2,6 60 20 F 2014 LFS DKN 15x6 2014.260.60 84,80 27
265 2,6 2,0 13 12 F 2090 HK 4/13,5/39 2090.265.13 87,30 57
265 2,6 2,0 13 12 F 2090 HK 4/13,5/39 2090.266.13 87,30 57
270 32 2,2 30 24 W 2003 LWZ 3 2003.270.30 71,00 25
270 32 2,2 30 68 W 2093 HK 2093.270.30 103,80 57
280 34 2,2 30 28 W 2003 LWZ 3 CNL 2003.280.30 71,00 25
280 32 2,2 30 48 W 2021 UW CNL 2021.280.30 68,00 29
280 31 2,2 30 52 w 2196 HCL 0 KNL 2196.280.30 76,00 19
280 32 2,2 30 60 TF 2039 TF . CNL 2039.280.30 111,40 40
280 32 2,2 30 60 TF 2052 TFP . KNL 2039.280.30 111,40 42
280 4,4 32 30 60 TF 2052 TFP (] 2052.280.30 118,00 42
280 32 2,2 30 68 W 2023 KW KNL 2023.280.30 77,00 30
280 32 2,2 30 68 TFpos. 2080 NE positiv . KNL 2080.280.30 140,80 49
280 29 2,0 30 68 KTH 2041 KTH . CNL 2041.280.30 128,10 37
280 32 2,2 30 78 w 2195 HC High Cut 0 2195.280.31 98,00 19
300 38 25 30 8 F 2001 LFZ 1 CNL 2001.301.30 46,00 24
300 34 2,2 30 12 F 2001 LFZ1 CNL 2001.300.30 57,90 24
300 34 2,2 30 20 F 2002 LFZ 2 CNL 2002.300.30 63,20 24
300 35 2,2 30 20 F 2005 LF CNL 2005.300.30 64,70 25
300 34 2,2 30 20F+4 F 2007 Rasant CNL 2007.300.30 132,60 26
300 34 2,2 30 20 FWF 2301 FWF CNL 2301.300.30 43,80 26
300 4,2 2,6 30 24 F 2014 LFS 2014.300.30 92,60 27
300 32 2,2 30 28 w 2104 BWZ 3 0 CNL 2104.300.31 66,00 16
300 34 2,2 30 28 W 2003 LWZ 3 CNL 2003.300.30 51,00 25
300 32 2,2 30 36 W 2020 QW CNL 2020.300.30 86,90 29
300 2,2 1,6 30 48 W 2025 UWD CNL 2025.300.30 108,80 32
300 24 1,6 30 48 W 2026 LWD CNL 2026.300.30 99,70 32
300 32 2,2 30 48 W 2021 UW CNL 2021.300.30 67,60 29
300 32 2,2 30 43 w 2121 UW 0 CNL 2121.300.31 82,00 17
300 32 2,2 30 60 W 2022 GW CNL 2022.300.30 102,40 30
300 32 2,2 30 60 W 2050 WP KNL 2022.300.30 102,40 ]
300 34 24 30 60 BTF 2048 BTF CNL 2048.300.30 170,90 38
300 32 2,2 30 72 w 2123 KW 0 CNL 2123.300.31 95,00 18
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300 3.2 2,2 30 72 W 2023 KW KNL 2023.300.30 76,00 30
300 3.2 2,2 30 72 w 2023 KW CNL 2123.300.31 95,00 30
300 3.2 2,2 30 72 TF 2039 TF o CNL 2039.300.30 130,20 40
300 38 2,8 30 72 TF pos. 2080 NE positiv o CNL 2080.300.30 133,00 49
300 3.2 2,6 30 72 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.300.30 132,60 50
300 29 2,0 30 72 KTH 2041 KTH CNL 2141.300.31 110,00 21,37
300 2,2 1,6 30 96 W 2027 VWD CNL 2027.300.30 142,10 33
300 3.2 2,2 30 96 W 2124 VW CNL 2124.300.31 102,00 18
300 3.2 2,2 30 96 W 2024 VW CNL 2024.300.30 84,00 31
300 3.2 2,2 30 96 W 2124 VW 0 CNL 2124.300.31 102,00 3.4
300 2,2 1,6 30 96 WA 2030 KFD CNL 2030.300.30 151,50 34
300 3,0 2,2 30 96 WA 2044 WFA CNL 2044.300.30 170,10 38
300 3.8 2,8 30 96 TF pos. 2080 NE positiv o CNL 2080.301.30 153,80 49
300 3.2 2,6 30 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ 0 2185.301.31 150,00 50
300 2,2 1,6 30 120 W 2028 XW o CNL 2028.300.30 192,00 33
300 2,2 1,6 30 120 F 2029 XF o 2029.300.30 192,00 34
300 3,2 2,6 32 72 TFneg. 2085 NE-pro negativ o 2085.300.32 132,60 50
300 3.2 2,6 32 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 2085.301.32 153,80 50
300 3.2 2,6 40 72 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 4/12/64 + 2/9/55 2085.300.40 132,60 50
300 35 2,2 60 20 F 2005 LF DKN 22x6 2005.300.60 67,90 25
300 44-51 65 72 K/W 2055 RS 2055.300.65 191,90 45
300 4,4 3,0 65 72 TF 2052 TFP o 2/9/110 2052.300.65 179,00 42
300 3.2 2,2 70 20 F 2011 LFA 1 DKN 20x6 2011.300.70 73,70 21
300 35 2,2 70 20 F 2005 LF DKN 20x6 2005.300.70 67,90 25
300 34 2,2 70 20 F+2 F 2013 LFR DKN 20x6 2013.300.70 103,80 28
300 34 2,2 70 20F+2+42 F 2015 LFM DKN 20x6 2015.300.70 114,90 28
300 3.2 2,2 70 24 F 2012 LFA 2 DKN 20x6 2012.301.70 79,00 21
300 4,2 2,6 70 24 F 2014 LFS DKN 20x6 2014.300.70 99,30 21
300 3.2 2,2 70 28 F 2012 LFA 2 DKN 20x6 2012.300.70 83,60 21
300 35 2,2 75 20 F 2005 LF DKN 16,5x5,5 2005.300.75 67,90 25
300 34 2,2 75 20 F+2 F 2013 LFR DKN 18x5 2013.300.75 103,80 28
300 4,4 35 75 60 TF 2052 TFP o 2052.300.75 119,20 42
300 4,4 35 75 72 TF 2052 TFP o 2052.300.76 134,20 42
300 34 2,2 80 20 F+2 F 2013 LFR DKN 12x4 2013.300.80 103,80 28
300 34 2,2 80 20 F+2 F 2013 LFR DKN 22x6 2013.300.81 103,80 28
300 34 2,2 80 20F+2+42 F 2015 LFM DKN 20x6 2015.300.80 114,90 28
300 3.2 2,2 80 20F+2+2 F 2015 LFM DKN 12x5 2015.300.81 114,90 28
300 35 2,5 80 20F+2+42 F 2015 LFM DKN 12x5 2015.300.82 114,90 28
300 4,4 3.2 80 60 TF 2052 TFP o 2/14/110 2052.300.80 121,10 42
303 3.2 2,2 30 46 W 2314 pi-100 CNL 2314.303.30 78,00 15
303 3.2 2,2 30 56 W 2196 HCL 0 CNL 2196.303.30 80,00 19
303 3.2 2,2 30 56 KTH 2141 KTH 0 CNL 2141.303.31 90,00 21
303 3.2 2,2 30 60 TF 2139 TF 0 KNL 2139.303.31 137,90 40
303 3.2 2,2 30 60 DHN 2138 DHN 0 CNL 2138.303.31 92,00 21
303 3.2 2,2 30 60 DH 2037 DH CNL 2037.300.30 78,00 37
303 3.2 2,2 30 60 DH 2137 DH 0 CNL 2137.303.31 90,00 20
303 3.2 2,2 30 68 TF 2089 TF Enduro Max CNL 2089.303.31 98,00 39
303 3.2 2,2 30 72 TF 2139 TF 0 KNL 2139.303.32 142,40 22
303 29 2,0 30 72 DH-Bril. 2137 DH 0 CNL 2137.303.33 118,00 20
303 3.2 2,2 30 90 W 2195 HC High Cut 0 CNL 2195.303.31 110,00 19
303 3.2 2,2 30 96 TF 2139 TF 0 CNL 2139.303.33 157,90 22
303 3.2 2,2 30 96 TF 2052 TFP 2139 TF 0 KNL 2139.303.33 157,90 22, 40, 42
305 2,2 1,85 254 60 WF 2049 ETS Steel-Cut 2049.305.25 94,00 39
305 2,2 1,85 254 80 WF 2049 ETS Steel-Cut 2049.306.25 110,00 39
305 3.2 2,2 30 60 TF 2039 TF o CNL 2039.305.30 125,70 40, 42
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305 4,0 2,8 30 60 TF 2052 TFP . 2052.305.32 115,40 42
305 4,4 32 30 60 TF 2052 TFP (] 2052.305.31 119,20 42
305 32 2,2 30 96 TF 2039 TF . CNL 2039.301.30 145,70 40
305 44 3,0 30 54 W 2050 WP . 2050.305.30 112,60 il !
305 2,2 1,85 30 80 WF 2049 ETS Steel-Cut CNL 2049.306.30 123,10 39
305 32 2,2 30 48 W-neg 2109 PW neg. 0 CNL 2109.305.30 84,40 17
305 32 2,2 30 60 W-neg 2109 PW neg. CNL 2109.305.31 96,40 17
305 4,4 3,0 75 54 W 2050 WP (] 2050.305.75 113,80 M
305 44 3,0 80 54 W 2050 WP . 4/9/100 + 2/14/110 2050.305.80 113,80 ]
314 32 2,2 30 43 W 2314 pi-100 CNL 2314.314.30 90,00 15
315 34 2,2 30 20 FWF 2301 FWF 2/7/42 2301.315.30 52,20 26
315 34 2,2 30 28 W 2003 LWZ 3 CNL 2003.315.30 54,00 25
315 32 2,2 30 43 W 2021 UW CNL 2021.315.30 70,00 29
315 32 2,2 30 72 W 2023 KW CNL 2023.315.30 76,00 30
320 34 24 30 60 BTF 2048 BTF 2048.320.30 179,20 38
320 4,4 32 65 72 TF 2052 TFP ° 2/9/110 2052.320.65 182,00 42
320 34 2,2 70 20F+2+¢2 F 2015 LFM DKN 20x6 2015.320.70 119,00 28
330 34 2,8 30 84 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.330.30 157,50 50
330 32 2,2 30 100 W 2024 VW 2/10/60 2024.330.30 135,90 31
330 34 2,8 30 100 TFneg. 2085 NE-pro negativ 0 2185.331.31 173,40 50
330 34 2,8 32 84 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.330.32 157,50 50
330 34 2,8 32 100 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 2085.331.32 173,40 50
335 32 2,2 25 30 W 2090 HK 2090.335.25 87,30 59
335 32 2,2 30 30 W 2090 HK 2090.335.30 87,30 59
340 5,0 35 45 108 W 2055 RS ° 3/14/65 2055.342.45 231,70 45
350 815 25 25,4 84 TF 2039 TF 0 2039.350.25 149,00 40
350 38 25 30 10 F 2001 LFZ1 CNL 2001.351.30 51,80 24
350 35 24 30 12 F 2001 LFZ1 CNL 2001.352.30 58,20 24
350 38 25 30 16 F 2001 LFZ 1 CNL 2001.350.30 52,40 24
350 38 25 30 16F+4 F 2007 Rasant CNL 2007.350.30 131,40 26
350 37 25 30 24 F 2002 LFZ 2 CNL 2002.350.30 72,20 24
350 38 25 30 24 F 2005 LF CNL 2005.350.30 72,00 25
350 36 25 30 24 FWF 2301 FWF CNL 2301.350.30 57,50 26
350 35 24 30 24 w 2104 BWZ 3 2} CNL 2104.350.32 79,60 16
350 4,2 2,6 30 28 F 2014 LFS (-] 2014.350.30 105,00 27
350 37 25 30 32 w 2104 BWZ 3 2} CNL 2104.350.31 70,00 16
350 37 25 30 32 W 2003 LWZ 3 CNL 2003.350.30 62,00 25
350 38 25 30 R2W+ W 2007 Rasant CNL 2007.351.30 130,00 26
350 35 25 30 42 W 2020 QW CNL 2020.350.30 95,10 29
350 3,6 2,2 30 42 W-neg 2109 PW neg. O CNL 2109.350.31 107,10 17
350 35 24 30 43 W 2314 pi-100 CNL 2314.350.30 98,00 15
350 2,4 1,6 30 54 W 2025 UWD CNL 2025.350.30 121,10 32
350 35 25 30 54 w 2121 UW 0 CNL 2121.350.31 90,00 17
350 35 25 30 54 W 2021 UW CNL 2021.350.30 74,00 29
350 44 3,0 30 54 W 2050 WP . 2/10/60 2050.350.30 117,50 ]
350 44 32 30 54 TF 2052 TFP ° 2/10/60 2052.350.31 124,90 42
350 35 24 30 56 W 2196 HCL 0 CNL 2196.350.30 94,00 19
350 4,0 3,0 30 60 TF pos. 2080 NE positiv . CNL 2080.352.30 144,40 49
350 35 25 30 72 W 2022 GW CNL 2022.350.30 119,90 30
350 44 3,0 30 72 W 2050 WP ° 2/10/60 2050.350.31 132,60 M
350 4,2 3,0 30 72 BTF 2048 BTF CNL 2048.350.30 223,70 38
350 4,4 32 30 72 TF 2052 TFP . 2/10/60 2052.350.30 140,80 42
350 35 25 30 72 DH 2037 DH CNL 2037.350.30 143,60 37
350 35 25 30 84 w 2123 KW O CNL 2123.350.31 98,00 18
350 35 25 30 84 W 2023 KW CNL 2023.350.30 94,00 30
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350 Bl 2,4 30 84 TF 2039 TF 9} CNL 2139.350.30 155,00 40
350 40 30 30 84 TF pos. 2080 NE positiv ° CNL 2080.350.30 153,80 49
350 3,6 30 30 84 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.350.30 110,00 50
350 29 2,2 30 84 KTH 2041 KTH (] CNL 2041.350.30 153,00 37
350 35 2,5 30 96 W 2195 HC High Cut 9} CNL 2195.350.31 114,00 19
350 40 30 30 96 TF pos. 2080 NE positiv CNL 2180.353.31 176,70 23,49
350 2,4 1,6 30 108 W 2027 VWD CNL 2027.350.30 159,40 33
350 35 25 30 108 W 2124 VW CNL 2124.350.31 118,00 18
350 Bl 2,5 30 108 W 2024 VW CNL 2024.350.30 108,00 31
350 2,4 1,6 30 108 WA 2030 KFD CNL 2030.350.30 170,50 34
350 33 2,5 30 108 WA 2044 WFA CNL 2044.350.30 191,50 38
350 35 25 30 108 TF 2039 TF . CNL 2039.350.30 164,80 40
350 40 30 30 108 TF pos. 2080 NE positiv ° CNL 2080.351.30 170,50 49
350 35 30 30 108 TFneg. 2185 NE-PRO neg. 2185.351.31 182,80 23
350 3,6 3,0 30 108 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.351.30 118,00 50
350 3,6 30 40 84 TFneg. 2085 NE-pro negativ (] 4/12/64 + 2/9/55 2085.350.40 162,40 50
350 3,6 30 40 108 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 4/12/64 + 2/9/55 2085.351.40 179,10 50
350 35 25 50 54 W 2021 UW KN 8x8 2021.350.50 108,90 29
350 3,6 30 50 84 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 4/15/80 2085.350.50 162,40 50
350 35 25 50 108 W 2024 VW KN 8x8 2024.350.50 144,90 31
350 3,6 30 50 108 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 4/15/80 2085.351.50 179,10 50
350 44 32 60 72 TF 2052 TFP (] 2052.350.60 140,80 42
350 Bl 2,5 60 54 W 2021 UW 2021.350.60 108,90 29
350 4,0 2,8 70 20 F+2 F 2013 LFR DKN 20x6 2013.350.70 119,90 28
350 4,0 2,8 70 20F+2+2 F 2015 LFM DKN 20x6 2015.350.70 139,60 28
350 3,2 2,2 70 24 F 2011 LFA1 DKN 20x6 2011.350.70 83,60 27
350 4,2 2,6 70 28 F 2014 LFS o DKN 20x6 2014.350.70 110,80 27
350 4,0 2,8 75 20 F+2 F 2013 LFR DKN 18x5 2013.350.75 119,90 28
350 44 32 75 54 TF 2052 TFP o 2052.350.76 124,90 42
350 44 32 75 72 TF 2052 TFP (] 2052.350.75 140,80 42
350 4,0 2,8 80 20F+2+2 F 2015 LFM DKN 20x6 2015.350.80 139,60 28
350 44 32 80 54 TF 2052 TFP (] 2052.350.81 126,90 42
350 44 32 80 72 TF 2052 TFP o 2052.350.80 142,00 42
350 44 32 80 72 TF 2052 TFP ° 2/7/110+4/85/100:2/(14/9)(110130)  2052.350.82 143,60 42
355 25 2,15 25,4 60 WF 2049 ETS Steel-Cut 2049.355.25 98,00 39
355 25 2,15 25,4 80 WF 2049 ETS Steel-Cut 2049.356.25 118,00 39
355 38 2,5 30 16 F 2001 LFZ 1 CNL 2001.355.30 60,00 24
355 38 25 30 16 F+4 F 2007 Rasant CNL 2007.355.30 133,50 26
355 3,2 2,2 30 16 W 2003 LWZ 3 2003.356.30 64,90 25
355 37 25 30 32 W 2003 LWZ 3 CNL 2003.355.30 71,80 25
355 38 25 30 2W+4 W 2007 Rasant CNL 2007.356.30 158,30 26
355 44 30 30 72 W 2050 WP (] 2050.355.31 134,20 Lyl
355 44 30 75 54 W 2050 WP o 4/15/105 2050.355.75 122,00 Lyl
355 44 30 80 72 W 2050 WP (] 4/9/100 + 2/14/110 2050.355.81 134,20 Lyl
360 44 32 65 72 TF 2052 TFP . 2/9/110 + 2/9/100 2052.360.65 192,00 42
370 44 32 30 72 T 2052 TFP ° 2/10/60 2052.370.30 153,00 42
370 3,6 30 30 90 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.370.30 187,30 50
370 3,6 30 50 90 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 2085.370.50 187,30 50
380 3,6 30 32 108 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.381.32 187,30 50
380 4.8 35 60 72 FA 2152 TFP 2/14/100 2152.380.62 164,80 22
380 44 32 60 72 TF 2052 TFP o 2/14/100 2052.380.61 153,40 42
380 4.8 35 60 72 TF 2052 TFP . 2/14/100 2052.380.60 157,90 42
380 4.8 Bl 60 84 T 2052 TFP o 2/14/100 2052.380.62 173,80 42
380 44 32 80 72 TF 2052 TFP . 2/14/110 2052.380.80 153,40 42
400 41 2,8 30 12 F 2001 LFZ 1 CNL 2001.401.30 64,00 24
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400 38 2,8 30 16 F+4 F 2007 Rasant CNL 2007.400.30 152,20 26
400 3,8 25 30 18 F 2001 LFZ 1 CNL 2001.400.30 81,60 24
400 4,0 2,8 30 28 F 2002 LFZ 2 CNL 2002.400.30 70,40 24
400 4,2 2,8 30 28 F 2005 LF CNL 2005.400.30 100,10 25 !
400 3,6 25 30 28 FWF 2301 FWF CNL 2301.400.30 65,70 26
400 4 2,8 30 36 W 2104 BWZ 3 9] CNL 2104.400.31 87,00 16
400 4,0 2,8 30 36 W 2003 LWZ 3 CNL 2003.400.30 76,00 25
400 3,8 2,8 30 BW+4 W 2007 Rasant CNL 2007.401.30 150,00 26
400 39 25 30 48 W-neg 2109 PW neg. 0 CNL 2109.400.31 133,10 17
400 815 25 30 48 W 2020 QW CNL 2020.400.30 127,30 29
400 35 25 30 60 W 2021 UW CNL 2021.400.30 106,00 29
400 4,4 3,0 30 60 W 2050 WP . 2050.400.30 142,40 Ll
400 4,2 3,2 30 60 TF pos. 2080 NE positiv ° 2080.401.30 174,20 49
400 44 3,0 30 72 W 2050 WP °/0 2050.400.31 153,80 Y]
400 4,25 3,2 30 72 TF 2152 TFP 9] 2152.401.31 175,40 22
400 4,25 3,2 30 72 TF 2052 TFP ° 2052.401.30 163,20 42
400 44 3,2 30 72 TF 2152 TFP 9] 2152.400.31 177,90 22
400 44 3,2 30 72 TF 2052 TFP °/0 2052.400.32 165,70 42
400 44 3,2 30 72 TF 2052 TFP ° 2052.400.30 165,70 42
400 815 25 30 84 W 2022 GW CNL 2022.400.30 137,90 30
400 35 25 30 96 W 2023 KW 2/10/60 2023.400.30 143,20 30
400 4,2 3,2 30 96 TF pos. 2080 NE positiv . 2080.400.30 194,20 49
400 3,8 3,2 30 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.400.30 194,60 50
400 29 2,2 30 96 KTH 2041 KTH . CNL 2041.400.30 187,30 37
400 35 25 30 120 w 2024 VW CNL 2024.400.30 157,10 31
400 3,8 3,2 40 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 4/12/64 + 2/9/55 2085.400.40 199,50 50
400 3,8 3,2 50 66 TFneg. 2085 NE-pro negativ (] 4/15/80 2085.400.50 170,20 50
400 3,8 3,2 50 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 4/15/80 2085.401.50 199,50 50
400 4,2 2,8 70 20F+2+4 F 2015 LFM DKN 20x6 2015.400.70 193,20 28
400 52 39 70 20F+2¢6 F 2015 LFM DKN 12x5 2015.400.71 226,10 28
400 4.4 30 75 60 w 2050 WP ° 4/15/105 2050.400.75 146,50 M
400 4.4 32 75 72 TF 2052 TFP . 4/15/105 2052.400.75 168,10 42
400 4.4 30 80 72 w 2050 WP ° 2/9/130 + 4/19/120 2050.400.81 153,80 M
400 4.4 32 80 72 TF 2052 TFP . 2052.400.80 174,20 42
400 4.4 32 80 72 TF 2052 TFP ° 2/9/130 + 4/19/120 2052.400.81 174,20 42
410 45 25 30 28 w 2003 LWZ 3 2003.410.30 122,70 25
420 42 2,8 30 54 W-neg 2109 PW neg. O 2/10/60 2109.420.31 146,60 17
420 4,2 3,2 30 96 TF pos. 2080 NE positiv . 2080.420.30 206,00 49
420 3,8 3,2 30 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ (] 2085.420.30 206,00 50
420 4,2 2,8 40 54 W-neg 2109 PW neg. 0 2109.420.41 147,40 17
420 3,8 3,2 40 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ (] 2085.420.40 206,00 50
420 4.8 815 60 72 TF 2152 TFP 0 2152.420.61 179,50 22
420 48 35 60 72 TF 2052 TFP °/0 2052.421.60 172,20 43
420 48 35 60 84 T 2052 TFP . 2/10/80 2052.420.60 187,30 43
430 4,4 3,2 30 72 TF 2052 TFP (] 2052.430.30 171,80 43
430 4.4 32 60 72 TF 2052 TFP . 1/11/85 2052.430.60 175,00 43
430 4.4 32 75 96 TF 2052 TFP ° 4/15/105 2052.431.75 192,60 43
430 4.4 32 80 72 TF 2052 TFP . 2/9/130 + 4/19/120 2052.430.80 176,20 43
430 4.4 30 80 60 w 2050 WP ° 2/9/130 + 4/19/120 2050.430.80 155,00 M
450 4,2 2,8 30 20 F 2001 LFZ1 CNL 2001.450.30 119,90 24
450 4,2 2,8 30 20 F+4 F 2007 Rasant CNL 2007.450.30 173,40 26
450 4,0 2,8 30 32 F 2002 LFZ 2 CNL 2002.450.30 124,90 24
450 42 2,8 30 32 F 2005 LF o CNL 2005.450.30 135,90 25
450 3,8 2,6 30 32 FWF 2301 FWF CNL 2301.450.30 78,00 26
450 4,2 3 30 40 W 2104 BWZ 3 9] CNL 2104.450.31 122,80 16
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450 40 2,8 30 40 W 2003 LWZ 3 o CNL 2003.450.30 82,00 25
450 4,2 2,8 30 4OW+4 W 2007 Rasant CNL 2007.451.30 160,00 26
450 40 2,8 30 54 W 2020 QW CNL 2020.450.30 149,30 29
450 4,2 2,8 30 54 W-neg 2109 PW neg. CNL 2109.450.31 152,00 17
450 44 32 30 60 TF 2052 TFP /0 2/9/60 2052.450.31 162,80 43
450 4,0 2,8 30 66 W 2021 UW CNL 2021.450.30 153,40 29
450 44 30 30 72 W 2050 WP /0 2/9/60 2050.450.31 175,00 [
450 44 32 30 72 TF 2052 TFP /0 2/9/60 2052.450.30 182,80 43
450 41 35 30 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.450.30 237,00 50
450 4,0 2,8 30 108 W 2023 KW KNL 2023.450.30 197,10 30
450 40 2,8 30 132 W 2024 VW CNL 2024.450.30 219,10 31
450 41 35 50 96 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 4/15/80 2085.450.50 240,30 50
450 48 35 60 72 FA 2052 TFP /0 2/14/125 2052.451.60 189,30 43
450 46 32 80 20F+2+4 F 2015 LFM DKN 20x6 2015.450.80 209,70 28
450 44 30 80 72 W 2050 WP /0 2/9/130 + 4/19/120 2050.450.81 177,50 [
450 44 32 80 72 TF 2052 TFP /0 2/9/130 + 4/19/120 2052.450.80 182,80 43
450 44 32 80 96 TF 2052 TFP /0 2/9/130 + 4/19/120 2052.450.81 208,10 43
460 44 32 30 72 TF 2052 TFP °/0 2052.460.30 187,30 43
470 44 32 75 96 TF 2052 TFP /0 4/15/105 2052.470.75 221,20 43
480 44 32 30 80 T 2052 TFP °/0 2052.480.30 199,50 43
500 45 3,0 30 22 F 2001 LFZ 1 CNL 2001.500.30 146,90 24
500 45 3,0 30 36 F 2005 LF o CNL 2005.500.30 149,90 25
500 44 2,8 30 36 FWF 2301 FWF CNL 2301.500.30 96,00 26
500 4.4 30 30 4OW+4 W 2007 Rasant 2007.501.30 208,90 26
500 4,0 2,8 30 44 W 2003 LWZ 3 CNL 2003.500.30 158,70 25
500 4,0 2,8 30 60 W 2020 QW CNL 2020.500.30 176,70 29
500 4.4 3,0 30 60 W-neg 2109 PW neg. 0 CNL 2109.500.31 177,10 17
500 4.4 32 30 60 TF 2052 TFP °/0 2052.500.31 184,00 43
500 4,0 2,8 30 72 W 2021 UW CNL 2021.500.30 189,70 29
500 4.4 30 30 72 W 2050 WP °/0 2050.500.31 187,30 [
500 4,2 3,0 30 96 BTF 2048 BTF 2048.500.30 328,70 38
500 46 35 30 120 TF pos. 2080 NE positiv . 2080.501.30 271,50 49
500 41 35 30 120 TFneg. 2085 NE-pro negativ ° 2085.501.30 277,00 50
500 41 35 50 120 TFneg. 2085 NE-pro negativ . 4/15/80 2085.501.50 283,50 50
500 48 35 60 60 TF 2052 TFP /0 1/11/85 + 2/11/115 2052.500.60 197,90 43
500 48 35 60 72 T 2052 TFP /0 2/11/115 2052.500.61 208,50 43
500 5,2 39 70 20F+2+6 F 2015 LFM DKN 12x5 2015.500.70 259,10 28
500 4.4 32 80 60 TF 2052 TFP °/0 2052.500.79 184,00 43
500 4.4 30 80 72 W 2050 WP °/0 2050.500.82 189,70 [
500 4,2 3,0 80 96 BTF 2048 BTF 2048.500.80 329,90 38
500 4,2 32 110 100 BTF 2048 BTF 2048.500.10 338,20 38
520 46 32 50 60 W-neg 2109 PW neg. ) 2109.520.51 191,10 17
520 48 35 60 60 TF 2052 TFP o 2/11/115 + 2/19/120 2052.520.60 220,30 43
550 46 32 30 48 W 2003 LWZ 3 KNL 2003.550.30 167,30 25
550 48 34 30 64 W-neg 2109 PW neg. 0 2/10/60 2109.550.31 210,40 17
550 5,2 35 40 72 TF 2052 TFP 2052.550.40 248,40 43
550 5,0 35 80 60 W 2050 WP 2050.550.82 227,20 [
550 5,0 35 80 60 TF 2052 TFP 2052.550.80 232,20 43
550 5,0 35 100 72 TF 2052 TFP °/0 2052.550.10 244,90 43
550 4,2 32 110 100 BTF 2048 BTF 2048.550.10 344,70 38
565 5,0 35 100 72 TF 2052 TFP °/0 2052.565.10 260,40 43
570 48 35 60 60 TF 2052 TFP o 2052.570.60 251,30 43
600 48 35 30 48W+4 W 2007 Rasant 2007.600.30 284,80 26
600 5,2 38 30 72 W-neg 2109 PW neg. 2/10/60 2109.600.31 287,50 17
600 58 4,0 60 60 TF 2052 TFP o 2/11/115 + 2/19/120 2052.600.61 273,10 43

o2 _



Hand-Kreissageblatter und

Saw Blades for Portable Index

andere Machines and Miscellaneous
D B b d Form Typ / Type G}G}Gb Best.-Nr/Part No. Euro Kat.-S./Page
600 58 42 60 TF 2052 TFP o 2/11/115 + 2/19/120 2052.600.60 43
700 6,0 44 80 TF 2052 TFP o 1/17/110 2052.700.80 43
720 6,4 44 40 TF 2052 TFP 2/13/144+2/13/140 2052.720.40 43
KNL = Kombi-Nebenlécher (2/10/60 + 2/7/42) combined pin holes = c}(j}e:}

CNL = Combi-Nebenldcher (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60)
® = gerduschgedampft durch CU-Nieten

=

=
[

O = mitKiihlschlitzen

combined pin holes =00

noise reduction by copper plugs

= Piano plus (gerdusch- und schwingungsarme Ausfiihrung)  Piano-plus low noise/vibration

with cooling slots
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2100 Duett

HW-Kreissdageblatt-Set
im Holzetui

o~

HW Circular Saw Blade Set
in Wooden Case

*im Holzetui / in wooden case

Maschine / Machine Bezeichnung / Description

o Fiir Fertigschnitte in beidseitig be-
schichteten Span-, MDF- oder sonstigen
Werkstoffplatten

¢ Einzusetzen auf Formatkreissédgen mit
Vorritzaggregat zur Aufnahme von Ritz-
Kreissdgebldttern mit 22 mm Bohrung

¢ Die Schnittbreite (3,3 mm) der Wechsel-
zahne vom Ritz-Kreissédgeblatt ist um
0,1 mm groBer als die des Hauptkreis-
sdgeblattes

Vorteile des einteiligen Ritz-

Kreissadgeblattes im Duett-Set

¢ bessere Standzeit durch Feinstkorn-
Hartmetall

* besserer Planlauf durch stabileres
Stammblatt

¢ schnellste Einstellung, da passend zum
Haupt-Kreissdgeblatt

e gleiche Ritzhreite auch bei gewdlbten
Platten

e For clean cuts in double side coated chip
board, MDF or other board materials

e For use on panel sizing saws with pre-
scoring unit to accept scoring blade with
22 mm bore

e The kerf (3.3 mm) of the alternate bevel
tooth scoring blade is 0.1 mm greater
than the kerf of the main saw

Advantages of the one-piece

scoring saw in Duett-Set

e hetter tool life from finest quality tungs-
ten carbide

e hetter true-running from the stable tool
plate

* fastest set-up time without adjustment to
main saw

e continuous score width even in warped
board

best. aus:
consists of

e0<

Formatkreissdagen mit Ritzkreissageblatt @ 120 (125) x 22 mm / Sliding table saws with scoring saw blade @ 120 (125) x 22 mm

Hauptkreissdgeblatt/ Main saw blade 300 3,2 30 72 W CNL 2123.300.31  2100.300.01* 115,00

Altendorf, Ritzkreissageblatt/ Scoring saw blade 125 3,35 2 4 F 2155.125.22

2/:"(;2:9&_ Hauptkreisségeblatt / Main saw blade 303 3,2 30 72 TF CNL 2139.303.32  2100.300.02* 115,00
Ritzkreissdgeblatt/ Scoring saw blade 125 3,35 22 24 F 2155.125.22

Striebig-Plattenségen mit Ritzkreissageblatt @ 100 x 22 mm / Striebig panel sizing saws with scoring saw blade @ 100 x 22 mm
Hauptkreissdgeblatt/ Main saw blade 300 3,2 30 12 W CNL 2123.300.31  2100.300.03* 115,00
Ritzkreisségeblatt/ Scoring saw blade 100 3,38 22 24 W 2155.100.22

Striebig Standard 111 Distanzring / Distance ring 60 1,3 22 5005.060.22

Striebig Automat Il Hauptkreisségeblatt / Main saw blade 303 3,2 3 72 TF CNL 2139.303.32  2100.300.04* 115,00
Ritzkreissdgeblatt / Scoring saw blade 100 3,38 22 24 W 2155.100.22
Distanzring / Distance ring 60 1,3 22 5005.060.22

Holz-Her-Plattensé@gen mit Ritzkreissdgeblatt @ 100 x 22 mm / HolzHer panel sizing saws with scoring saw blade @ 100 x 22 mm
Hauptkreisségeblatt / Mainsaw blade 300 32 30 72 W CNL 2123.300.31  2100.300.05* 115,00
Ritzkreisségeblatt/ Scoring saw blade 100 3,38 22 24 W 2155.100.22

Holz-Her 1225 2 x Distanzring / Distance ring 60 1,3 22 5005.060.22

Holz-Her 1230 Hauptkreisségeblatt/ Main saw blade 303 3,2 3 72 TF CNL 2139.303.32  2100.300.06* 115,00
Ritzkreissdgeblatt / Scoring saw blade 100 3,38 22 24 W 2155.100.22
2 x Distanzring / Distance ring 60 1,3 22 5005.060.22
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HW-Kreissdageblatt-Set im
Holzetui

HW Circular Saw Blade Set in
Wooden Case

2100 Duett

Lo

best. aus: Set

Maschine / Machine Bezeichnung / Description

consists of

Holz-Her-BAZ mit Aggregat fiir Ritzkreissageblatter mit @ 100 x 22 mm / Holz-Her machining center with unit scoring saw blade @ 100 x 22 mm

Hauptkreissdgeblatt / Main saw blade 250 3,2 30 80 W CNL 2124.250.31  2100.250.11* 115,00
Ritzkreisségeblatt / Scoring saw blade 100 3,38 22 24 w 2155.100.22
2 x Distanzring / Distance ring 60 1,3 22 5005.060.22
Holz-Her (BAZ)
Hauptkreissdgeblatt/ Main saw blade 250 3,2 30 80 TF CNL 2039.250.30  2100.250.12* 115,00
Ritzkreisségeblatt / Scoring saw blade 100 3,38 22 24 w 2155.100.22
2 x Distanzring / Distance ring 60 1,3 22 5005.060.22
Formatkreissagen mit Ritzkreissageblatt @ 80 x 20 mm / Sliding table saws with scoring saw blade @ 80 x 20 mm
Hauptkreissdgeblatt / Main saw blade 300 3,2 30 72 W CNL 2123.300.31  2100.300.07* 115,00
Ritzkreissageblatt / Scoring saw blade 80 3,38 20 16 w 2155.080.20
Felder, Holzkraft etc.
Hauptkreissdgeblatt/ Main saw blade 303 3,2 30 72 TF CNL 2139.303.32  2100.300.08* 115,00
Ritzkreissageblatt / Scoring saw blade 80 3,38 20 16 w 2155.080.20
Striebig-Compact-Plattenségen mit Ritzkreissageblatt @ 80 x 20 mm / Striebig compact panel saws with scoring saw blade @ 80 x 20 mm
Hauptkreissédgeblatt/ Main saw blade 250 3,2 30 80 w CNL 2124.250.31  2100.250.01* 115,00
Ritzkreisségeblatt / Scoring saw blade 80 3,38 20 16 W 2155.080.20
2 x Distanzring / Distance ring 60 1,3 20 5005.060.20
Striebig Compact
Hauptkreisségeblatt/ Main saw blade 250 3.2 30 80 TF CNL 2039.250.30  2100.250.02* 115,00
Ritzkreisségeblatt / scoring saw blade 80 3,38 20 16 W 2155.080.20
2 x Distanzring / Distance ring 60 1,3 20 5005.060.20
Formatkreissagen mit Ritzkreissageblatt @ 120 (125) x 20 mm / Sliding table saws with scoring saw blade @ 120 (125) x 20 mm
Hauptkreissédgeblatt/ Main saw blade 300 3,2 30 72 w CNL 2123.300.31  2100.301.01* 115,00
Ritzkreissédgeblatt / Scoring saw blade 125 3,35 22 24 F 2155.125.22
Reduzierring / Reducing ring 22 2,0 20 5015.022.20
SCM, Holzkraft etc.
Hauptkreissdgeblatt/ Main Saw blade 303 3,2 30 72 117 CNL 2139.303.32  2100.301.02* 115,00
Ritzkreissdgeblatt/ Scoring saw blade 125 3,35 22 24 F 2155.125.22
Reduzierring / Reducing ring 22 2,0 20 5015.022.20
Striebig-Plattenségen mit Ritzkreisségeblatt @ 80 x 20 mm / Striebig panel saws with scoring saw blade @ 80 x 20 mm
Hauptkreisségeblatt/ Main saw blade 300 3,2 30 72 W CNL 2123.300.31  2100.300.09* 115,00
Ritzkreisségeblatt / Scoring saw blade 80 3,38 20 16 w 2155.080.20
o Hauptkreisségeblatt/ Main saw blade 303 3,2 30 72 TF CNL 2139.303.32  2100.300.10* 115,00
Striebig Control
Striebig Evolution Ritzkreissdgeblatt/ Scoring saw blade 80 3,38 20 6 W 2155.080.20
Flansch fiir Einsatz von / 50 13,6 20 5020.050.20 22,50
in Verbindung mit Flange to be used with
zusitzlichem Flansch 2100.300.09+2100.300.10
n c%)ruunctlon with Zweilochschliissel fiir / two hole key for 2063 5020.020.03 6.70
additional flange flange 5020.050.20
Flansch und Zweilochschliissel Set/ 50 13,6 20 5020.500.20 29,20
Flange and two hole key set
(5020.050.20 + 5020.020.03) 20x3 5020.020.03

CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = <> &
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2101 VPS

VERTICAL POWER SAW

-

VERTICAL POWER SAW

fiir Maschine / for machine

Die neue Werkzeugkombination zum

Haupt- und Ritzsédgen

—die Vertical Power Saw — VPS bietet

folgende Vorteile:

* doppelte Standzeit

e weniger Hartmetallzdhne, einfache
Nachschérfung

e weniger Verharzung durch spezielle
Schneidengeometrie

e schneller Set-Werkzeugwechsel ohne
Einstellung der Maschine

e keine Plattenhinterlegung zum Standzei-
tende hin

* kostengiinstiger Qualitatslosung ,Made
by GUHDO"

* Werkzeugsatz wird im hochwertigen
Holzetui geliefert

Hinweis:
Haupt- und Ritzkreisségeblatt als
Satz zum Schérfdienst geben!

Die neue Werkzeugkombination zum
Haupt- und Ritzsédgen!

New tool solution for vertical panel sizing
saws with scorer. With the VPS — Vertical
Power Saw — from GUHDO for a clean cut.
Advantages
e extended tool life
¢ |ess teeth therefore less grinding costs
e special cutting geometry
» fast tool set change possible without
machine adjusting
e supplied in a high class wooden box
e economic quality solution
.Made by GUHDO"

Attention:
It is recomended to grind main saw
and scoring saw at the same time.

The economical
cutting solution!

@@ €D Best.-Nr/Part No.

Holz-Her 1225/1230 Hauptsédge / Main saw 303 30 2,0 30 50 T CNL 2053.303.30 136,00
Ritzsdge / Scoring Saw 100 31 2,2 22 16 Wz 2055.101.22 41,80
Set 2101.300.01 129,00
Striebig-EVOLUTION / CONTROL  Hauptsége / Main saw 303 30 2,0 30 50 T CNL 2053.303.30 136,00
Ritzsdge / Scoring Saw 80 3,1 2,2 20 12 Wz 2055.081.20 40,30
Set 2101.300.02 125,00
*Flansch / flange 50 x 13,6 x 20 mm 5020.050.20 22,50
*Zweilochschliissel / two hole key 20 x 30 mm 5020.020.03 6,70
Striebig-Compact Hauptsédge / Main saw 254 3,0 2,2 30 42 T CNL 2053.254.30 128,40
Ritzsége / Scoring Saw 80 31 2,2 20 12 Wz 2055.081.20 40,30

2 x Distanzring / distance ring 60 x 1,3 x 20 mm

5005.060.20 3,40

Set

2101.250.01 123,00
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CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = ¢>®-&

*nicht Bestandteil des Sets / not part of the set
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Quick Set Format

Quick Set Format

2005 Quick Set Format

Was bedeutet Quick Set Format?
Schneller Werkzeugwechsel durch

e gleiche Schnitthreite B 3,5mm
e gleiche Stammblattdicke b 2,4 mm
e gleicher Durchmesser D 350 mm

e keine Spaltkeilpositionierung
notwendig

e Alle Hauptkreissdgen sind mit einer
Ritzkreissdge einsetzbar

e Schnellstart der neuen Bearbeitungs-
aufgabe!

Sédgen mit QUICK SET = Ritzen
und Hauptsédgen mit System:
Holz Langstrennen
Querschneiden
KF-Platte formatieren

b

What is Quick Set Format?
Very fast tool change through:

* same cutting width B 3,5mm
e same body thickness b 2,4 mm
* same diameter D 350 mm

*no need to change the splitting wedge

e All main saws with one scoring saw
blade usable

* Very fast change of work!

The QUICK SET =
Cutting with one system:
Tipping and cross-grain cutting
in wood
Sizing KF-Panel

0350 Z12 F LFZ

@ 350 224 W BWZ

0 350 284 TF

Typ 1: 2001.352.30

Typ 2: 2104.350.32

Typ 3: 2139.350.30

» Sdgenset natiirlich mit passendem Quick
Set-Ritzwerkzeug: Typ 4: RS 2155.120.22

* Weiteres Quick Set-Sédgeblatt fiir Faser-
stoffe @ 350 Z56 HC: Typ 5: High Cut

e Set consists of fitting Quick Set scorer:
type 4: RS 2155.120.22

¢ Quick Set saw blade for fibre material @

350 Z56 HC: type 5: High Cut  2196.350.30

2196.350.30
Pos. D B b d Y4 Form Typ R SGR=S Best.-Nr,/Part No. Euro
1. 350 35 2,4 30 12 F LFZ CNL 2001.352.30 58,20
2. 350 35 2,4 30 24 W BWZ CNL 2104.350.32 79,60
3. 350 35 2,4 30 84 TF TF CNL 2139.350.30 155,00
4, 120 3,6 2,4 22 18 F RS 2155.120.22 49,00
5. 350 35 2,4 30 56 W HCL CNL 2196.350.30 94,00
Setl: besteht aus / consists of Pos. 1 -4 2005.350.01 229,00
Setll: besteht aus / consists of Pos. 1-5 2005.350.02 295,00
CNL = Combi-Nebenlécher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = &> &

D ;




Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2090 HW-Leichtschnitt-

Kreissdgeblatt easy-cut

o~

HW easy-cut saw blade

o Fiir Langsschnitt in Hart- u. Weichhdlzern

e Leichtes, kraftsparendes Schneiden
durch die schnittige Zahngeometrie und
groRdimensionierte Spanrdume

190 2,6 18 20

e For ripping in solid soft- and hardwoods
e Easy cutting due to the tooth geometry

and gullets
Z Best.-Nr./Part No. Euro
16 W 2090.191F20 37,00

2093 HW-Universal-Kreissageblatt

(ﬂg High-Tech HW-Kreissédgeblatter passend zu FESTOOL CS 50
) 4 High-Tech HW saw blade for FESTOOL CS 50

HW Universal Saw Blade

o Fiir die Bearbeitung von Holz und Holz-

und weiche Kunststoffe

werkstoffen sowie fiir Plattenwerkstoffe

2,6 1.8 20

* For veneered or single-side plastic
coated boards

Z Best.-Nr./Part No. Euro
32w 2093.190F20 48,00

LS

2094

HW-Feinschnitt-Kreissageblatt

- High-Tec -Kreissdgeblatter passend zu
(Jm\/ High-Tech HW-Kreissédgebla d zu FESTOOL CS 50
High-Tech HW saw blade for FESTOOL CS 50

HW Thin Kerf Saw Blade

e Fiir Querschnitte in Massivholz und
edelfurnierten, einseitig kunststoffbe-

Plattenwerkstoffen

D B b d
190 2,4 18 20

schichteten und oberflaichen-vergiiteten

¢ bei hohen Anspriichen an die Schnittgiite

e For cross grain cutting in solid wood,
fine veneered, single-side plastic coated
and fine-surfaced boards

e for high quality finish

Z Best.-Nr/Part No. Euro
8 W 2094.190F20 54,00

e

(fm\;j High-Tech HW-Kreissédgeblatter passend zu FESTOOL CS 50
/ {  High-Tech HW saw blade for FESTOOL CS 50

2 - e



HW-Spezial-Kreissigeblatt
ENDURO Max ENDURO Max

2089

HW Special Saw Blade

e For finish cuts in laminate, MDF, plas-

* Fiir Fertigschnitte in Laminat, MDF, Gips
Faserzement-, Recycling-, Corianplatten
oder Trespa
* Die hochfeste Hartmetallbestiickung er- » With special carbide for cutting abrasive
mdglicht extrem lange Standwege auch materials
in héchst abrasiven Werkstoffen.
Euro

D

190

terboard, cement fibreboard, recycled
board, Corian and plexiglass

03

z Best.-Nr/Part No.
2089.190F20

d
20 54 TF

70,00

b
18

2,6

(ﬁ\j High-Tech HW-Kreissédgeblatter passend zu FESTOOL CS 50
‘ igh-Tec saw hlade for 50
b\( High-Tech HW blade for FESTOOL CS
HW-NE-Kreissageblatt HW Non-Ferrous Metal 2286
Saw Blade

e For sizing of non-ferrous metal profiles
and sheet material, and universal cutting

e Zum Ablangen von NE- und Kunststoff-
of diverse materials

profilen und Formatieren von NE-Voll-
Euro

Best.-Nr./Part No.
75,00

material
D B b d Z
190 2,6 1,8 20 58 TF neg. 2286.190F20

(ﬁ\ High-Tech HW-Kreissédgeblatter passend zu FESTOOL CS 50
High-Tech HW saw blade for FESTOOL CS 50

N

2195

HW-Piano plus
pree s.141;4f(;¢

HW piano plus Feinstschnitt-
Fine Cut Saw Blade

Kreissdgeblatt High-Cut
e Alternate-bevel tooth, 40° bevel angle
e For cleanest cut in veneered boards, for

e mit 40° Eckwinkel
e Fiir Feinschnitte in furnierten Platten, fiir
cross and mitre cuts in solid wood, MDF,
chipboard, plywood, glued laminate, f
- e —

Quer- und Gehrungsschnitte in Vollholz,

MDF, roher Spanplatte, Sperrholz, Leim-

holz, Furnieren und Profilleisten. veneers and beading

B b d z Best.-Nr/Part No. Euro

190 18 20 60 W 2195.190F21 70,00
High-Tech HW-Kreissédgeblatter passend zu FESTOOL CS 50

High-Tech HW saw blade for FESTOOL CS 50

LS

S

69



Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

Zuordnung von Maschine, Haupt- und Ritzkreissidgeblatt
Appropriation of machine, main- and scoring saw blade

Hauptkeissdgeblatter 2052 und 2050 finden Sie auf den Seiten 41 — 43, Ritzsdgeblatter 2055 finden Sie auf Seite 44
Main Sawblade 2052 + 2050 you can find on page 41 — 43, scoring Sawhlade 2055 you can find on page 44.

Hauptséageblatt 2052 und 2050 Ritzsageblatt 2055 / Postformingblatt 2052
main saw blade 2052 and 2050 scoring saw blade 2055 / postforming saw blade 2052
fiir Maschine / for machine )} B d : D B d SO
Anthon LNA 380 4,4 60 1/11/85 180 44-51 20
Anthon CP 430 44 60 1/11/85 180 44-51 20
Gabbiani 350 44 80 2/7/110 + 4/8,5/100 160 44-51 55 2114/110 + 3/7/66 + 2/14/110
Gabbiani Galaxy 115 400 44 80 2/7/110 + 4/8,5/100 200 44-51 80 2/14/110
+2/14/110
Giben, Trend 350 44 75 125 44-51 45
355 44 75 125 44-51 45
Giben 350 44 75 125 44-51 45
Giben, Starmatic 850 355 4.4 75 4/15/105 160 44-51 45 3/11/70
Giben, Prismatic 101 400 44 75 4/15/105 160 44-51 45 3/11/70
Giben G2000 400 44 75 4/15/105 125 44-51 45
Giben, Starmatic 1000, Sigmatic 101 400 44 75 4/15/105 215 44-51 50 3/15/80
Giben, Prismatic 2 h115, Sigmatic 201 430 4,4 75 4/15/105 215 44-51 50 3/15/80
Giben, Prismatic 301, Sigmatic 301 470 4,4 75 4/15/105 215 44-51 50 3/15/80
Giben Matic H150 550 5,0 100 180 50-57 55
565 5,0 100 180 50-57 55
Holzma HPP 72 350 4,4 60 2/14/100 180 44-51 45
Holzma Typ 83 380 4,4 60 2/14/100 180 44-51 45
Holzma Typ 82, Typ 81 380 4.8 60 2/14/100 200 48-55 45
Holzma Postforming 380 4,8 60 2/14/100 340 5,00 45 3/14/65
Holzma Typ 92, Typ 02 420 4.8 60 2/10/80 200 48-55 45
Holzma Postforming 420 48 60 2/10/80 340 5,00 45 3/14/65
Holzma Typ 11 450 4,8 60 2/14/125 180 48-56 45
450 4,8 60 2/14/125 200 5,00 45
Holzma Typ 22, Typ 21 500 4.8 60 1/11/85 + 2/11/115 200 48-55 45
Holzma Typ 23 520 4,8 60 2/11/115 + 2/19/120 200 48-55 45
Holzma Typ 42 570 4.8 60 200 48-55 45
Holzma Typ 33, Typ 42 600 58 60 2/11/115 + 2/19/120 200 59-6,6 45
Homag Espana CH 03, CV'S 300 4.4 75 125 44-51 45
Homag Espana CH 03 PLUS, 04/40 300 4.4 75 150 44-51 45
Homag CT 04/40 Postforming 300 4,4 75 250 4,48 45
Homag Espana CH 06/10 350 4.4 75 150 44-51 45
Homag Espana CH 04 350 4.4 75 180 44-51 45
Homag Espana CHF 41 350 4,4 75 200 44-51 45
Homag Espana CH 08/12 400 4.4 75 4/15/105 150 44-51 45
Homag Espana CHF 51 400 4.4 75 4/15/105 200 44-51 45
Irion 400 4,4 30 150 44-51 30
Mayer-Lombach PS 3+7 305 4.4 30 127 44-51 45
Mayer PS 3Z, PS 9Z 350 44 30 2/9/60 127 44-51 45
Mayer Postforming 350 4.4 30 2/9/60 350 4,40 30 2/9/60
Mayer PS2 400 4.4 30 150 44-51 30
450 44 30 2/9/60 150 44-51 30
Panhans 693 EURO 5 280 32 30 2/7/42 + 2/10/60 125 32-39 20
280 44 30 125 44-51 20
Panhans EURO 5 compact 305 44 30 2/10/60 125 44-51 20
Panhans Typ EURO 10 305 4,4 30 180 44-51 30
Panhans Typ 693 EURO 12 350 4.4 30 2/10/60 180 44-51 30
Panhans Typ 693 EURO 30 350 4,4 30 180 44-51 30
Panhans Typ 693 EURO 32 370 44 30 2/10/60 180 44-51 30
Panhans Typ 693/SH 110 400 4,4 30 180 44-51 30
Scheer FM10/11/12 240 32 30 2/1/42 180 32-39 16 1/6/33
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Hauptsageblatt 2052 und 2050 Ritzségeblatt 2055 / Postformingblatt 2052

main saw blade 2052 and 2050 scoring saw blade 2055 / postforming saw blade 2052
fiir Maschine / for machine D B d : )] B d @@ﬁ}
Scheer FM 16 303 2/1/42 + 2/10/60

300 32 30 2/7/42 + 2/10/60 200 32-38 30
Scheer FM 16, FM 20 305 3.2 30 2/10/60 200 32-38 30
300 32 30 2/7/42 + 2/10/60 200 32-38 30
303 3.2 30 2/7/42 + 2/10/60 200 32-38 30
Scheer FM 21 PA 6000 350 4,4 30 2/10/60 200 44-51 30 2/9/60
Scheer FM 14 PA 5000 400 4,4 30 200 44-51 30 2/9/60
Scheer FM 14 Postforming 400 4,25 30 400 4,40 30
Scheer FM 22 PA 7000 450 4,4 30 2/9/60 200 44-51 30 2/9/60
Schelling FM, FI 350 4.4 30 180 44-51 20
350 4,4 30 200 44-51 20
Schelling FMH 370 4.4 30 2/10/60 200 44-51 20
Schelling FW, AW, AK 400 4.4 30 200 44-51 20
Schelling FL, AL 450 4.4 30 2/9/60 200 44-51 20
Schelling FL, AL Postformingsatz 450 48 30 2/14/125 200 48-58 20
450 4.8 30 2/14/125 220 4,90 20
Schelling FL, AL 460 4.4 30 200 44-51 20
Schelling FL 430 44 30 200 44-51 20
Schelling 500 4.4 30 200 44-51 20
Schelling AT, FT 550 5,2 40 200 52-64 20
Schelling 720 6,4 40 2/13/144+2/13/140 220 64-74 20
SCM SI 150, S1320 300 32 30 2/10/60 100 30-37 20
SCM Sigma 65 300 4,4 80 2/14/110 160 44-51 55 3/7/66 + 2/14/110
SCM S1 16 303 32 30 2/7/42 + 2/10/60 120 32-39 20
SCM 305 4 30 120 32-45 20
SCM 350 4,4 30 2/10/60 120 32-45 20
SCM Sigma 90 350 4,4 80 2/7/110 + 4/8,5/100 160 44-51 55 3/7/66 + 2/14/110
+2/14/110
SCM Sigma 115 400 44 80 2/7/110 + 4/8,5/100 160 44-51 55 3/7/66 + 2/14/110
+2/14/110
350 4,4 80 2/14/110 200 44-51 80 2/14/110
Selco Biesse EB 70 300 44 65 2/9/110 200 44-51 65 2/9/110
Selco EB 100 360 4,4 65 2/9/110 + 2/9/100 200 44-51 65 2/9/110 + 2/9/100
Selco WN,WNT, EB 400 4.4 80 2/9/130 + 4/19/120 200 44-51 65 2/9/110
Selco WN,WNT 430 4.4 80 2/9/130 + 4/19/120 200 44-51 65 2/9/110
Selco WN,WNT 450 4.4 80 2/9/130 + 4/19/120 200 44-51 65 2/9/110
S.M.A., Schwabedissen 355 4,4 80 160 44-51 40
400 44 80 2/9/130 + 4/19/120 160 44-51 40
430 4,4 80 2/9/130 + 4/19/120 160 44-51 40
450 44 80 2/9/130 + 4/19/120 160 44-51 40
500 4,4 80 160 44-51 40
550 5 80 200 52-59 40
550 5,2 80 200 52-59 40
600 52 80 200 52-59 40
Teutomatic 400 4,4 80 2/9/130 + 4/19/120 180 44-51 30
400 4.4 80 2/9/130 + 4/19/120 200 44-51 30 2/9/60
430 4.4 80 2/9/130 + 4/19/120 200 44-51 30 2/9/60
450 4.4 80 2/9/130 + 4/19/120 200 44-51 30 2/9/60
500 4,4 80 200 44-51 30 2/9/60
550 5 80 200 52-59 30
600 5,2 80 200 52-59 30
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

Maschineniibersicht / Machine overview

HK 125 A+B 125 20 SC 320 230 30
TKS 42 130/132 20
HK 40 140 20 De Walt/Elu D (]
HK 45 A, HK 50, HK 737, HK 46 S 150 20 DW 125, DW 150, DW 250, DW 252 250 30
HK 46 N, HK 52, HK 46, AHK 52 150 20 DW 320, DW 1251, DW 1501, DW 1503 250 30
HKS 52, HKS 46, HKS 46 S 150 20 1635/31L, 1370, DW 810 300 30
HK 160 A+B, HK 55 A+B, KS 55 S/SE 160 20 MC 20 300 32
HK 65, HK 65 A, HK 190, HKS 65 190 30 C 14,1600 S, 1635 GL, 2155 G 350/400 30
HKS 66, HK 66, HKE 65, KS 66 S 190 30
HKSE 66, HKS 64 A 190 30 Elektra Beckum D d
HK 201 200 30 PK 200, UK 220 210 30
HK 75, HK 75 A, HKS 75 210 30 KS 250, KGT 250, PK 250, UK 330 250 30/20
HKS 85, HKS 35 230 30 PK 255, PK F 255, KGT 500, KGT 550 250 30/20
HK 240 240 30 KGS 300/330, KGS 250 K 250 30/20
MK 65 280 30 PK 300 K 300 30
TK Combi u. Standard/Combi a. Standard HS 315 30
Black & Decker D d BS 5500 W, BS 3100 W, BS 4200 400 30
P 88-09 (12 V) 150 20 BKH 400/450 400 30
U 336, U 975, U 976, BD 855 160 16 BS 8000 D, BS 6000 D, BKH 450 450/500 30
HD 1000, DN S9, GD 60, DN 229 180 16
HD 2062, SR 300, SR 362 E, HD 100 180 16 Elu / De Walt D d
DN 820, BD 229, P 37-03, P 37-05, BD 865 E 180 16 MH 25 100 12
BD 365 190 30 DS 140 Doublo Schattenfugensége 105 22
U 338 200 16 MHA 14 KA / 18 KA 136 10
SEC 818, SR 700, DN 800 210 30 MH 151 150 20
SEC 918, P 39-02 230 30 MH 18 150 30
SEC 918, P 39-02 230/235 30 MH 182, MH 30, MH 82, PS 174 150 30
SEC 91S, HD 1215, HD 2086 235 30 MH 55, MH 155 170 30
MH 65 180 30
Bosch D d MH 165, MH 265 190 30
PFS 22, GUF 22 A 105 20 MH 182, MH 30, MH 82 215 30
1551, 1559 140 20 PS 174, PS 274, PS 244 E 216 30
S 33, S 1, PKS 46, GKS 46, GKS 12V 150 16 MH 85, MH 286 240 30
PKS 54, PKS 54 CE, GKS 54, GKS 54 CE 160 16 TGS 71, TGS 170, TGS 171 250 30
1552, 1556, 1563, GKS 55 170 30 TGS 172, TGS 173, TGS 271, TGS 273 250 30
1560, 1557, 1550 180 30 RAS 1251, RAS 1253, ETS 21, ETS 23 250 30
1550, 1553, 0051, 1564, PKS 66 190 30 ETS 3001/ 3003, EMS 705, PS 374 300 30
GKS 65, GKS 66 CE, PKS 66 CE 190 30 MGS 72, MGS 73, DG 79 300 32
GKS 68 BC, 1561, 0551 200 30 DG 79, SA73/25 330 32
1554, 1558, 1565, GKS 75 S 210 30 RAS 1603 350 30
1562, 0052, 1566, GKS 85 S 230 30 DG 102, DG 104, MGS 105, SA 103120 420 30
1555 240 30 RSA 133/25 500 30
PS 374 305 30
12
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Maschineniibersicht / Machine overview

Eumenia D d Haffner
M S0 L 220 30 KSU 40 120 20

KSU 105 125 20
SSK 646 150 20 KSU 110 170 30
SSK 660 160 20 KSU 60 180 20
SSK 661 210 30 KSU 113 180 30

AKS 200 30
Festool D d KS 75 210 30
AUF 35-S 3,4 105 20 KSU 118, KL 177, KL 178 220 30
AUF 35-S 2 120 20 KSU 85, KS 85, KL 176, SP 187 230 30
AXF 45, AF 45 E 150 30 SP 196, SP 197, AKS, SP 195, SP 189 250 30
ATF 55, ATF 55 E, AP 55, AP 55 E 160 20 SP 198, TGS 161, TGS 162, TGS 198 250 30
ATF 55 EB, AP 55 EB 160 20 GS 150, TGS 163, GS 165, GS 166 250 30
AU 50, AUP 50, AAU 160 30 GS1,GS2W+D 250 30
AU 42-S, AUT 42-S, AXT 55 170 30 SP 223, SP 224, TGS 168, TGS 169 300 30
AXT 50 LA, AT 55 E 170 30 TK 42, GS 155, GS 156, GS 157 300 30
AU55S,60S, AU60 P, AUT60 S 180 30 GS 158, KS 155 300 30
AP 65 E, AT 65 E, AP 65 EB, AT 65 EB 190 30 GS 183,GS 183 M 300 30
AD 65, AU 65 S, AXP 65, AP 68 E 200 30 DGS 180, DGS 182 330 30
Symmetric 216 30 GS 159, GS 160 350 30
AUT7S 220 30 GS 184, TK 42, DGS 181, 184, 184 E, 185 400 30
CS70EB 225 30
AUB0 S 230 30 Hanning D d
AP 85 E, AXP 85, AP 83 E 240 30 TK 200, TK 20 S, TK 20 N, TK 300 200 16
AD 85, AE 85 250 30 HTK 315/3 SV, HTK 315/1.6 315 30
AXP 132 E 350 30 HTK 315/2.1, HTK 315/3.0 315 30
BD 145 400 30 HTK 315/4.0 315 30
CS50 190 CS

S = N

Fezer D d WSC 55 160 20
KG 20 200 18 WSC 85 230 30
KG 25 250 32

C5Y 125 20
Flotjett D d C5 FC5 FC5SA 150 20
1011, 2011, 3011 250 30 FC 6 SA, C 6 DA 160 20

PSU-6, C 6 SA 170 30
Graule D d C7U 180 16
KS, TS 250 40 PSU-7, PSM-7,FC 7 SA 190 30
ZS 85, AGT, Typ 85 300 40 PSU-8, PSM-8,C8 FA,C8U 210 30
7S 135,ZS 135N, Typ 135 350 40 C8FC,C8FS 216 30
ZS170,ZS 170 N, Typ 170 420 40 PSU-9, PSM-9 240 30




Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

Maschineniibersicht / Machine overview

_ X 40, XE 40, SF 32 (Schattenfugenfrése) 125 20
U210 250 30 X 55, XE 55, PS 52, MKS 55, MS 55 160 20
PSU-13 335 30 A 55, B 55, FU 50 160 20
Zapfenschneider / Tennon Cutter 185 13 KS 320 160 30
Zapfenschneider / Tennon Cutter 265 13 MS 65, MKS 65, Erika 60 E, KSP65 190 30

B 65, X 72 200 30
Holz-Her (Reich) D d MS 75, MKS 75, Erika 70 E 210 30
2110, 2111, 2171 132 20 MKS 85 S, Erika 70 E 225 30
2260, 2270 140 20 KSP 85 230 30
2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2108 160 20 B 82 240 30
2266, 2271, 2281, 2115, 1563 170 30 MS 85, MKS 85, MKS 85 S, Erika 85 250 30
2112, HKU 55, 2272, 2291 180 30 FU 585, FS 65, A 85, Erika 65 280 30
2269, 2282, 2114, 2116, 2117 190 30 Erika70L/70K 290 30
2119, 2126, 2127 190 30 Biberex, MKS 105, Monika, TFK 85 315 30
2113, 2292, HK 201, 2555 200 30 FS 85 320 30
Leistensédge / Beading Saw 2141 216 30 MKS 125, 125 E 355 30
2267, 2274, 2279, 2284, HKU 75, PKS 210/220 30 MKS 145, 145 E 370 30
2293, 2294, 2118, 2120, 2171 230 30 FS 130, FS 130 S, BK 3, BKS 4 400 30
2268, HKD 65, HKS 2128 240 30 MKS 165, 165 E 410 30
HKD 85, 275, 1212, PKS 1210/ 1225 / 1230 300/303 30 FSG 165, BKV 4, TDH 450, BKS 5, BK 4, MKS 185 E 450 30
PKS 1211, PKS 1213 300/303 30 TDH 5-170, BKV 5, BKS 6 500 30
HKS 130, HKS 150, HKS 276 350 30 FSG 200 550 30
HKS 2136 380 30
HKS 155, HKS 277, HKS B 7 K 400 30 Makita D d
4341 S, BTK 0, KS 0852 S, 61+2, 52 S 150 20
Jepson D (] 5600 NB, 5600 RDW 160 20
9312 305 25,4 SR 1600, SR 5600 BR, SR 5603 R 165 20
9314 355 25,4 0846 S, 0946 S, KSTE 1357 S-Signal 165 20
KST 1157 S, 167, SBTK 1, KS 1155, TK 1256 165 20
0618 200 30 6317 S 180 20
5619 270 30 SR 1800, 5800 BR 185 20
819 GF 315 30 TK 5348, KS 4345 S, Robert, 4346 S 190 20
KS 65, KS 1468, KSE 1668 S, KS 1266 S 190 20
CHKS 6050, CHKS 6055 160 20 SR 2100, LS 0810 210 25
CHKS 6060 190 20 KSE 1678 S, KGS E 1670 S 210 30
6322-S 220 30
Lamello D d SR 5900 B, SR 5900 BR, SR 2300 235 25
Nutfrdsen / groover 100 22 5903 R 235 30
Tanga 180 22 KS 6323-S, KS 1785 240 30
LS 1013 260 30
Mafell D d SR 2600 266 25
A 35,FS 3512020 5103 R, SR 2600 270 30
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Maschineniibersicht / Machine overview

5100 BR 335 25 MS 85, MS 80 220 30
Zapfenschneider / Tennon Cutter 180 20/16 FM 10, A 3100 + 4200 240 30
Zapfenschneider / Tennon Cutter 235 20/16

Scheppach D d
Metabo D d Capas 1 216 30
KS 0846 S, KS 0852 S 150 20 TS 400 315 30
KS 1155 S 165 20 Kombinierte Maschinen / combined machines 300 30
KS 1468 S, KSE 1668 S, KS 655 190 20 Capas 3 305 30
Magnum KGS E 210 30
Magnum TK U 1633 250 30 1850 H 150 20
Magnum TK 1688, Magnum TK 1688 D 300 30 534, 536, 552 B, 416 H 160 16

1410 H, 1440 H, 1408 H 160 16
Omga D d 537, 553 BIH, 559 U, 574 U, 77, 857 180 16
Diverse / various 250-400 30 1965 U, 1986, 1899 190 30

1873 H, 1524 H 210 30
Panasonic D d 1886 H, 1525 H, 1985 U 230 30
EY 3501 110 20 555 H 235 16

1899 H, 1526 H, 1899 U 260 30
Perles D d
KS 50, Peugeot 150 20 Striebig D (]
258 100 12 Plattensdgen / panel saws 300 30
SC47C 140 20 Evolution / Control 303 30
SCH3C 150 20 Compact 254 30
FIP 50 S 180 20

o

Protool D d 1409 B 160 16
CSP 55-2, CSP 56-Q, CSP 56 EQ, CSP 68 160 20 1706, 1708 200 30
CSP68 E 190 30 1710 S, 1710 R 250 30
CSP 85 240 30 Kombinierte Maschinen / combined machines 300 30
Robland D d Wegoma )] d
K 210-260 240 30 TB 204 105 22
X 260 250 30 HS 50 150 20
X310, K 310 300 30 TS 250 250 30

S4D,S4W 350 30
Scheer D d TS 400 400 30
MS 50 150 16
MS 45, MS 45 E 150 20
FM 160 16
MS 55 160 20
FM 180 16
MS 65, MKS 65 190 30
MS 70 200 30
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Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

2520 HS

HS-Vollstahl-Kreissageblatt

o~

HS Steel Saw Blades

¢ Grundausfiihrung dampfangelassen fiir
Eisen.

e Fiir langsam drehende Maschinen
(ca. 20 - 80 min™)

o Kurzfristig lieferbare Ausfiihrungen: Ab
D=400 mm jede Verzahnung kurzfristig
lieferbar. 3 und 4 mm Zahnteilung in BW-
Verzahnung

e ab 5 mm in HZ-Verzahnung

* Basic form steam treated for iron.

e For low speed machines (n =20 - 80
min’')

e Short delivery time for blades from
D =400 mm and bigger. 3 and 4 mm tooth
pitch in BW tooth shape

e from 5 mm onwards in HZ tooth shape

Zahnform BW / tooth shape BW

T
é : 1 o}
.y

452

Zahnform HZ / tooth shape HZ

BW BW BW HZ HZ HZ HZ HZ HZ HZ HZ HZ
Zahnteilung / tooth pitch

Nebenldcher / pin holes T3 T4 T5 T6 T7 T8 T Mo ™ T2 T4 T16 Best.-Nr./Part No.
200 1,8 32  2/8/45+2/11/63+4/9/50 200 160 128 100 2520.200.33 64,50
210 2,0 32 2/8/45+2/11/63 210 160 140 120 2520.210.32 717,50
225 2,0 32  2/8/45+2/11/63+4/9/50 220 180 150 120 90 2520.225.32 80,80

o. NL fiir BS Praktika 180 120 2520.226.32 80,80
225 20 40  2/8/55+4/12/64 220 180 150 120 90 2520.225.40 80,80
250 2,0 32  2/8/45+4/9/50+2/12/64 240 200 160 128 100 80 2520.250.32 82,90
250 2,0 40  2/8/55+4/12/64 240 200 160 128 100 80 2520.250.40 82,90
250 25 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 200 160 128 100 80 2520.252.32 99,70
250 25 40  2/8/55+4/12/64 200 160 128 100 80 2520.252.40 99,70
275 2,0 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 280 220 180 140 110 2520.275.32 102,40
275 2,0 40  2/8/55+4/12/64 280 220 180 140 110 2520.275.40 102,40
275 25 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 280 220 180 140 110 2520.277.32 92,70
275 25 40  2/8/55+4/12/4 280 220 180 140 120 110 96 84 72 2520.277.40 92,70
275 3,0 40  2/8/55+4/12/64 220 180 140 110 2520.278.40 102,60
300 25 40  2/8/55+4/12/64 240 220 200 160 120 100 2520.300.40 134,40
300 25 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 240 220 200 160 120 100 2520.301.32 134,40
300 30 40  2/8/55+4/12/64 220 169 120 2520.301.40 134,40
315 25 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 250 220 160 120 100 2520.315.32 167,50
315 25 40  2/8/55+4/12/64 250 220 160 120 100 2520.315.40 167,50
315 3,0 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 160 2520.316.32 167,50
315 3,0 40  2/8/55+4/12/64 250 220 160 120 100 80 2520.316.40 189,70
315 35 50  4/15/80+4/14/85 2520.316.50 189,70
325 30 40  2/8/55+4/12/64 220 160 120 2520.325.40 230,00
350 25 32 2/8/45+4/12/64+2/12/15 280 220 180 140 2520.350.32 222,00
350 25 40  2/8/55+4/12/64 220 180 140 2520.351.40 222,00
350 25 50  4/15/80+4/14/85 220 160 120 2520.351.50 222,00
350 3,0 32  2/8/45+4/12/64+2/12/15 280 220 180 140 110 2520.350.32 222,00
350 3,0 40  2/8/55+4/12/64 280 220 180 160 140 120 110 90 80 70 2520.350.40 222,20
350 3,0 50  4/15/80+4/14/85 220 160 120 100 80 2520.350.50 222,20
360 35 50  4/15/80+4/14/85 2520.360.50 235,00
370 3,0 40  2/15/80+4/12/64+2/9/55 220 200 160 140 120 100 80 2520.370.40 271,50
370 3,0 50  4/15/80+4/14/85 220 160 120 100 80 2520.370.50 271,50
400 3,0 40  2/15/80+4/12/64+2/15/100 200 160 128 2520.401.40 295,00
400 3,0 50  4/15/80+4/14/85 220 180 160 140 100 2520.401.50 295,00
400 35 40  2/15/80+4/12/64+2/15/100 200 160 128 2520.400.40 356,60
400 35 50  4/15/80+4/14/85 180 140 100 2520.400.50 356,60
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HS-Vollstahl-Kreissageblatt

HS Steel Saw Blades

2520 HS

Nebenldcher / pin holes

BW

BW BW HzZ

Zahnteilung / tooth pitch

T3

T4 T5 T6

T16

Best.-Nr./Part No.

400 4,0 40  2/15/80+4/12/64+2/15/100 2520.402.40 385,00
400 4,0 50  4/15/80+4/14/85 128 96 80 2520.402.50 385,00
425 35 40  2/15/80+4/12/64+2/15/100 180 160 140 130 120 110 96 80 2520.425.40 385,00
425 35 50  4/15/80+4/14/85 2520.425.50 385,00
425 4,0 40  2/15/80+4/12/64+2/15/100 2520.426.40 415,00
425 4,0 50  4/15/80+4/14/85 76 2520.426.50 415,00
450 35 40  2/15/80+4/12/64+2/15/100 2520.450.40 440,00
450 35 50  4/15/80+4/18/100 2520.450.50 440,00
450 4,0 40  2/15/80+4/12/64+2/15/100 240 180 140 120 100 90 2520.451.40 490,00
450 4,0 50  4/15/80+4/18/100 2520.451.50 490,00
500 4,0 40  2/15/80+4/12/64+2/15/100 2520.500.40 535,00
AW AW
175 2,0 32  4versetzte KN BAIER 220 180 2520.175.32 60,10
250 2,0 32  4versetzte KN BAIER 320 250 2520.253.32 82,90

Bitte zur Bestell-Nr. Zahnezahl oder Zahneinteilung angeben. Minimalmengenschmiergerit auch bei Guhdo erhéltlich.
Please indicate tooth pitch or number of teeth along with the order number. Micro lubricator also available at Ghudo.

HSE-Kobalt-Volistahl-
Kreissdgeblatt

HSE Cobalt Steel Saw Blade 2520

e Schnittgeschwindigkeit max. 12 m/min e Cutting speed max. 12 m/min

BW BW BW HZ HZ Hz HZ HZ HZ HZ HZ

Zahnteilung / tooth pitch
Nebenldcher / pin holes T3 T4 15 T6 T7

TI0 T11 T12 T14 T16  Best-Nr/PartNo.

225 2,0 32 2/8/45+2/11/63+4/9/50 220 180 120 2520.225E32 88,90
225 2,0 40 2/8/55+4/12/6 220 180 120 2520.225E40 88,90
250 2,0 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 200 160 128 2520.250E32 91,20
250 2,0 40 2/8/55+4/12/64 200 160 128 2520.250E40 91,20
250 25 32 2/8/55+4/9/50+2/12/64 200 160 128 100 80 2520.252E32 109,70
250 25 40 2/8/55+4/12/64 200 160 128 100 80 2520.252E40 109,70
275 2,0 40 2/8/55+4/12/64 220 2520.275E40 112,70
275 25 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 220 180 140 110 2520.277E32 112,70
275 25 40 2/8/55+4/12/4 280 220 180 140 110 2520.277E40 112,70
300 25 40 2/8/55+4/12/64 220 160 120 2520.300E40 147,90
300 285 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 220 160 120 2520.301E32 147,90
315 25 32 2/8/45+4/9/50+2/12/64 220 160 120 2520.315E32 184,30
315 25 40 2/8/55+4/12/64 220 160 120 2520.315E40 184,30
315 30 40 2/8/55+4/12/64 220 160 120 2520.316E40 208,70
350 30 32 2/8/45+4/12/64+2/12/15 280 220 180 140 110 2520.350E32 247,50
350 30 40 2/8/55+4/12/64 280 220 180 140 110 2520.350E40 247,50
350 30 50 4/15/80+4/14/85 160 2520.350E50 247,50
370 30 50 4/15/80+4/14/85 160 2520.370E50 298,70
400 30 40 2/15/80+4/12/64+2/15/100 200 160 128 2520.401E40 324,50
400 30 50 4/15/80+4/14/85 220 180 160 140 100 2520.401E50 324,50
400 30 40 2/15/80+4/12/64+2/15/100 200 160 128 2520.400E40 423,50
400 35 50 4/15/80+1/14/85 180 140 100 2520.400E50 423,50
425 35 40 2/15/80+4/12/64+2/15/100 180 160 140 130 120 110 96 80  2520.425E40 423,50
425 35 50 4/15/80+4/14/85 2520.425E50 423,50
450 40 40 2/15/80+4/12/64+2/15/100 240 180 140 120 100 90  2520.451E40 539,00
450 40 50 4/15/80+4/18/100 2520.451E50 539,00
T :




Kreissdgeblatter / Zerspaner oot blades / hogger

.

2525 HS-Segment-Kreissdgen HS Segment Saw Blades

Zahnteilung / tooth pitch

Nebenldcher / pin holes 4 5 6 Best.-Nr./Part No.
275 30 40 2/8/55+4/12/64 60 72 9 120 144 252527540 164,40
300 36 40 2/8/55+4/12/64 112 140 168 252530040 184,30
315 36 40 2/11/55+4/12/64 56 70 84 112 140 168 252531540 202,80
30 36 40 2/11/55+4/12/64 9 128 160 252534040 272,30
360 36 40 2/11/55+4/12/64 64 80 9 128 160 192 252536040 272,30
360 36 50  4/14/85+4/15/80 64 80 9 128 160 192 2525.360.50 272,30
370 36 50  4/14/85+4/15/80 64 80 9 128 160 192 252537050 328,60
400 40 40 2/15/80+4/12/64 80 9 128 160 192 252540040 46590
400 40 50  4/14/85+4/15/80 64 80 9 128 160 192 2525.400.50 465,90
400 40 60 4/16/90+4/23/96 9 128 2525.400.60 46590
425 40 40 2/15/80+4/12/64 90 108 144 180 252542540 46590
425 40 50  4/14/85+4/15/80 72 90 108 144 252542550 465,90
450 40 50  4/15/80+4/18/100 90 108 144 180 2525.450.50 592,90
460 50 60 4/16/90+4/23/96 72 90 108 144 2525.460.60 592,90
50 50 50  4/15/80+4/18/100 72 90 108 144 180 252550050 592,90
560 50 80  4/23/120 108 144 2525560.80 620,80
630 50 80 4/22/120+4/27/160 100 120 160 200 2525630.80 64590
630 60 80 4/22/120+4/27/160 80 100 120 160 2525631.80 64590
660 50 80  8/22/142 80 100 120 160 200 2525660.80 657,80
660 60 80 8/22/142 80 100 120 160 2525.661.80 657,80
710 62 80 4/22/120+4/27/160 9 120 144 192 252571080 670,80
810 68 80 4/22/120+4/27/160 9 120 144 192 2525.810.80 797,20
910 72 80 4/22/120+4/27/160 120 150 180 240 2525.910.80 899,50
910 72 100 8/27/186 150 180 240 2525910.00 899,50
2525 HSE-Kobalt-Segment- HSE Cobalt Segment
Kreissdgen Saw Blades

Nebenldcher / pin holes Zahnteilung / tooth pitch
4 5 6 Best.-Nr./Part No.
275 3,0 40 2/8/55+4/12/6 96 144 2525.275E40 206,10
315 3,6 40 2/11/55+4/12/64 112 168 2525.315E40 280,50
400 4,0 50 4/14/85+4/15/80 96 128 2525.400E50 512,50
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CV-Vollstahl-Kreissédgeblatt CV Steel Saw Blade 2501 CV

e Falls keine Angaben zur Zahnform erfol- * Unless otherwise specified, we supply i
gen, liefern wir bis D = 350 mm Zahnform tooth form B up to D = 350 mm; tooth
B und ab D =400 mm Zahnform A. form A from 400 mm
e Zahnform A: KV = Grobzahn * Tooth form A: KV = coarse tooth
e Zahnform B: NV = Feinzahn e Tooth form B: NV = fine tooth )
D b d V4 Form Best.-Nr./Part No. Euro
250 1,6 30 56/80 A/B 2501.250.16 28,20
300 1,6 30 56/80 A/B 2501.300.16 35,20
315 1,8 30 56/80 A/B 2501.315.18 37,90 A=KV
350 1,8 30 56/80 A/B 2501.350.18 43,90
400 2,0 30 56/80 A/B 2501.400.20 56,40
450 2,2 30 80 B 2501.450.22 75,30
50 25 %0 56 A 250145025 77,50 B=NY
450 3,0 30 56 A 2501.450.30 96,50
500 25 30 56/80 A/B 2501.500.25 99,70
600 2,8 30 56/80 A/B 2501.600.28 133,90
700 32 30 56/80 A/B 2501.700.30 189,10

Andere Abmessungen — Preis auf Anfrage
Other sizes — price on request
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2510 Bandséageblatter aus Bandsaw Blades in
hochwertigem Qualitatsstahl High Quality Steel

o fein poliert, geschrankt und gescharft, in ¢ Polished, set and sharpened, in 50 m

Rollen von 50 m. Preis pro Meter coils. Price per metre

o Starkenempfehlung: * Recommended thickness:
bis Lange 3.000 mm: Stérke 0,4 mm up to 3000 mm: 0,4 mm thick
5.000 mm: 0,6 mm 5000 mm: 0,6 mm
6.000 mm: 0,7 mm 6000 mm: 0,7 mm
tiber 6.000 mm: 0,8 mm over 6000 mm: 0,8 mm

e Lieferbar sind auch geschweilte e Also available joined in fixed lengths,
fixe Ldngen, immer geschrankt und sharpened, set and ready for use.
geschéarft. Mindestabnahme 2 Stiick Minimum quantity 2 blades

Zahnweite in mm Best.-Nr./Part No.
Pitch in mm
6 x 0,45 ZW5 2510.006.04 3,10
8x0,4 W4 2510.008.04 3,10
/L/L/L/L/L 8x0,6 ZW6 2510.008.06 3,10
10x 0,4 W4 2510.010.04 3,10
10x0,6 W6 2510.010.06 3,10
12x 0,4 ZW5 2510.012.04 3,10
12x05 ZW5 2510.012.05 3,10
12x0,6 ZW6 2510.012.06 3,10
12x0,7 W6 2510.012.07 3,40
16 x 0,4 ZW5 2510.016.04 3,10
16x0,5 W6 2510.016.05 3,10
16 x 0,6 W7 2510.016.06 3,10
16x0,7 W7 2510.016.07 3,40
20 x 0,4 ZW6 2510.020.04 3,40
20% 0,5 W6 2510.020.05 3,40
20x 0,6 W8 2510.020.06 3,40
20%0,7 W8 2510.020.07 3,40
25 x 0,4 ZW6 2510.025.04 4,00
25%0,5 W8 2510.025.05 4,00
25 % 0,6 W8 2510.025.06 4,00
25%0,7 W9 2510.025.07 4,00
25x0,8 W9 2510.025.08 4,60
30x0,7 W9 2510.030.07 4,60
30x0,8 W9 2510.030.08 5,10
35x0,8 ZW 10 2510.035.08 6,20
40x0,8 ZW 12 2510.040.08 6,70
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Bandséageblatter aus hochwer- | Band Saw Blades Original 2515

tigem Qualitatsstahl Swedish Steel

e endlos geschweil3t  endless welded

* Preise in Euro pro Blatt fiir fertig * Price in Euro/each, for finished welded
geschweilte fixe Langen (geschréankt + blades (set, sharpened and endless
gescharft + endlos geschweift) induction welded)

« Je Sorte (gleiche Lange, gleiche Breite, e Minimum order 2 per size (same length, )
gleiche Stérke, gleiche Zahnung) min- width, thickness and tooth configuration)
destens 2 Blatter! * Single piece order not possible.

e Anfertigung einzelner Blatter nicht e The number following the tooth form is
moglich. the tooth pitch in mm (i.e. A9 =form A,

e Die Zahl hinter der Zahnform ist die 9 mm pitch)
Zahnweite in mm (z.B. A9 =Form A, 9 mm
Zahnweite)

Stirkenempfehlung: Thickness: /L/L/L/L/L

bis Lange 3000 mm Stérke 0,4 mm Length up to 3000 mm thickness 0,4 mm

5000 mm 0,6 mm 5000 mm 0,6 mm

6000 mm 0,7 mm 6000 mm 0,7 mm

tiber 6000 mm 0,8 mm over 6000 mm 0,8 mm
Abmessungen / dimensions mm 2501 3001 3501 4001 4501 5001 5501 6001
Breiten Starken Zahnungen bis/upto bis/to bis / to bis / to bis / to bis / to bis / to bis / to bis / to
width thickness tooth form 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500
6 0,45 Ab 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
8 0,40 A4 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
8 0,60 A6 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
10 0,40 A4 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
10 0,60 A6 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
12 0,40 A5 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
12 0,50 A5 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
12 0,60 A6 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
12 0,70 A6 — — — — — — 31,40 33,00 —
16 0,40 A5 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
16 0,50 A6 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
16 0,60 A7 17,40 19,00 20,40 22,00 24,00 25,60 28,60 30,30 33,00
16 0,70 A7 — — — — — — 31,40 33,00 —
20 0,40 A6 18,50 20,40 22,00 24,20 26,20 28,60 31,40 33,00 36,30
20 0,50 A6 18,50 20,40 22,00 24,20 26,20 28,60 31,40 33,00 36,30
20 0,60 A8 18,50 20,40 22,00 24,20 26,20 28,60 31,40 33,00 36,30
20 0,70 A8 18,50 20,40 22,00 24,20 26,20 28,60 31,40 33,00 36,30
25 0,40 A6 19,80 22,00 24,20 26,40 29,20 31,40 34,70 36,90 40,20
25 0,50 A8 19,80 22,00 24,20 26,40 29,20 31,40 34,70 36,90 40,20
25 0,60 A8 19,80 22,00 24,20 26,40 29,20 31,40 34,70 36,90 40,20
25 0,70 A9 19,80 22,00 24,20 26,40 29,20 31,40 34,70 36,90 40,20
25 0,80 A9 — — — — — — — — 47,30
30 0,70 A9 — — — — — — 39,10 41,30 46,20
30 0,80 A9 — — — — — — — — 51,20
35 0,80 A10 — — — — — — — — 60,00
40 0,80 A12 — — — — — — — — 72,00
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2610 HW-Segment-Zerspaner HW Segment Hogger,

200 mm Durchmesser 200 mm Diameter

e Zum ausrissfreien Formatieren von * For tear-out free sizing of board materi-
Plattenwerkstoffen bei gleichzeitiger als, simultaneously shredding the offal
Zerspanung der Sdumlinge e For use on double-end tenoners and

e Einzusetzen auf Doppelendprofilern und edge trimmers
Kantenbearbeitungsanlagen * n.max. 8000

¢ n.max. 8.000 * Without mounting sleeve

* Preise ohne Spannbiichse

Zerspanersatz Zerspanungsbreite Besaumsige Best.-Nr/Part No.
hogger set hogging width Trimming saw
links / left 22 mm Z=42 2610.200.42 bl
rechts / right 2610.201.42 Ak
40 - links / left 22 mm Z=60 2610.202.60 *EK
rechts / right 2610.203.60 *hk
links / left 40 mm Z=42 2610.204.42 td
rechts / right 2610.205.42 Ak
links / left 40 mm Z=60 2610.206.60 *EK
rechts / right 2610.207.60 *hk
links / left 58 mm Z=42 2610.208.42 td
rechts / right 2610.209.42 Ak
links / left 58 mm Z=60 2610.210.60 *EK
rechts / right 2610.211.60 *hk

***Preis auf Anfrage
***Price on request
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Spannbiichsen fiir Mounting Sleeve for
Segment-Zerspaner Segment Hogger
* Geschliffen, mit Deckel, ohne Mutter fiir e Precision grind, with cover, without
200 mm Durchmesser locking nut for 200 mm diameter
od

— |

L
u.a. fiir Maschine Best.-Nr/Part No.
for machine ;
B+G 91 35 10x4 2625.250.00 xxx —
Celaschi 75 35 10x4 2625.251.00 *X N
Danckaert 106 35 10x4 2625.252.00 *ik
Festo 85 35 10x4 2625.253.00 *X
Gabbiani 86 40 12x4 2625.254.01 *xx =
Gabbiani 97 40 12x4 2625.254.02 *X
Gabbiani 109 40 12x4 2625.254.03 *xx
Gabbiani 122 40 12x4 2625.254.04 *X
Homag 85 35 10x4 2625.255.00 *hk ad
Hiillhorst, Wilmsmeyer 76 35 10x4 2625.257.00 ek ‘« o
Kombima 102 35 10x4 2625.266.00 *xx
Kuhlmann 134 35 10x4 2625.258.00 . I <]
M+S 104 40 12x4 2625.260.00 *xx
SCM 106 40 12x4 2625.260.01 xX L
Spanevello 100 35 10x4 2625.261.00 *hk
Torwegge, IMA 106 35 10x4 2625.263.00 xX
Wadkin 80 30 8x4 2625.264.00 *xx
Wigo 87 35 2625.265.00 xX
u.a. fiir Maschine Best.-Nr./Part No.
for machine
Homag fiir/for 250 mm @ 2625.267.00 R
IMA-Klessmann fiir/for 280 mm @ 2625.268.00 il

Spannbiichsen fiir andere Maschinenfabrikate Preis auf Anfrage
Mounting sleeves for other machine types available on request

od

***Preis auf Anfrage

***Price on request I §

-
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2630 Einzelteile fiir Segment- Components for 200 mm @
Zerspaner 200 mm @ Segment Hogger
Besdumsége 205 x 4,0 x 100 mm, fiir GUHDO-Zerspaner, mit Senklochern
Trimming saw 205 x 4,0 x 100 mm, for GUHDO-hogger with countersink holes
z Form Best.-Nr/Part No. Euro
42 links / left F 2630.200.42 *xx
42 rechts / right F 2630.201.42 L
42 links / left E 2630.202.42 *xx
42 rechts / right E 2630.203.42 S5
60 links / left F 2630.200.60 *k*
60 rechts / right F 2630.201.60 D
60 links / left E 2630.202.60 *k*
60 rechts / right E 2630.203.60 D
Besdaumsige 200 x 4,0 x 100 mm, fiir GUHDO-Folding-Zerspaner
Trimming saw 200 x 4,0 x 100 mm, for GUHDO-folding-hogger
z Form Best.-Nr,/Part No. Euro
42 links / left F 2630.204.42 *HX
42 rechts / right F 2630.205.42 pa
Besdumsége 200 x 4,0 x 80 mm, fiir LEUCO-Zerspaner, mit Senklochern
Trimming saw 200 x 4,0 x 80 mm, for LEUCO hogger, with countersink holes
z Form Best.-Nr./Part No. Euro
40 links / left F 2630.200.84 *xk
left right 40 rechts / right F 2630.201.84 BT
60 links / left F 2630.200.86 *rk
60 rechts / right F 2630.201.86 D
Besdumsége 220 x 4,0/2,8 x 80 mm, fiir LEUCO-Zerspaner, mit Senklochern
Trimming saw 220 x 4,0/2,8 x 80 mm, for LEUCO hogger, with countersink holes
Z Form Best.-Nr./Part No. Euro
60 links / left F 220 x 4,0/2,8 x 80 2630.221.60 *Fx%
60 rechts / right F 220 x 4,0/2,8 x 80 2630.222.60 *kk

Paar Segmente
Pair segments

Z Best.-Nr/Part No. Euro
2x9 links / left 2630.200.09 *E¥
2x9 rechts / right 2630.201.09 SO
Ersatzteile Spare parts Best-Nr/PartNo.  Euro
Stahlkdrper mit Schrauben, links steel body with screws, left 2630.200.00 i
Stahlkérper mit Schrauben, rechts steel body with screws, right 2630.201.00 *kk

Paket mit 50 Schrauben fiir D =200 mm pack of 50 screws for D =200 mm  2630.200.50 il

***Preis auf Anfrage

***Price on request
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HW-Segment-Zerspaner
250 — 335 mm Durchmesser

HW Segment Hoggers,
250 — 335 mm Diameter

2650

* Zum ausrissfreien Formatieren von
Plattenwerkstoffen bei gleichzeitiger
Zerspanung der Sdumlinge

e Einzusetzen auf Doppelendprofilern,
Doppel- und Besdumkreisségen

* n.max. 6.000 bei D = 250 und 280 mm
n.max. 3.000 bei D = 335 mm

* Preise ohne Spannbiichse

Z Segmente

Z segments

e For tear-out free sizing of board materi-
als, simultaneously shredding the offal

e For use on double-end tenoners and
edge trimmers

* n.max. 6000 for D = 250 and 280 mm
n.max. 3000 for D = 335 mm

* Price without mounting sleeve

Best.-Nr./Part No.
rechts/right

Best.-Nr/Part No. Euro
links/left

250 60 42 2x10 25,0 2650.251.42  2650.250.42 *xx
250 60 60 2x10 25,0 2650.251.60  2650.250.60 GBS
250 80 42 2x10 25,0 2650.253.42  2650.252.42 *xx
250 80 60 2x10 25,0 2650.253.60  2650.252.60 GBS
280 60 42 2x12 30,0 2650.281.42  2650.280.42 *xx
280 60 60 2x12 30,0 2650.281.60  2650.280.60 GBS
280 80 42 2x12 30,0 2650.283.42  2650.282.42 *xx
280 80 60 2x12 30,0 2650.283.60  2650.282.60 GBS
335 60 60 2x16 33,0 2650.336.60  2650.335.60 Fxx
335 60 60 2x16 45,0 2650.338.60  2650.337.60 GBS

fiir LEUCO-Schnellspannsystem D=195 mm

for LEUCO quick clamping system D=195 mm

D d B Z Segmente Best-Nr/PartNo.  Best.-Nr./Part No. Euro
D d B Z segments rechts/right links/left

250 80 42 2x10 25,0 2651.253.42  2651.252.42 *rx
250 80 60 2x10 25,0 2651.253.60  2651.252.60 TS

***Preis auf Anfrage
***Price on request

S
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Einzelteile fiir Segment- Components for 250 — 335 mm @

Zerspaner 250 — 335 mm @ Segment Hoggers

right

86

Besaumsége fiir GUHDO-Zerspaner, mit Senklochern
Trimming saw for GUHDO hogger, with countersink holes

Best.-Nr/PartNo.  Best.-Nr./Part No. Euro

rechts/right links/left

250 4,0 130 42 F 2660.251.42  2660.250.42 *%%
250 4,0 130 42 E 2660.253.42  2660.252.42 *%%
250 4,0 130 60 F 2660.251.60  2660.250.60 *%%
250 4,0 130 60 E 2660.253.60  2660.252.60 *%%
280 4,0 170 42 F 2660.281.42  2660.280.42 *%%
280 4,0 170 42 E 2660.283.42  2660.282.42 *%%
280 4,0 170 60 F 2660.281.60  2660.280.60 *%%
280 4,0 170 60 E 2660.283.60  2660.282.60 *%%
335 4,0 230 60 F 2660.336.60  2660.335.60 *%%

Besdumsége fiir LEUCO-Zerspaner, mit Senklochern
Trimming saw for LEUCO hogger, with countersink holes

Best-Nr/PartNo.  Best.-Nr/Part No. Euro

rechts/right links/left

250 4,0 80 48 F 2660.251.48 2660.250.48 k%
250 4,0 100 48 F 2660.253.48 2660.252.48 %%
250 40 80 72 F 2660.251.72 2660.250.72 *kK
250 4,0 100 72 F 2660.253.72 2660.252.72 *kK
Paar Segmente
Pair segments
D b4 Best.-Nr/Part No. Euro
245 2x10 2660.250.10 KR
275 2x12 2660.280.12 *kK
330 2x16 2660.335.16 %%

Stahlkorper mit Schrauben
Steel body with bolts

Best-Nr/PartNo.  Best.-Nr/Part No.

rechts/right links/left
250 25,0 60 2660.251.06 2660.250.06 *k %
250 25,0 80 2660.251.08 2660.250.08 *k %
280 30,0 60 2660.281.06 2660.280.06 * k%
280 30,0 80 2660.281.08 2660.280.08 * k%
335 33,0 60 2660.336.33 2660.335.33 * k%
335 45,0 60 2660.336.45 2660.335.45 * k%

Stahlkorper mit Schrauben fiir LEUCO-Schnellspannsystem D=195 mm
Steel body with bolts for LEUCO quick clamping system D=195 mm

Best.-Nr/Part No.  Best.-Nr./Part No.

rechts/right links/left
250 25,0 80,0 2661.251.08 2661.250.08 R
Ersatzteile Spare Parts Best.-Nr./Part No. Euro
50 Schrauben f. D=250 mm 50 screws for D=250 mm 2660.250.50 *x%
50 Schrauben f. D=280 + 335 mm 50 screws for D=280+335 mm 2660.000.50 K%

***Preis auf Anfrage
***Price on request
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